DK 621.882.31 : 621.882.082.1 Dezember 1983

Sechskantmuttern N
Typ 1
Gewinde M 5 bis M 39 D—
Produktklasse C
ISO 4034 modifiziert 972

Hexagon nuts; Style 1; Metric thread M 5 to M 39, product grade C, ISO 4034 modified

Diese Norm enthalt alle wesentlichen Festlegungen der Internationalen Norm ISO 4034 — 1979 mit nationalen Er-
ganzungen. Diese sind nur in den Abschnitten 3, 4 und 5 durch Rasterung gekennzeichnet.

MaRe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm enthalt Festlegungen liber Sechskantmuttern Typ 1 mit Metrischem Gewinde von M 5 bis M 39 1} in der
Produktklasse C. Werden in besonderen Fallen andere Festlegungen als die in der vorliegenden Norm bendtigt, z. B.
andere Festigkeitsklassen, sind diese nach den entsprechenden Normen zu wahlen.

2 Verweis auf andere Normen
Siehe Verzeichnis zitierter Normen auf Seite 3
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beiderseitige Aussenkung
"~ am Gewindeanfang zulassig

1} In 18O 4034 geht der Bereich nur bis M 36

Fortsetzung Seite 2 bis 4

Normenausschuf Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
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Seite2 DIN 972

Gewinde d M5 M6 M8 M 10 M12 | (M14) | M16 | M20
P1) 0,8 1 1,25 1,5 1,75 2 2 2,5
dy min. 6,7 8,7 11,5 14,5 16,5 19,2 22 27,7
e min. | 8,63 | 10,89 | 1420 | 1759 | 19,86 | 22,78 | 26,17 | 32,95

max. | 5,6 6,1 7.9 9,5 12,2 13,9 15,9 19
" min. | 4,4 49 6,4 8 10,4 12,1 14,1 16,9
m' min. 35 39 5,1 6,4 8,3 9,7 11,3 13,5
max. = Nennmals | 8 10 13 16 18 21 24 30
: min. | 7,64 9,64 | 1257 | 15657 | 17,67 | 20,16 | 23,16 | 29,16
Gewinde d M22) | M24 | (M27) | M30 | (M33) | M36 | (M39)
P1) 2,5 3 3 35 35 4 4
dy min. | 31,3 33,2 38 42,7 46,5 51,1 55,9
e min. | 37,29 | 3955 | 452 50,85 | 55,37 | 60,79 | 66,44
" max. | 20,2 22,3 24,6 26,4 29,5 315 33,3
min. | 18,1 20,2 22,5 24,3 27,4 29,4 31,8
m' min. | 14,2 16,2 17,8 19,5 21,7 23,5 24,4
mex = NennmaB s | 34 36 41 46 50 55 60
* min. | 33 35 40 45 49 53,8 58,8
Eingeklammerte Groflen sind mdglichst zu vermeiden,
1) P = Gewindesteigung

4 Technische Lieferbedingungen

Werkstoff Stahl
_ Adigemeine Anforderungen | . nachDIN 267 Teil 1
. Toleranz 7H
Gewinde e : ;
Norm ISO 261, 1SO 965, DIN 13 Teil 12 und Teil 15
Festigkeitsk! i -
Mechanische (V?Ifarllgstilf:) asse 4 {nur iiber M 16) ;5
Eigenschaften -
Norm DIN 1SO 898 Teil 2
Zulassige Produktklasse C
MaR- und
Form- .
abweichungen Norm DIN 1SO 4759 Teil 1

Wie hergestellt
 Fiir die Rauheiten der Oberfléchen gilt DIN 267 Teil 2 (z. Z. Entwurﬂ
Oberfliche | Fiir den Aufweitversuch gilt DIN 267 Teil 21
 Fiir galvanischen Oberflachenschutz gilt DIN 267 Teil 9
| Fiir Feuerverznnkung gilt DIN 267 Teil10 /
Annahmepriifung Fur dle Ann&hmepréfung gilt DIN 267 Tell 5

5 Bezeichnung

Bezeuchnung einer Sechskantmutter mit Gewinde d ‘M 12 und Festigkeitsklasse 5:
Sechskantmutter DIN 972 — M 12 — 5

Die internationale Bezeichnung fiir die nicht gerasterten Angaben nach 1SO 4034 lautet z. B.:

Hexagon nut 1SO 4034 M 12 - 5
Ecrou hexagonal 1SO 4034 M 12 —- 5

2um gegenwartigen Zeitpunkt ist bei dieser Bezeichnung eine Annahmepmfungdurch DIN 267 Teil 5 it : e 30 B Sc
Fiir Muttern nach dieser Norm gilt Sachmerkmal- Leiste DIN 4000 —~2 -7 713 5 Documént Sharing Hub
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