DK 621.882:15-472.3 : 621.882.211 : 621.882.31 DEUTSCHE NORM Mai 1991

Senkdurchmesser DIN
fir Sechskantschrauben und Sechskantmuttern 974
KonstruktionsmaBe Teil 2
Diameters of counterbores for hexagon bolts, screws and nuts; manufacturing dimensions Mit DIN ?74 T 1/05.91
Diamétres de lamage pour vis & téte hexagonale et écrous hexagonaux; dimensions Ersatz fur
de fabrication DIN 974/03.72

Nach Ablauf der Ubergangsfrist Ersatz fiir DIN 74 Teil 3

Ubergangsfrist
Neben der vorliegenden Norm gilt DIN 74 Teil 3, Ausgabe 05.91, noch bis zum 30. April 1996, siehe Erlauterungen.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt Senkdurchmesser in Konstruktionsteilen fir Sechskantschrauben und -muttern mit und ohne Unter-
legteile fest.

2 Senkdurchmesser

In Abhangigkeit von der Art der Schraubwerkzeuge werden zwei Durchmesserreihen (Reihe 1 und 2) fir Senkungen
festgelegt. Die Senkdurchmesser gelten unabhéngig davon, ob Unterlegteile unter dem Schraubenkopf oder der Mut-
ter vorgesehen sind. Sie sollen, wo immer méglich, auch fiir Ansenkungen zur Schaffung ebener Kopf- oder Mutterauf-
lagen (siehe Bild 2) verwendet werden.

Bei beengten Platzverhéltnissen kénnen fiir Ansenkungen nach Bild 2 auch Senkdurchmesser der Reihe 3 verwendet
werden, sofern als Unterlegteile keine Spannscheiben nach DIN 6796 oder DIN 6908 verwendet werden und wenn
sichergestellt ist, daB durch die Ansenkung der Schitsselangriff nicht unzuldssig beeintrachtigt wird.

In Tabelle 1 ist der Senkdurchmesser der Schliisselweite der Schraube oder Mutter zugeordnet. Die Norm ist deshalb
fiir alle Sechskantschrauben und -muttern anwendbar, unabhéngig davon, ob diese genormt oder nicht genormt sind.
Die zugehérigen Gewinde-Nenndurchmesser und Durchgangslécher mittel nach DIN 1ISO 273 sind in Tabelle 1 zusatz-
lich zur Information angegeben.
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Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e.V, Berlin, gestattet.

Soll ausgeschlossen werden, daB eine Uberschneidung zwischen dem Durchgangsioch und dem Unterkopflibergang
der Schraube stattfindet, so wird empfohlen, das Durchgangsloch d,, anzufasen. Dadurch wird jedoch die Flachenpres-
sung in der Kopfauflage erhéht.

Fortsetzung Seite 2 bis 4

NormenausschuB Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
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Seite 2 DIN 974 Teil 2

Tabelle 1. Senkdurchmesser d,
Senkdurchmesser d,
H13 Durch-
. angsloch-
- Reihe 1) Reihe 21) Reihe 32) Gewinde- 9 ngach
Schlussel- . - . Nenndurch-
weite fir Steckschlissel nach | fur Ringschlissel nach DIN ISO 273
s DIN 659, DIN 8986, DIN 838, DIN 897 fiir Ansenkungen mezse’ Reihe
DIN 3112 oder oder bei beengten mittel
Steckschllsseleinsatze | Steckschllsseleinsatze Platzverhaltnissen dy
nach DIN 3124 nach DIN 3129
55 11 11 9 3 34
7 13 15 10 4 45
8 15 18 11 5 55
10 18 20 13 6 6,6
13 24 26 18 8 9
16 28 33 22 10 11
173) 28 33 22 10 11
18 33 36 26 12 135
199) 33 36 26 12 13,5
21 36 43 30 14 155 i
22%) 36 43 30 14 15,5
24 40 46 33 16 17,5
27 43 50 36 18 20
30 46 54 40 20 22
32%) 54 61 46 22 24
34 54 61 46 22 24
36 58 73 48 24 26
41 61 76 54 27 30
46 73 82 61 30 33
50 76 89 69 33 36
55 82 93 73 36 39
60 89 98 76 39 42
65 98 107 82 42 45
70 107 112 89 45 48
75 112 125 98 48 52
80 118 132 107 52 56
85 125 140 112 56 62
90 132 145 118 60 66
95 140 160 125 64 70
100 145 160 132 68 74
105 150 170 132 72 78
110 160 180 140 76 82
115 170 180 150 80 86
') Unabhangig von der unter den Reihen 1 und 2 getroffenen Werkzeugzuordnung kénnen in vielen Féllen Werk-
zeuge, die unter Reihe 2 genannt sind, auch in Senkungen der Reihe 1 eingesetzt werden. Dies ist im Einzelfall zu
prufen.
2) Bei zu groRer Senktiefe besteht die Gefahr, daB der Schilisselangriff beeintrachtigt wird. Ansenkungen nach Reihe 3
sind flir Spannscheiben nicht geeignet.
%) Diese Schlusselweiten sind nicht in DIN 1SO 272 enthalten.

3 Festlegung einer Senkung

Eine Senkung ist durch Angabe des Senkdurchmessers d, und der Senktiefe ¢ (siehe Bild 1) festgelegt. Diese Norm gibt
keine Senktiefen an, da diese dem jeweiligen Anwendungsfall entsprechend zu wahlen sind. Es wird jedoch empfohlen,
die Senktiefe wie folgt zu ermitteln.
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