DEUTSCHE NORM Februar 1995

Gewindebolzen DIN
Teil 2: Metrisches Festsitzgewinde MFS 976-2

ICS 21.060.10
Deskriptoren: Verbindungselement, Bolzen, Gewindebolzen

Stud bolts — Part 2: Metric interference thread MFS

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Gewindebolzen nach dieser Norm werden, nach Art der Stiftschrauben, zum Einschrau-
ben in Bauteile aus Leichtmetall (einschlieBlich Aluminium) verwendet. Fur das Ein-
schrauben in Stahl oder GuBeisen sind Gewindebolzen mit metrischem Festsitzgewinde
MFS nach DIN 8141-1 nicht geeignet.

Es kann nicht vorausgesetzt werden, daB Gewindebolzen nach dieser Norm liber groBere
als die in DIN 8141-1 festgelegten Einschraublangen voll lehrenhaltig sind.

Stiftschrauben mit metrischem Festsitzgewinde MFS sind in den Normen DIN 949-1 und
DIN 949-2 festgelegt.

2 MaBe
Gewindeende DIN 78 — K

u (unvollstandiges Gewinde): max. 1,5 P

Fortsetzung Seite 2 bis 4

NormenausschuBB Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN Deutsches Institut flir Normung e.V.
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Seite 2
DIN 976-2 : 1995-02

Tabelle 1
d MFS5 | MFS6 | (MFS7) |[MFS8 |MFS10 MFS 12 (MFS 14) MFS 16
- - - MFS 8x 1 |MFS 10x 1,25 MFS 12x 15 |(MFS 14x 1,5)| MFS 16x 1,5
1

Nenn- Gewicht (7,85 kg/dma) kg je 1000 Stiick =

maB min. max.

12 | 1165| 12,35

(18) | 1365| 14,35

16 | 1565| 16,35

(18) | 17,65| 18,35

20 | 1958 2042| 248 _

(22) | 2158 2242[ 272" 1

25 | 2458| 2542| 3,09 4,41

(28) | 27,58 | 2842| 347 4,947

30 | 2958| 3042 371 5,29 7.46

35 | 345 | 355 433 6,18 870 1 _111_

40 | 395 | 405 4,95 7,06 9,94 127 L __201__

45 | 445 | 455 | 557 7,94 11,2 143 226 |}

50 | 495 | 505 6,19 8,82 12,4 15,9 25,1 L __ 364 __

55 | 544 | 556 9,71 137 175 27,6 400 |

60 | 594 | 606 10,6 14,9 19,1 30,1 437 59,7

65 | 644 | 656 16,2 20,7 32,6 47,3 646 L __ 866

70 | 694 | 70,6 17,4 22,3 35,2 50,9 69,6 93,3

75 | 744 | 756 23,9 37,7 54,6 74,6 99,9

80 | 794 | 806 255 40,2 58,2 79,6 107
(85) | 843 | 857 42,7 61,8 84,5 113

90 | 893 | 907 452 65,5 89,5 120
(95) | 943 | 957 47,7 69,1 94,5 127
100 | 99,3 |100,7 50,2 72,8 99,5 133
110 |109,3 |110,7 80,0 109 147
120 |119,3 |120,7 87,3 119 160
130 |129,2 | 1308 129 173
140 |139,2 | 140,8 139 186
150 | 1492 |1508 200
160 |159,2 | 160,8 213

Langen tGber 160 mm sind von 10 mm zu 10 mm zu stufen.
Eingeklammerte GréBen sind mdéglichst zu vermeiden.
Die handelsliblichen Langen fiir Gewindebolzen mit Festsitzgewinde liegen zwischen den Stufenlinien.

Mindestldngen fir Gewindebolzen der Festigkeitsklasse 10.9 unterhalb der gestrichelten Stufenlinie, um die erforder-
liche Einschraublénge 2,5 d sicherzustellen.
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