DK 637.523.7.02 DEUTSCHE NORMEN Oktober 1980

Nahrungsmittelmaschinen D I N
Waurstfullmaschinen —_—
Flllrohre und Fillrohranschlisse 9798

Food equipment; sausage stuffers; filling horns and connections

MaRe inmm
1 Geltungsbereich
Diese Norm gilt fiir feststehende Filirohre und Fillrohranschliisse an Wurstfillmaschinen

2 Mitgeltende Normen
DIN  405Teil 1T Rundgewinde
DIN 17 440 Nichtrostende Stahle; Giitevorschriften

3 MaRe, Bezeichnung

3.1 Fiillrohre
Die Fiillrohre brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen Mafle sind einzuhalten.

Friihere Ausgaben: 12.42,07.80
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Fillrohr 73 73 62,5 05 1,0 1,5 2
Fillrohr 63 63 52,5 05 1,0 1,5 - -

3.1.1 Werkstoff
Nichtrostender Stahl nach DIN 17 440, Sorte nach Wahl des Herstellers.

Andere Werkstoffe von mindestens gleicher Qualitat; nach Wahl des Herstellers

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.

3.1.2 Kennzeichnung
Das Fiillrohr ist mit dem Durchmesser d4 zu kennzeichnen
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Gegeniiber der im Jahre 1971 zuriickgezogenen
Ausgabe, den Titel geandert und den Inhalt voll-

Anderung Juli 1980:
standig uberarbeitet,

NormenausschuR Maschinenbau (NAM) im DIN Deutsches Institut fir Normunge. V.
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3.2 Fiillrohranschliisse

Form A FiillrohranschiuR
mit Bolzengewinde
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Form B FiilirohranschluR
mit Muttergewinde
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Ansicht X

Die Gestaltung der
Aussparung fir den
Wasserablauf ist
freigestellt

Bezeichnung eines Fillrohranschlusses mit Bolzengewinde (A) und mit Gewinde d, = Rd 80 X /4

FallrohranschluB DIN 9798 — A Rd 80 X a

Tabelle 2. MaRe fiir den FiillrohranschluR

zugeordnetes
d4 d5 de Fﬁ“l’ohr

dq

Rd 80 X /4 60 73,5 73

Rd 70 X e 50 63,5 63

Tabelle 3. Make fiir das Rundgewinde
Bolzengewinde Muttergewinde
NennmaR Abmaf Nennmal Abmal

A, Ay Ao Ay
Aulendurchmesser 80 000 0 -0,225 80635 + 0,225 0
Rd 80 X 1/ Flankendurchmesser 76 825 0 -0,150 76 825 + 0,150 0
Kerndurchmesser 73 650 0 -0,225 74 285 + 0,225 0

Steigung 6,350
AuBendurchmesser 70 000 0 ~0,225 70423 + 0,225 0
Rd 70 X Ve Flankendurchmesser 67 883 0 ~0,150 67 883 + 0,150 0
Kerndurchmesser 65 767 0 -0,225 66 190 + 0,225 0

Steigung 4,233

Ubrige MaRe wie Flankenwinkel und Radius, nach DIN 405 Teil 1
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