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Fleischereimaschinen =
Messerzapfen flr DIN
Fleischwolfe GroBe 70 bis 300 0801

AnschluBmaBe

Butchers’ machinery, knife stud for meat mincers sizes 70 to 300, connecting dimensions
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Bezeichnung eines Messerzapfens in den Festlegungen dieser Norm fir Fleischwolf-GroRe 98:

Messerzapfen DIN 9801 — 98

DIN 9801: 06.39, 12.40, 12.65
o

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches institut fur Normung e. V., Berlin, gestattet.

Friihere Ausgaben
DIN VDF 1: 06.29

Fleischwolf-
b d l
Groke 2553?12;1 h 111 h 171 1
70 R 9 12 27
82 H 12 . 16 48
98 B 15 19 55
106 C 16 20 60
114 D 17 21 66
130 E 19 23 72
160 G 23 32 80
200 U 32 40 100
250 \Y 36 50 120
300 W 42 60 135

Die Befestigung des Messerzapfens in der Schnecke ist nicht genormt.
Zulassige Abweichungen fiir MaRe ohne Toleranzangaben: DIN 7168 — grob

Werkstoff: C 45 nach DIN 17 200
Andere Stahlsorten von mindestens gleicher Qualitat nach Vereinbarung
Harte: (65 £ 3) HRC nach DIN 50 103

Weitere Normen
DIN 9803 Fleischereimaschinen; Messer fiir Fleischwolfe GroRe 70 bis 300; doppelschneidig mit Bund
DIN 9805 Fleischereimaschinen; Vorschneider und Lochscheiben fir Fleischwoife GroRe 70 bis 300 fir Messer mit

~ E Bund

5 é DIN 9806 Fleischereimaschinen; Messer fiir Fleischwolife 70 bis 82, doppelschneidig ohne Bund

gg DIN 9808 Fleischereimaschinen; Vorschneider und Lochscheiben fiir Fleischwolfe GroRe 70 bis 82 fiir Messer ohne
23 Bund

25 DIN 9810 Fieischereimaschinen; Zusammenstellung der Schneidsatze fiir Fleischwolfe GroRe 70 bis 300
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Erlduterungen

Die bisherigen Normen iiber Einzelteile der Schneidsatze
fiir Fleischwolfe (DIN 9801 bis DIN 9810) gingen auf
die VDF-Blatter Nr 1 bis 10 vom Juni 1929 zuriick. Die
Wichtigkeit der Normung ergibt sich daraus, dal Fleisch-
wolfe und die dazugehdrigen Einzelteile der Schneidsatze
in den meisten Falien von verschiedenen Firmen herge-
stellt werden und deshalb in den AnschluBmaRen iiberein-
stimmen miissen. In der Praxis werden oft Einzelteile der
Schneidsatze, die verschiedener Herkunft sind, wahlweise
kombiniert. Aus diesem Grunde miissen deshalb die ent-
sprechenden Mal3e aufeinander abgestimmt sein.

Im Gegensatz zu den Fleischwolfen fiir Haushalte und
friheren auf dem Markt befindlichen Systemen liegt bei
den Fleischwolfen fiir die gewerbliche Wirtschaft das
System ,,UNGER’’ mit metrischen MaRen zugrunde.

Die jetzigen Normen stellen einen Kompromi3 dar, weil
einerseits eingebiirgerte Festlegungen libernommen wer-
den muliten; auBerdem wurden die Normen der techni-
schen Entwicklung angepaRt, die im Laufe der Zeit durch
die immer mehr gesteigerten Leistungen der Fleisch-
woélfe bedingt wurde. Weiterhin wurde durch die Neu-
fassung der Normen einer Verringerung der Typenvielfalt
erzielt. Im einzelnen ist folgendes zu sagen:

Kennzeichnung

In der Praxis hat sich wahlweise die Bezeichnung von
FleischwolfgroBen nach der Gehausekopfbohrung oder
nach einem Kennbuchstaben eingebiirgert, weshalb beide
Maoglichkeiten in der Norm verankert sind. Die Einzelteile
der Schneidsatze werden der Kiirze wegen mit dem ent-
sprechenden Kennbuchstaben gekennzeichnet.

Harte

Die Norm stellt durch entsprechende Angaben sicher, da
unabhangig vom Fabrikat in jedem Fall die Scheibe harter
ist als das Messer, wodurch vermieden wird, daR das Mes-
ser Metallteile von der Scheibe ablost.

Die Lénge !; des Messerzapfens ist so gewahlt, daB der
Messerzapfen mindestens den fabrikneuen fiinfteiligen
Schneidsatz mit Gesamtbreite m, aufnimmt. Hierbei ist
ein Uberstand ugy an der Stirnseite und ein Uberstand u,
am Schneckenansatz beriicksichtigt, der sich aus dem her-
stetlungsbedingten Zuriickstehen des Schneckenendes
gegeniiber der Gehausekopfbohrung ergibt:

ly =mg +uy tug
Beim dreiteiligen Schneidsatz fiir GroBe 70 betragt die

Gesamtbreite m; und der Uberstand an der Stirnseite Uy,
so dald sich die Lange ergibt:

Iy =my +uy +u,
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