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Vorwort

Diese Norm wurde durch den Arbeitsausschuss NA 060-18-02 AA ,Fleischverarbeitungsmaschinen“ im
Fachbereich ,Nahrungsmittelmaschinen und Verpackungsmaschinen des DIN-Normenausschusses
Maschinenbau (NAM) erarbeitet. Vertreter der Hersteller und Anwender von Fleischverarbeitungs-
maschinen sowie der Berufsgenossenschaften waren an der Erarbeitung beteiligt.

Es wird auf die Moéglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. DIN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Die Normen iiber Einzelteile der Schneidsatze fiir Wolfe (DIN 9801 bis DIN 9810) gehen auf die VDF-Blatter
Nr.1 bis 10 vom Juni 1929 zuriick. Die Wichtigkeit der Normung ergibt sich daraus, dass Wélfe und die
dazugehorigen Einzelteile der Schneidsdtze in den meisten Féllen von verschiedenen Firmen hergestellt
werden und deshalb in den Anschlussmafen ilibereinstimmen miissen. In der Praxis werden oft Einzelteile
der Schneidsitze, die verschiedener Herkunft sind, wahlweise kombiniert. Aus diesem Grunde miissen die
entsprechenden Mafie aufeinander abgestimmt sein. Im Gegensatz zu den Woélfen fiir Haushalte und
friheren auf dem Markt befindlichen Systemen liegt bei den Wélfen fiir die gewerbliche Wirtschaft das
System ,, UNGER" mit metrischen Mafden zugrunde. Die jetzigen Normen stellen einen Kompromiss dar, weil
einerseits eingebiirgerte Festlegungen libernommen werden mussten; aufierdem wurden die Normen der
technischen Entwicklung angepasst, die im Laufe der Zeit durch die immer mehr gesteigerten Leistungen der
Wolfe bedingt wurde. Weiterhin wurde durch die Neufassung der Normen eine Verringerung der
Typenvielfalt erzielt.

Anderungen

Gegeniiber DIN 9810:2009-12 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Titel der Norm gedndert;

b) Vorwort enthilt teilweise den Abschnitt Erlduterungen der Ausgabe 1977-08;

c) Abschnitt 2 Normative Verweisungen wurde iiberarbeitet;

d) Tabelle 1 wurde iiberarbeitet und enthalt nun auch codierte Schneidsatzteile;

e) Bild 1 und Bild 2 wurden an Tabelle 1 angepasst;

f) Bild 2 zeigt nun auch codierte Schneidsatzteile;

g) Abschnitt Literaturhinweise wurde hinzugefiigt.

Friihere Ausgaben

DIN 9810: 1939-06, 1940-12, 1965-12, 1977-08, 2009-12

Documents
Document Sharinq;Hub

Full document details: DIN 9810:2017-02


http://www.avadocuments.com/doc/din-9810-2017-02
http://www.avadocuments.com/doc/din-9810-2017-02

