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des DIN Deutsch

1 Geltungsbereich

Einbaurichtlinien nach dieser Norm gelten fiir alle genormten Saulengestelle aus GrauguR3.
Fiir nicht genormte, z. B. zeichnungsgebundene Séaulengestelle oder Stahlgestelle, konnen
diese Einbaurichtlinien ebenfalls angewendet werden.

i

2 Mitgeltende Normen
DIN 9811 Teil 1  Saulengestelle; Technische Lieferbedingungen

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit G

DIN 9812 Saulengestelle mit mittigstehenden Fiihrungssaulen

DIN 9814 - Saulengestelle mit mittigstehenden Fiihrungssaulen und beweglicher
Fiihrungsplatte

DIN 9816 Siulengestelle mit mittigstehenden Fiihrungssdulen und dicker Saulen-
fiihrungsplatte

DIN 9819 Saulengestelle mit iibereckstehenden Fithrungssauten

DIN 9822 Saulengestelle mit hinterstehenden Fihrungssaulen

DIN 9825 Teil 2  Fithrungssaulen fiir Saulengestelle

DIN 9859 Teil 3 Einspannzapfen mit Gewindeschaft

DIN 9859 Teil 5  Stanzereiwerkzeuge; Einspannzapfen mit runder Kopfplatte
DIN 9859 Teil 6 Stanzereiwerkzeuge, Einspannzapfen mit eckiger Kopfplatte
DIN 9859 Teil 7 Einspannzapfen mit Gewindeschaft und Bund

Fortsetzung Seite 2 bis 4
Erlauterungen Seite 4

Norm in Teil 1 und Teil 2 aufgeteilt. Norm redak-
tionell {iberarbeitet, sieche auch Erlauterungen.

Anderung Oktober 1980:

Normenausschuft Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
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Seite 2 DIN 9811 Teil 2

3 Konstruktionsrichtlinien

3.1 Saulenfiihrungsplatte
Saulenfithrungsplatten ohne GewindeanschluB sollten im PressenstoRel mit Einspannzapfen und Kopfplatte befestigt sein.
Fir Saulengestelle mit rechteckigen Arbeitsflachen ist der Einspannzapfen mit eckiger Kopfplatte Form G oder GE nach
DIN 9859 Teil 6, fiir Sdulengestelle mit runden Arbeitsflichen der Einspannzapfen mit runder Kopfplatte Form E oder EE
nach DIN 9859 Teil 5 vorzusehen.
Séaulenfiihrungsplatten mit GewindeanschiuB werden im Pressenst6fel mit Einspannzapfen nach DIN 9859 Teil 3 befe-
stigt. Genormte Einspannzapfen mit Gewindeschaft oder mit Gewindeschaft und Bund nach DIN 9859 Teil 3 bzw. Teil 7
gibt es in folgenden GréRen (siehe Tabelle 1).

Tabelle 1. Gewinde und Zapfendurchmesser

Einspannzapfen mit

Saulenfiihrungsplatte Zapfendurchmesser

mit Gewinde dq

mm

M16 X 1,5 20 oder 25

M20X 1,5 25 oder 32

M24X1,5 32 oder 40

M30X2 40 oder 50

M42X3 65 )

4 Allgemeine Hinweise fiir den Einbau

Saulengestelle miissen so eingebaut werden, daR bei der tiefsten Stellung der Saulenfilhrungsplatte die Fiithrungssaulen
nicht mit dem PressenstdRel in Beriihrung kommen. Die tiefste Stellung der Sdulenfiihrungsplatte auf den Fiihrungssaulen
héngt von der Art seiner Verbindung mit dem Pressenst6Rel ab (Bilder 1 und 2).

Einspannzapfen mit Kopfplatte (Bild 1) sind zu bevorzugen, da sie eine gréBere Fiihrungslange zulassen. Einspannzapfen
mit Gewindeschaft ergeben eine geringere BauhShe des Werkzeuges mit Saulenfiihrung, sie soliten aber nur dort ange-

Welldet wer de“, wo dle El”bauhohe beg' enzt ist.
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Bild 2. Kleinster Abstand h.;, der

Bild 1. Kleinster Abstand hp;, der Bild 3. GroBter Abstand hpy., der

Arbeitsflichen bei Anwen- Arbeitsflachen bei Anwen- Arbeitsflichen  unabhingig
dung von Einspannzapfen dung von Einspannzapfen von der Art des Einspann-
mit Kopfplatte nach mit  Gewindeschaft nach zapfens

DIN 9859 Teil 5 und Teil 6 DIN 9859 Teil 3.

5 Kurzzeichen, Formeln

5.1 Kurzzeichen

¢,y  Dicke der Saulenhalteplatte

¢, Dicke der Saulenfithrungsplatte
¢z Lange der Fliihrungsaugen

k Hohe der Kopfplatte

I} Lange der Fiihrungssiulen
I,  Funktionsmindestabstand
lm  Mindestfiihrung

&

Verkiirzung der schneidenden oder umformenden Werkzeugteile durch Instandsetzung — bei schneidenden Werk-
zeugen der Abschliff am Schneidstempel und Schneidplatte
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