DK 621.882.31:621.882.55 Mai 1987
Sechskantmuttern DIN

mit Klemmteil
mit nichtmetallischem Einsatz
hohe Form 982

Prevailing torque type hexagon nuts with non-metallic insert, high type Ersatz fiir

Ecrous auto-freinés hexagonaux avec insert non-metallic; type haut die im Jahre 1983
zuriickgezogene Ausgabe 09.77

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm enthélt Festlegungen liber Sechskantmuttern mit Klemmteil (bisher Sicherungs-
muttern genannt), mit nichtmetallischem Einsatz, mit Metrischem ISO-Gewinde von 5 bis
24 mm Gewindedurchmesser, in der Produktklasse A fiir Gré8en bis 16 mm und in der
Produktklasse B fiir GréBen liber 168 mm Gewindedurchmesser.

Werden in besonderen Féllen andere Festiegungen als die in der vorliegenden Norm bendtigt,
z.B. andere Werkstoffe als die nach DIN 267 Teil 15, Warmfestigkeit iiber + 120 °C, Korrosions-
besténdigkeit 0. 4., muB dies bei Bestellung vereinbart werden (siehe auch Anwendungsbereich
in DIN 267 Teil 15).
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M5 M6 | M7 M8 | M10 | M12 | M14 | M16 | M18 | M20 | M22 | M24
" M8 [ M10 | M12 | M14 | M16 | M18 | M20 | M22 | M 24
Gewlnde - B B x1 [ x1 | x15| x15| x15| x2 | x2 | x2 | x2
_ n - _ M10 | M12 - _ M18 | M20 | M 22 _
x 1,25 x 1,25 x15 | x15| x15
pPY) 08 1 1 125 | 15 175 | 2 2 25 25 25 3
min. 5 6 7 8 10 12 14 16 18 20 22 24
da
max. 575 675 | 775 | 875 | 108 | 13 15,1 173 | 195 | 216 | 237 | 259
dy  min. 69 89 96 | 116 | 156 | 174 | 205 | 225 | 249 | 277 | 295 | 332
e min 879 | 1105 | 12,12 | 1438 | 189 | 21,1 | 2449 | 2675 | 29,56 | 3295 | 3503 | 39,55
max. =
,  Nennmab h 63 8 85 95 (115 | 14 16 18 20 22 25 28
min. 6 7.7 82 9,14 | 11,14 | 1364 | 153 | 173 | 19,16 | 207 | 237 | 26,7
m?2) min. 4.4 49 6,14 6,44 804 | 10,37 | 121 141 15,1 16,9 18,1 20,2
m'  min. 352 392 | 491 | 515 | 643 | 83 968 | 11,28 | 1208 | 1352 | 1448 | 16,16
max. =
s Nennmass 8 10 11 13 17 19 22 24 27 30 32 36
min. 7.78 9,78 [ 10,73 | 12,73 | 16,73 | 18,67 | 21,67 | 23,67 | 26,16 | 29,16 | 31 35
) P = Gewindesteigung des Regelgewindes nach DIN 13 Teil 12
2) Gleichzeitig Mindest-Gewindehthe

3 Technische Lieferbedingungen

Werkstoff Stahl

Aligemeine Anforderungen nach DIN 267 Teil 1 und Teil 15

Toleranz 6H1)
Gewinde

Norm DIN 13 Teil 12 und Teil 15

: Festigkeitsklasse 562)8 10
Mechanische
Eigenschaften (Werkstoff) 12(< M 16)
(MutternkDiper) Norm DIN ISO 898 Teil 2 und DIN 267 Teil 15
Werkstoff (Einsatz) Nichtmetall, z. B. Polyamid
Funktionelle Eigenschaften nach DIN 267 Teil 15
< M 16: A (bisher m)

Zuléissige MaB- und Frodikikiasee > M 16: B (bisher mg)
Formabweichungen

Norm DIN ISO 4759 Teil 1

Wie hergestelit
Oberfiéch Fiir die Rauhtiefen der Oberfidchen gilt DIN 267 Teil 2
sl Fiir die zulassigen Oberflachenfehler gilt DIN 267 Teil 20
Fiir galvanischen Oberflachenschutz gilt DIN 267 Teil 9
Annahmepriifung Fiir die Annahmepriifung gilt DIN 267 Teil 5
1) Siehe hierzu DIN 267 Teil 15 D um nt
2) Nur fiir Muttern mit Feingewinde oc € b
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