DK 621.9.06-229.5 Oktober 1987

Fuhrungssaulen DIN
fir Saulengestelle 9825
Teil 2
Guide pillars for press tool sets Ersatz fir Ausgabe 07.62

Zusammenhang mit dem von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Entwurfs-Vorschlag
ISO/DP 9182/2, siehe Erlauterungen.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Fiihrungssdulen nach dieser Norm werden in Saulengestellen mit Gleit- und Walzfiihrung verwendet.

2 MaBe, Bezeichnung

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.
Allgemeintoleranzen: DIN 7168 - m

Form D Fiihrungsséule glatt
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Bezeichnung einer Fiihrungssdule Form D mit Durchmesser d = 25 mm und Lange [ = 160 mm:

Fihrungssadule DIN 9825-D 25 x 160

Fortsetzung Seite 2 und 3

NormenausschuB Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fiir Normu@ocument
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Seite 2 DIN 9825 Teil 2

:i 9 K
®11|180|90| 100 | 112 | 125 | 140 | - - - - - - - - - - -

12180 |90 | 100 | 112 | 125 | 140 - - - - - - - - - - -
®15| - |90 | 100 | 112 | 125 | 140 | 160 | 180 | 200 - - - - - - - -

16 - |90 | 100 | 112 | 125 | 140 | 160 | 180 | 200 | - - - - - - - - 4 |3
o118 - | - | 100 | 112 | 125 | 140 | 160 | 180 | 200 | 224 - - - - - - -
®19| - | - [ 100 | 112 | 125 | 140 | 160 | 180 | 200 | 224 - - - - - - -

201 - | - [ 100 | 112 | 125 | 140 | 160 | 180 | 200 | 224 - - - - - - -
®24| - | - | 100 | 112 | 125 | 140 | 160 | 180 | 200 | 224 | 250 | 280 - - - - -

25| - | - | 100 | 112 | 125 | 140 | 160 | 180 | 200 | 224 | 250 | 280 - - - - -
@®@30{ - | - - - 125 | 140 | 160 | 180 | 200 | 224 | 250 | 280 | 315 - - - -

32| - | - - - 125 | 140 | 160 | 180 | 200 | 224 | 250 | 280 | 315 | - - - - ®
®38| - | - - - - - 160 | 180 | 200 | 224 | 250 | 280 | 315 | 355 | 400 - -

40| - | - - - - - 160 | 180 | 200 | 224 | 250 | 280 | 315 | 355 | 400 - - 5
042 - | - - - - - 160 | 180 | 200 | 224 | 250 | 280 | 315 | 355 | 400 - -
®48 | - | - - - - - - 180 | 200 | 224 | 250 | 280 | 315 | 355 | 400 | 450 | 500

50 - | - - - - - - 180 | 200 | 224 | 250 | 280 | 315 | 355 | 400 | 450 | 500 8
o82| - | - - - - - - 180 | 200 | 224 | 250 | 280 | 315 | 355 | 400 | 450 | 500
® Diese Durchmesser gelten nur fiir Sdulengestelle mit mittig oder iibereck angeordneten Fihrungssaulen.
O In ISO/DP 9182/2 nicht enthalten, nicht fir Neukonstruktionen

3 Werkstoff
Einsatz- oder Vergitungsstahl, Sorte nach Wahl des Herstellers.

4 Ausfiihrung
Gehartet, Harte (780 + 40) HV 10. Einsatzhartungstiefe Eht = min 0,8 mm.
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