DK 621.9.06-229.5 DEUTSCHE NORM Februar 1993

Flhrungssaulen DIN
flir Saulengestelle Form K 9825
Teil 3

Guide pillars for press tool sets, Type K Ersatz fur DIN V 9825 T3/11.89

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (I1SO) herausgegebenen Internationalen
g Norm ISO 9182-4 : 1992, siehe Erlduterungen.
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>1 1 Anwendungsbereich
g’ Fihrungssaulen mit Haltebuchse nach dieser Norm werden in Saulengestellen mit Gleit- oder Walzflihrung verwendet.
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| 2 MaBe,Bezeichnung
l_‘Z» Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.
2 Allgemeintoleranzen: ISO 2768 —m
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S| FormK DIN332-B  gerundet
=]
g -~
©
{24
c
E ' =
= :
=
2 ~
& 150
€ d
‘::. 0 e
g o
H & - Kopfform nach Wahi
g des Herstellers
N
3
S
E]
2
=
s <o
2
2
3 M
g < o
]
g
>
> d;
5
g
5 9
=2
5 Bild 1
2
»| Bezeichnung einer Fiihrungssaule Form K mit d, = 25 mm, I, = 200 mm und mit Haltebuchse I, = 37 mm:
£
8 Fuhrungsséaule DIN 9825 — K 25 x 200 x 37
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g Fortsetzung Seite 2 und 3

Normenausschus Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
Documents
Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, BurggrafenstraBe 6, 1000 Berlin 30 DIN 9‘32'5 Teil 90%39%5' %’,{ngflﬂb
0293 Vertr.-Nr. 0006

Full document details: DIN 9825-3:1993-02
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e Beim Einbau der Fihrungssédulen in Saulengestelle mit mittig oder Ubereck angeordneten Fihrungsséulen wird
empfohlen, eine Flihrungssaule mit dem gekennzeichneten Durchmesser vorzusehen. Dadurch soll erreicht werden,
daB Werkzeugoberteil und Werkzeugunterteil nur in der richtigen Lage zusammengefligt werden kénnen.

3 Werkstoff
Einsatz- oder Verglitungsstahl, Sorte nach Wah! des Herstellers

4 Ausfiihrung

Flihrungsséule; gehartet, Harte (780 + 40) HV 10. Einsatzhartungstiefe Eht = min 0,8 mm.

Haitebuchse; gehartet, Harte (58 + 2) HRC
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