DEUTSCHE NORM Juni 1996

Werkzeuge der Stanztechnik D I N
Haltestucke fur Fihrungsbuchsen 9832

ICS 25.060.20 Ersatz fir Ausgabe 1986-06

Deskriptoren: Fiihrungsbuchse, Stanzerei, GroBwerkzeug, Werkzeug, Haltestlick

Tools for pressing — Holder for guide bushes
Outillage de presse — Porte-bague pour bagues de guidage

Vorwort
Diese Norm wurde vom NormenausschuBB3 Werkzeuge und Spannzeuge (FWS), ArbeitsausschuB3 F 1 “Werkzeuge der
Stanztechnik”, erarbeitet.

Der Sachinhalt dieser Norm entspricht den Beschtiissen des Arbeitsgremiums Stanzerei-GroBwerkzeuge der VDI-
Gesellschaft Produktionstechnik (ADB) im Verein Deutscher Ingenieure (VDI).

Anderungen

Gegenlber der Ausgabe Juni 1986 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) In Tabelle 1 wurde die Spalte d; um die MaBe 25 mm und 160 mm erweitert.
b) In Tabelle 2 wurde fiir d; = 25 mm und 160 mm die MaBe d, = 58 mm und 243 mm aufgenommen.
c) Die Norm wurde redaktionell (iberarbeitet.

Frithere Ausgaben
DIN 9832: 1983-01, 1986-06

1 Anwendungsbereich

Haltestiicke nach dieser Norm werden fiir Fiihrungsbuchsen nach DIN 9831-1, DIN 9831-2 und DIN 9834 sowie fiir
Flhrungssaulen nach DIN 9825-3 und DIN 9825-4 verwendet.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese
normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend
aufgeflhrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen nur
zu dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die
letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation.

DIN 9825-3

Flhrungsséulen — Teil 3: fir Saulengestelle Form K
DIN 9825-4

Flahrungssaulen — Teil 4: fir Saulengestelle Form L und LA
DIN 9831-1

Fiihrungsbuchsen fir Saulengestelie Form AG, Form BG und Form CG — Teil 1: Gleitfiihrung
DIN 9831-2

Fahrungsbuchsen fiir Sdulengestelle Form AW, Form BW und Form CW — Teil 2: Walzfiihrung
DIN 9834

Werkzeuge der Stanztechnik — Fhrungsbuchsen
DIN ISO 2768-1

Allgemeintoleranzen — Toleranzen fir Langen- und WinkelmaBe ohne einzeine Toleranzeintragung; Identisch mit
ISO 2768-1:1989
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3 MabBe, Bezeichnung
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.

Allgemeintoleranzen: ISO 2768 — m
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Bild 1: Haltestiick
Tabelle 1: MaBe der Haltestiicke MaBe in mm
0 by by +0,2 +0,2 h 0 +0,2 +03 dy)
-0,3 0 0 -03 0 0
25
32
6,3 20 75 7 1 10 20 7 5 20
50
63
80
10 32 11 11,5 17,5 16 32 11,5 10 100
125
160
) NennmaBe der Fithrungsbuchse nach DIN 9834.

Bezeichnung eines Haltestiickes mit £, = 6,3 mm:

Haltestick DIN 9832 — 6,3
4 Werkstoff

Staht mit min. 500 N/mm? Zugfestigkeit.

5 AnschluBmaBe zur Befestigung der Fiihrungsbuchse nach DIN 9834
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Bild 2: Befestigung mit 2 Haltestiicken Bild 3: Befestigung mit einem Haltestiick
Tabelle 2: AnschluBmaBe zur Befestigung MaBe in mm
d, 25 32 40 50 63 80 100 | 125 | 160
dyto3 58 66 79 89 123 | 143 | 168 | 203 | 243
Anzahl der Haltestlicke pro Fiihrungsbuchse 1 2 _JD_Q_c_u.mentS
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