DEUTSCHE NORM Juni 1996

Werkzeuge der Stanztechnik D I N

Fuhrungsbuchsen 9834

ICS 25.060.10 Ersatz fiir Ausgabe 1986-06

Deskriptoren: Flihrungsbuchse, Stanzerei, GroBwerkzeug, Werkzeug

Tools for pressing — Guide bushes
Outillage de presse — Bagues de guidage

Vorwort
Diese Norm wurde vom NormenausschuBB Werkzeuge und Spannzeuge (FWS), ArbeitsausschuB F 1 “Werkzeuge der
Stanztechnik”, erarbeitet.

Der Sachinhalt dieser Norm entspricht den Beschliissen des Arbeitsgremiums Stanzerei-GroBwerkzeuge der VDI-
Geselischaft Produktionstechnik (ADB) im Verein Deutscher Ingenieure (VDI).

Die Beschilusse des VDI-Arbeitsgremiums liber Werkstoffangaben wie C 15 gehartet, Bronze, Bronze mit Festschmier-
stoffen, Zink-Aluminium-Kupfer-Legierungen oder Fihrungsbuchsen aus Kunststoff wurden in dieser Form nicht
Ubernommen, um kinftigen Entwicklungen nicht vorzugreifen. Nach den Formulierungen dieser Norm kdénnen alle
Gblichen Werkstoffe zwischen Besteller und Lieferer vereinbart werden.

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen
Norm ISO 9448-10 : 1992

Diese Norm stimmt teilweise Uberein mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgege-
benen Internationalen Norm

1ISO 9448-10 : 1992
en: Tools for pressing — Guide bushes — Part 10: Form E, gliding bushes, flanged, type 2

fr:  Outillage de presse — Bagues de guidage — Partie 10: Forme E, bagues a collerette a brider pour guidage
lisse, type 2
de: Werkzeuge der Stanztechnik — Fiihrungsbuchsen — Teil 10: Form E, Gleitfihrung, mit Flansch, Typ 2

ISO-Normen sind in englischer und franzésischer Fassung beziehbar durch:
Beuth Verlag GmbH (Auslandsnormenverkauf), 10772 Berlin

Anderungen
Gegeniiber der Ausgabe Juni 1986 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Flhrungsbuchsen mit d; = 25 mm und 160 mm wurden aufgenommen.
b) Fir die MaBe I, und I3 wurde die Toleranz geandert.
c) Die Ausfiihrung mit Radius am Bund wurde gestrichen.
d) Die Norm wurde redaktionell (iberarbeitet.

Frithere Ausgaben
DIN 9834: 1983-01, 1986-06

1 Anwendungsbereich
Flihrungsbuchsen werden mit Haltestiicken nach DIN 9832 befestigt und fiir Flinrungssaulen nach DIN 9833 einge-

setzt.
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DIN 9834 : 1996-06

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese norma-
tiven Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend aufgefiihrt. Bei
datierten Verweisungen gehéren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen nur zu dieser Norm, falls
sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in

Bezug genommenen Publikation.

DIN 509

Freistiche

DIN 9832

Werkzeuge der Stanztechnik — Haltesticke fiir FGhrungsbuchsen

DIN 9833

Werkzeuge der Stanztechnik — Fihrungsséulen Form D
DIN ISO 2768-1
Allgemeintoleranzen — Toleranzen fir Langen- und WinkelmaBe ohne einzelne Toleranzeintragung; ldentisch mit

ISO 2768-1:1989

3 MaBe, Bezeichnung

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wéahlen.
Allgemeintoleranzen: ISO 2768 — m

Bezeichnung einer Fiihrungsbuchse mit d, = 50 mm:
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Fahrungsbuchse DIN 9834 — 50

X

Freistich (F)
nach Tabelle

Tabelle 1: MaBe der Fithrungsbuchsen MaBe in mm
dq d, dy dy Iy I Iy Iy r Freistich
0 0 0 -2 nach
H7 h6 ~025 ~08 g ~3 0,1 +1 DIN 509
25 32 32 40 40 32 6,3 3 3
32 40 40 50 50 40 6,3 4 3
40 50 50 63 63 50 6,3 5 3
F06 %03
50 63 63 71 71 56 6.3 6,3 5
63 80 80 90 80 63 10 8 6
80 100 100 112 100 80 10 10 8
100 125 125 140 125 106 10 12,5 10
125 160 160 180 160 132 10 16 12 F1x04
160 200 200 220 200 170 10 16 18
4 Werkstoff
Nach Vereinbarung.
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