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Runde Schneidstempel

mit zylindrischem Kopf
und abgesetztem Schaft

DIN
9837

siehe Erlduterungen.

2 Male, Bezeichnung

1 Mitgeltende Normen siehe Seite 2

Round punches with cylindrical head with reduced shank
Poinscons rounds a téte cylindrique & quene dégagée

MaRe in mm

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.

V= 25 ( /e =25)

Zusammenhang mit der vom Verein Deutscher Ingenieure (VDI) veréffentlichten Richtlinie VDI 3374 Blatt 1 — 1968,
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g Bezeichnung eines runden Schneidstempels mit zylindrischem Kopf mitd; = 8,9 mm und ! = 80 mm:
] Schneidstempel DIN 9837 — 8,9 X 80
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NormenausschuR Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fir Normunge. V.
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3 Werkstoff
Werkzeugstahl der Sorte 1.2436 nach DIN 17 350 *) oder gleichwertige Sorte

4 Ausfiihrung

Vergiitet, Harte des Schaftes (62 + 2) HRC
Harte des Kopfes (45 +5) HRC

Allgemeintoleranzen: DIN 7168 — mittel

5 Kennzeichnung

Schneidstempel die dieser Norm entsprechen, werden auf der kleinsten Verpackungseinheit mitd,, l, Verbandszeichen
DIN oder DIN-Nummer und Namen oder Zeichen des Herstellers gekennzeichnet.

Mitgeltende Normen

DIN 7168 Teil 1 Aligemeintoleranzen (Freimatoleranzen); Langen- und WinkelmaRe
DIN 17 350 (z. Z. noch Entwurf) Werkzeugstéhle, Technische Lieferbedingungen

Weitere Normen und Unterlagen

DIN 9843 (z. Z. noch Entwurf) Runde Schneidstempel mit Kugelsicherung
DIN 9844 Runde Schneidstempel mit zylindrischem Kopf

DIN 9845 Schneidbuchsen mit Stempelfiilhrungsbuchsen

DIN 9846 Rechteckige Schneidstempel

DIN 9861 Teil 1 Runde Schneidstempel mit durchgehendem Schaft bis 16 mm Schneiddurchmesser
DIN 9861 Teil 2 Runde Schneidstempel mit abgesetztem Schaft bis 2,95 mm Schneiddurchmesser
DIN 9869 Teil 2 Begriffe fiir Werkzeuge der Stanztechnik; Schneidwerkzeuge

VDI 3374 Blatt 1  Lochstempel mit Bund
VDI 3374 Blatt 2  Lochstempel mit Kugelsicherung, Schnellwechsel-Lochstempel

*) Z. Z. noch Entwurf

Erlduterungen

DIN 9837 stimmt sachlich iiberein mit der vom Verein Deutscher Ingenieure (VDI) ver-
offentlichten Richtlinie

VDI 3374 Blatt 1
Lochstempel mit Bund

Gegeniiber der Richtlinie haben genormte Schneidstempel keine Zentrierung im Kopf und
Zentrierspitze auf der Schneidflaiche. Die Schneidstempel haben im oberen Teil des
Schaftes eine Toleranz n6 fiir eine Prepassung in der Stempelhalteplatte.

Die Durchmesser d sind mit 0,1 mm gestuft.
Der Norm-Entwurf war als DIN 9844 Teil 10 veroffentlicht.
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