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DEUTSCHE NORM Mai 1983

DIN
9839

Schneidstempel mit Befestigung durch Kugel

AnschluBmaBe des Schaftes und der Bohrung

Punches with ball fixation; Mating dimensions of shaft and bore Ersatz fiir Ausgabe 01.83

Poingons avec fixation par bille; Dimensions de raccordemens de tige et d’alésage

Zusammenhang mit der vom Verein Deutscher Ingenieure (VDI) verdffentlichten Richtlinie VDI 3374 Blatt 2 — 1969,
siehe Erlduterungen.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir runde Schneidstempel mit Befestigung durch Kugel nach DIN 9843 und fiir Werkzeuge oder Werk-
zeugelemente der Stanztechnik, die in Stempelhalteplatten mit Kugeln befestigt werden. Fiir nicht genormte z. B.
zeichnungsgebundene Werkzeuge die mit Kugel befestigt werden sollen, werden die Festlegungen dieser Norm empfohlen.
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£ | Bezeichnung eines Schaftes Form A vondy =8 mm und d; = 13 mm:
§ Schaft DIN 9839 — A8 X 13
2 Tabelle 1. MaRe fiir Schifte und Kugeln
dy d I I I3 ty
+02
hé +0,2 +0,1 0 40,05
6 6 20 13 15,9 4,73
8 10, 13, 16, 20 1 14,3 6,22
12 20,25 28 16 18,4 9,80
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Form B fiir Bohrungen Ritle, Ausfiihrung nach Wahl des Herstellers
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Bezeichnung einer Bohrung Form B vond; =8 mm, d, =13 mm: \ﬁ
Bohrung DIN 9839 — B 8 X 13
Tabelle 2. MaRe fiir Bohrung
d1 d2 aq as b1 b2 d4
H7 +0,05 +0,1 *1 +0,2 to0.2
by=26|b4=32 b1, =25|b,=32|b,=25]|b1=32 by =26 |b,=32|b,=25|by=32
6 — 6 938 — 5.2 - 25 22 — 6,05 —
10 12 15,2 8 10
13 1356 16,7 9,5 12
8 12 16 15 18,2 1 13 ;233 22 29 8,05 12,05

20 17 20,2 13 15

25 195 22,7 155 18
Zitierte Normen
DIN 7168 Teil 1  Allgemeintoleranzen; Lingen- und WinkelmaRe
DIN 9843 Runde Schneidstempe! fiir Befestigung durch Kugel; Schnellwechselstempel
Weitere Normen und andere Unterlagen
DIN 9837 Runde Schneidstempel mit zylindrischem Kopf und abgesetztem Schaft

DIN 9844 Runde Schneidstempel mit zylindrischem Kopf

VDI 3374 Blatt 1  Lochstempel mit Bund
VDI 3374 Blatt 2  Lochstempel mit Kugelsicherung, Schnellwechsel-Lochstempel

Friihere Ausgaben
DIN 9839: 01.83

Anderungen
Gegeniiber der Ausgabe Januar 1983 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
Druckfehler in Tabelle 2, Spalte 2, b, in by berichtigt.

Erldauterungen

Diese Norm stimmt teilweise sachlich iiberein mit der vom Verein Deutscher Ingenieure verdffentlichten Richtlinie
VDI 3374 Blatt 2 — 1969: Lochstempel mit Kugelsicherung, Schneliwechsel-Lochstempel.

DIN 9839 enthidlt nur Anlage 1, Anlage 3 und Anlage 4 der Richtlinie VDI 3374 Blatt 2. Die Norm wurde um Kugel-
durchmesser 6 mm erweitert.

Rauhtiefen, Toleranzen, Form- und Lagetoleranzen wurden auf die heutigen Anforderungen abgestimmt. AnschluBmaRe
wurden aus der Richtlinie nicht {ibernommen, weil diese die Grundnorm eingeschrinkt hitten.
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