DK 621.961.02 DEUTSCHE NORMEN Februar 1979

Schneidbuchsen DIN
und Stempelfiihrungsbuchsen 9845

Piercing die bushes and punch guide bushes
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2 Schneidbuchsen

5 2.1 MalRe, Bezeichnung
= Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.
g
& 2.1.1 Schneidbuchsen fiir kleine und mittlere Werkzeuge
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gl Bezeichnung einer Schneidbuchse Form A mitd, =8 mm und /; = 20 mm:
2 Schneidbuchse DIN 9845 — A 8 X 20
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2.1.2 Schneidbuchsen fiir groRe Werkzeuge

Form D Schneidbuchsen ohne Bund
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Bezeichnung einer Schneidbuchse Form E mitd, =85 mmundl; =32 mm:

Schneidbuchse DIN 9845 — E 8,5 X 32
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d5 = d2 - 0,02

Zentrieransatz

Form E Schneidbuchsen mit Bund
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