DK 621.961.02

November 1969

Rechteckige Schneidstempel

DIN
9846
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Werkzeugstahl (HWS):

Rectangular punches for press tools

Mafle in mm

Form B
fUr Stempel von @ ab 5 mm
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Form C
fur Stempel von b ab 5 mm

Ubrige Mafle und Angaben wie Form A

Bezeichnung eines Schneidstempels Form B von a =14mm, b =8mm und ldnge [ =70 mm aus hochlegiertem

Schneidstempel B14 X 8 X 70 DIN 9846 - HWS

blatt 200)

Werkstoff (bei Bestellung angeben):
HWS = hochlegierter Werkzeugstahl (Mindestqualitit entsprechend Stohl 1.2436 nach Stahl-Eisen-Werkstoff-

HSS = hochlegierter Schnellarbeitsstahl
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Die Normgrofien sind durch die dicken Stufenlinien abgegrenzt. t 8 10
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Ausfihrung: Stempelquerschnitt scharfkantig (Radius maximal 0,05 mm)

Gehartet und angelassen

Hérte bei Werkstoff HWS: HRC 62 +2
HSS: HRC 64 +2

Form B auf besondere Anforderung mit einem auf HRC 45 15 angelassenen Kopfende (K). Die Bezeichnung eines

solchen Schneidstempels der Form B lautet z.B.:

Schneidstempel B 14 8x70 DIN 9846 — HWS - K

Oberfliche Reihe 4 DIN 3141

Zulassige Abweichungen fir Mafle ohne Toleranzangabe: mittel DIN 7168

Erlduterungen

Rechteckige Schneidstempel werden in einer Vielzahl von
Abmessungen angewendet. Die vorliegende Norm trifft
eine Auswahl zu Schneidstempeln von rechteckigem Quer-
schnitt mit einer Langsseite von 1 bis 34 mm und einer
Breitseite von 1 bis 10 mm. Dabei ist fir die Abmessungen
von 1 bis 16 mm eine Stufung von 1 mm und dariber eine
von 2 mm vorgesehen.

Um den Verbrauchern die Mdglichkeit zu bieten, auf ein-
fache Art die Schneidstempel auf erforderliche Abmessun-
gen nachzuschleifen, haben die Stempel glatt durch-
gehende Flachen und in beiden Querschnittsabmessungen
ein AufmaBB von + 0,1 bis + 0,15mm. Als Stempellangen
sind vorgesehen die Ubliche Stempelvorzugslénge von
70mm und die Oberlénge von 90 mm. Beide Léngen sind
mit + 3mm toleriert, um dem Hersteller die Mdglichkeit
zu bieten, aus der laufenden Fertigung Schneidstempel
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mit angestauchtem Kopf herzustellen und dabei die Ge-
brauchsldange einzuhalten.

Als Normausfihrung sind drei Stempelformen vorgesehen.
Form A erfaflt Schneidstempel aller vorgesehenen Abmes-
sungen, die keinerlei Haltevorkehrung haben. Bei denen
mit kleinem Querschnitt wird vielfach ein angestauchter
Kopf verlangt, sofern zum Einbau ein Ausgieflen mit Kunst-
harz vorgesehen ist. Form B sieht zur Stempelhalterung
ein Querloch am Kopfende vor. Sofern an diesen Schneid-
stempeln erhohte Abstireifkréfte wirksam werden kénnen,
ist es aus Festigkeitsgrinden zweckméflig, das Kopfende
auf HRC 45 + 5 anzulassen. Form C bietet durch ein Ge-
windesackloch die Méglichkeit, die Stempel zu verschrau-
ben. Stempel der Form B erfordern zur Léngsseite des
Rechteckquerschnittes eine Mindestldnge von 5mm, und
Stempel der Form C miissen eine Stempelbreite von min-
destens 5 mm aufweisen.
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