DK 62-589.7 : 621.96 Juni 1969

Voranschlage DIN
fir Schneidwerkzeuge der Stanztechnik 9848

Trigger stops for cut-out press tools
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Bezeichnung eines Voranschlages von a=6é mm und ! = 67 mm:

Voranschlag 6 X67 DIN 9848
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Werkstoff: Werkzeugstah!

Ausfihrung: ungehartet
Oberfliche Reihe 2 DIN 3141

Zulassige Abweichungen fiir Mafle ohne Toleranzangabe: mittel DIN 7168

*) Das Maf} a beriicksichtigt die Dicke der Fihrungsleisten, z.B. bei Schneidkasten nach DIN 9867. Der fir Fihrungs-
leisten verwendete Flachstahl nach DIN 174 1&8t zur Dicke eine Abweichung von — 0,075 mm bzw. — 0,090 mm zu.
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Fachnormenausschufs Werkzeuge und Spannzeuge im Deutschen Normenausschuf3 (D'Dbcumenﬂi
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Seite 2 DIN 9848

Anwendungsbeispiele
Voranschlag in Ruhestellung eingeriickt
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Vi v Voranschlag
ohne Fihrungsplatte
dargestellt
Voranschiag in Ruhestellung zuriickgezogen
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Erliuterungen

Voranschlige sind Werkzeugelemente fir Ausschneid- oder Abschneidwerkzeuge, mit denen aus
Streifen oder Bandern Stanzteile gefertigt werden. lhre Aufgabe ist es, den Streifen- oder Bandanfang
so zu arretieren, daf® ein ordnungsgemdfier Fertigungsablauf gesichert ist. Sie werden in die Fihrungs-
leisten der Schneidwerkzeuge eingebaut und bericksichtigen die vorwiegend angewendeten Leisten
mit einer Dicke von 6, 8 und 10 mm und den konstruktiv bedingten Breitenschwankungen zwischen
25 bis 70 mm.

Das auf die Leistendicke abgestimmte Ende der Voranschldge ist bei allen Baugréfien 15mm lang
und gestattet so ein einbaugerechtes AbldGngen. Mit Ricksicht auf diese Nachbearbeitung sind die
Normteile nur ungehértet beziehbar. In vielen Anwendungsfallen ist es jedoch ratsam, nach einem
mafigerechten Anpassen der Anschlagenden diese vor dem Einbau zu hérten.

Die Anwendungsbeispiele zeigen zwei unterschiedliche Einbauméglichkeiten. Der in Ruhestellung ein-
gerickte Voranschlag verhindert zwangslaufig ein zu weites Vorschieben eines Streifenanfanges und
muf3 nach dem ersten Werkzeughub von Hand herausgezogen werden. Der in Ruh ellun zuruck
gezogene VYoranschlag wird erst als Anschlag wirksam, wenn er von Hand in die m}s
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