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Juni 1969

Anschlage

fur Abschneidwerkzeuge der Stanztechnik

Stops for cut-off press tools

Form A fir Blechdicke bis 1,5mm

Mafle in mm

v (V)

Bezeichnung eines Anschlages Form A:

Anschlag A DIN 9849

Werkstoff:  Werkzeugstahl

Bezeichnung eines Anschlages Form B:

Anschlag B DIN 9849

Ausfihrung: Anlagefiiche gehdrtet HRC 58 +3
Oberflache Reihe 2 DIN 3141

Form B fir Blechdicke iber 1,5mm
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Zulassige Abweichungen fir Mafle ohne Toleranzangabe: mittel DIN 7168
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Anwendungsbeispiel

Lochstempel\ Abschneidstempel
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Die genormien Anschléige beriicksichtigen eine universelle Anwendbarkeit bei Abschneid-
werkzeugen der Stanztechnik. Zur Wahl stehen ein starrer Anschlag als Form A und ein
federnder Anschlag als Form B. Form A ist fir alle Streifen bis zu einer Dicke von 1,5 mm
anwendbar.

Form B eignet sich zum Abfangen von Schubkraften, wie sie beim Abschneiden dickerer
Streifen auftreten. Die zu diesen AnschiGgen gewiinschte Federkraft 1t sich durch Wahl
der Anzahl an Tellerfedern oder auch durch deren Schichtung beim Einbau regulieren.
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