DK 621-229.2:621.96 November 1963
Einspannzapfen DIN
Ubersicht Allgemeine Abmessungen 93"519

Shanks for press tools, survey and general dimensions

Mafle in mm

Einspannzapfen verbinden die Oberteile von Stanzereiwerkzeugen mit dem Pressenstofiel; sie stellen eine feste Ver-
bindung mit dem Pressenstofiel her.

Die Einspannzapfen sollen den Vorschriften der Berufsgenossenschaften entsprechend eine Einkerbung (Bild 2) oder eine
Eindrehung (Bild 3) erhalten, damit das Werkzeugoberteil nicht unbeabsichtigt beim Lockerwerden der Befestigungs-
schrauben am Pressenstoflel herunterfdlit.
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Bild 1. Glatte Bild 2. Einspannzapfen Bild 3. Einspannzapfen
Einspannzapfen mit Einkerbung 1) mit Eindrehung 2)

Einspannzapfen nach Bild 1 bis 3, die mit den Kopfplatten aus einem Stiick bestehen (angearbeitete Einspannzapfen),
erhalten entweder eine Rundung r, nach Bild 4 oder einen Freistich nach Bild 5.
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Bild 4. Einspannzapfen Bild 5. Einspannzapfen mit Freistich

mit Rundung fir geschliffene Zapfen
:; 8 10 | 12 [ 16 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 65 | 80
d, - - - — 15 ] 2 25 | 32 42 | 53 66
A 2 | 25 | 28 | 32 | 40 | 45 5 | 70 80 | 100 | 125
L, 2 3 3 3 3 4 4 5 6 8 10
l 6 6 é 12 12 16 16 | 26 26 | 26 38
m | 65|85 10 14 (175|225 | 285 36 | 46 | 59 73
r - - - - 25| 25| 25) 4 4 4 4
rn 0.5 1

Einspannzapfen d; = 8 bis 16 mm nur fir Kleinstpressen mit beliebigem Antrieb.
1) Die Einkerbung wird erst bei Inbetriebnahme des Werkzeuges eingearbeitet.
2) Einspannzapfen mit Eindrehung werden zusétzlich zum Formbuchstaben mit einem E gekennzeichnet (siehe Seite 2).

Stempelkopfe siehe DIN 9866 Blatt 1 und 2
Stoflel-Bohrungen fir Einspannzapfen siehe DIN 810

Fortsetzung Seite 2

Fachnormenausschufl Werkzeuge, Spannzeuge, Mef3zeuge im Deutschen Normem::usschqulist)umentq

Full document details: DIN 9859-1:1963-11
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Seite 2 DIN 9859 Blatt 1

Ubersicht iiber Einspannzapfen nach DIN 9859 Form A bis K

Full document details: DIN 9859-1:1963-11

Benennung Bild
DIN 9859 | Form Groflenbereich dargestellt ist der glatte Einspannzapfen
d
Blatt 2 A Einspannzapfen mit Nietschaft ]
AE | d, = 8 bis 0 mm u;J
Form A
r‘d]'—
Blatt 3 C Einspannzapfen mit Gewindeschaft |
CE | d, = 20 bis 65mm |
|
]
Form C
S
D Einspannzapfen mit Hals und Bund
Blatt 4 DE | d, = 20 bis 65mm
FormD
E Einspannzapfen mit runder Kopfplatte ~d d’f’
EE Form E und EE ohne Bohrung; dy = 20 bis 1
Blatt 5 und | 40 mm | : | |
F Form F und FE mit Bohrung fir Zwangs- 1 . :
FE auswerfer; dy = 25 bis 40 mm |
| A4
FormE Form F
T ——
G Einspannzapfen mit eckiger Kopfplatte == "LdﬁL“
GE | Form G und GE ohne Bohrung; dy = 20 bis ( %
Blatt 6 und | 40 mm | I J :
H Form H und HE mit Bohrung fiir Zwangs- I 1 |
HE auswerfer; d; = 25 bis 40 mm | J.J,i
' )
Form G FormH
L gy
Einspannzapfen mit Gewindeschaft |
K und Bund i
Blatt 7 E
KE | 4 = 20 bis 65 mm C )
=
Form K
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