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November 1987

Runde Schneidstempel

mit durchgehendem Schaft bis 20 mm Schneiddurchmesser

DIN
0861

Teil 1

Form D

Form DA

unterhalb des Kopfes

1 MaBe, Bezeichnung
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.
Aligemeintoleranzen: DIN 7168 - m

mit PaBmaB d, h6 bis Kopf

mit zuldssiger Verdickung d3
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Round punches with straight shaft up to 20 mm cutting diameter
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Ersatz fiir Ausgabe 08.68

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen Norm
ISO 6752 - 1984 siehe Erlduterungen.

Rz16

Bezeichnung eines runden Schneidstempels Form D mit d=5,6 mm und Lénge /=71 mm aus Werkzeugstahl der Legierungs-

gruppe HWS: .
Schneidstempel DIN 9861 D 5,6 x 71 - HWS
Tabelle 1.
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