DK 621.963 DEUTSCHE NORM Juli 1992
DIN
9861

Teil 1

Runde Schneidstempel
mit durchgehendem Schaft bis 20 mm Schneiddurchmesser

Round punches with straight shaft up to 20 mm cutting diameter Ersatz fur Ausgabe 11.87

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen
Norm ISO 6752 : 1984, siehe Erlauterungen.

MaBe in mm
1 MaBe, Bezeichnung

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.
Allgemeintoleranzen: ISO 2768 — m
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Bezeichnung eines runden Schneidstempels Form D mit d4 = 5,6 mm und Lénge [, = 71 mm aus Werkzeugstahi der
Legierungsgruppe HWS:
Schneidstempel DIN 9861 D 5,6 x 71 — HWS

Fortsetzung Seite 2 bis 4
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Seite 2 DIN 9861 Teil 1

Tabelle 1. —
d1 l1 dz d3 h 12 r d1 l1 d2 d3 h l2 r
he *os +005 *92 | max. he +05 +0,05 *92 | max.
05 0,9 0,55 1,0 1,19
18
0,55 1,0 0,59 1,1 1,11
0,6 1,1 0,63 1,2 1,19
2,0
0,65 1,2 0,68 13 1,1
0,7 0,72 1,4 1,19
71|80 | — | 13 |d;+0,02 5 |02"9? 71 | 80 | — |22 |d+003 5 |04%03
0,75 0,68 1,5 1,11
08 0,92 1,6 1,28
14 2,5
0,85 0,88 1,7 1,19
0,9 1,01 1,8 1,37
16 28
0,95 0,96 1,9 1,28 —
Tabelle 1. (Fortsetzung)
d1 l1 d2 d3 h 12 r d1 l1 d2 d3 h 12 r
hé *5 +0,1 *+22 1 max. hé6 +05 +01 *021 max
2,0 30 1,37 40 1,80
2,1 145 4,1 1,71
3.2
2,2 1,37 42 55 1,63
2,3 154 43 1,54
24 35 1,45 44 145
71|80 | — dy+0,03 5 |04°33 71 | 80 | 100 dy+0,03 5
2,5 1,37 45 1,80
2,6 1,71 4,6 1,71
2,7 1,63 47 6,0 1,63 N
40
2,8 1,54 48 1,54
29 1,45 49 1,45 o
06*%
3,0 1,80 5,0 1,80
3,1 1,71 5,1 1,71
32 45 1,63 5,2 6,5 1,63
33 1,54 53 1,54
34 1,45 5,4 1,45
71 | 80 | 100 dy+0,03 5 060 71 | 80 | 100 d,+0,03 6
35 1,80 55 1,80
36 1,71 5,6 1,71
37 50 1,63 5,7 7,0 1,63
38 1,54 58 1,54
39 1,45 5,9 1,45 -
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