DK 621.963 November 1987

Runde Schneidstempel DIN
mit abgesetztem Schaft bis 2,95 mm Schneiddurchmesser 9T851
ei
Round punches with steped shaft up to 2,95 mm cutting diameter Ersatz fiir Ausgabe 08.68

Zusammenhang mit dem von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Dokument
ISO/TC 29/SC 8 N 95 siehe Erlauterungen.

MagBe in mm

1 MaBe, Bezeichnung

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.
Allgemeintoleranzen: DIN 7168 - m

Form C  mit PaBmaB d3 h6 bis Kopf

Form CA mit zuldssiger Verdickung d4 unterhalb des Kopfes
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Bezeichnung eines runden Schneidstempels Form CA mit dy = 1,6 mm und Lange [ = 71 mm aus Werkzeugstahl| der Legie-

rungsgruppe HWS:
Schneidstempel DIN 9861 CA 1,6 x 71 -HWS

Tabelle 1.
dq l da ds ds
e Stufung 108
uber bis 0 hé max.
0,5 1,5 3 2
0,05 71 80 ds + 0,03
1,55 | 2,95 4,5 3

Fortsetzung Seite 2 und 3

NormenausschuB Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fiir NnrmurDchment?
v ocument sharing Hub
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Seite 2 DIN 9861 Teil 2

2 Werkstoff

Werkzeugstahl nach DIN 17 350:

Legierungsgruppe HWS = Legierte Kaltarbeitsstahle der Stahlsorte 1.2436 oder &hnliche

Legierungsgruppe HSS = Schnellarbeitsstéhle, kobaltfrei und < 2,6 % Vanadium der Stahlsorte 1.3343 oder dhnliche
Die Legierungsgruppe HWS oder HSS ist in der Bezeichnung anzugeben. Stahisorte nach Wahl des Herstellers.
Andere Werkstoffe nach Vereinbarung.

Bei Vereinbarung ist der Kurzname oder die Werkstoffnummer bei Bestellung zusatzlich anzugeben 1).

3 Ausfiihrung
Gehartet und angelassen. Harte entsprechend Tabelle 2.

Tabelle 2.
Legierungs- Harte
gruppe Schaft Kopf
HWS (62 + 2) HRC (45 = 5) HRC
HSS (64 = 2) HRC (52 = 3) HRC

Zitierte Normen

DIN 7168 Teil 1 Allgemeintoleranzen; Langen- und WinkelmaBe
DIN 17 007 Teil 2 Werkstoffnummern; Systematik der Hauptgruppe 1: Stahl
DIN 17 350 Werkzeugstahle; Technische Lieferbedingungen

Weitere Normen

DIN 9837 Runde Schneidstempel mit zylindrischem Kopf und abgesetztem Schaft
DIN 9840 Teil 1 Runde Schneidstempel; Perforierstempel mit durchgehendem Schaft
DIN 9840 Teil 2 Runde Schneidstempel; Perforierstempel mit abgesetztem Schaft

DIN 9843 Runde Schneidstempel fiir Befestigung durch Kugel, Schnellwechselstempel
DIN 9844 Runde Schneidstempel mit zylindrischem Kopf
DIN 9845 Schneidbuchsen und Stempelfiihrungsbuchsen

DIN 9861 Teil 1 Runde Schneidstempel mit durchgehendem Schaft bis 20 mm Schneiddurchmesser

Frilhere Ausgaben

DIN 9861: 09.52, 05.57
DIN 9861 Teil 2: 08.68

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe August 1968 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Die Anzahl der Lédngen wurde auf 71 und 80 mm eingeschrénkt.

b) Der Ubergang vom Schaft zum Schneiddurchmesser wurde in R 13 geédndert.
c) Die Norm wurde redaktionell iiberarbeitet.

Documents
1) Aufbau des Kurznamens oder Werkstoffnummer fiir die Sorte des Schnellarbeitsstahles <iiispiechend, BINH0GHT8ih2 Hub
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