DK 621.963 DEUTSCHE NORM August 1993

DIN
9861

Teil 2

Runde Schneidstempel
mit abgesetztem Schaft bis 5,5 mm Schneiddurchmesser

Round punches with steped shaft up to 5,5 mm cutting diameter Ersatz fur Ausgabe 07.92

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen
Norm ISO 9181 : 1990, siehe Erlduterungen.

MaBe in mm

1 MaBe, Bezeichnung
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.
Alilgemeintoleranzen: ISO 2768 — m

Form C mit PaBmaB d; hé bis Kopf Form CA mit zulassiger Verdickung d,
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Bezeichnung eines runden Schneidstempels Form CA mit d, = 1,6 mm, d3 = 2mm und Lange [, = 71 mm aus Werk-
zeugstahi der Legierungsgruppe HWS;:

Schneidstempel DIN 9861 CA 1,6 x 2 x 71 — HWS

Fortsetzung Seite 2 und 3
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Tabelle 1
d1 l1 d2 d3 d4 12 l3 h r
. hé . Sthung +05 Grenz- +05 +0.2
tber bis 0 abmaBe hé 0 max. 0
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04*03
05 1,9 0,1 3,0 2 7 1,37
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71 80 dy+0,03
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35 45 05 6,5 5 10
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45 | 55 8,0 6 223 | 10%9°

2 Werkstoff

Werkzeugstahl nach DIN 17 350:

Legierungsgruppe WS

Legierungsgruppe HWS = Hochlegierte Kaltarbeitsstahie der Stahlsorte 1.2379 oder &dhnliche
Legierungsgruppe HSS = Hochlegierte Schnellarbeitsstahle, kobaltfrei und < 2,6 % Vanadium; der Stahlsorte 1.3343 oder

ahnliche

= Legierte Kaltarbeitsstéhle; der Stahlsorte 1.2067 oder &hnliche, Anla3bestandigkeit min. 200°C

Die Legierungsgruppe WS, HWS oder HSS ist in der Bezeichnung anzugeben. Stahlsorte nach Wahl des Herstellers.

Bei Vereinbarung ist der Kurzname oder die Werkstoffnummer bei Bestellung zuséatzlich anzugeben.")

3 Ausfilhrung
Gehartet und angelassen. Harte entsprechend Tabelie 2.

Yy Aufbau oder Werkstoffnummer fiir die Sorte des Schnellarbeitsstahles entsprechend DIN EN 10 027 Teil 2.

Tabelle 2
Legierungsgruppe Harte
9 gsgrupp Schaft Kopf
WS (62 £2) HRC (45 £5) HRC
HWS (62 £ 2) HRC
(50 £5) HRC
HSS (64 £ 2) HRC
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