DK 621.96 September 1952

Stanzereiwerkzeuge m
Seitenschneider 9862
Make in mm
VW (W)

Seitenschneider sind Schneidstempel, die in Schnittwerkzeugen durch sdritiwelsen Randbeschnitt am Streifen oder Band
Ansdhlagflachen zur Vorschubbegrenzung erzeugen. Der Randbeschnitt kann einseitig oder beiderseitig sein.
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Bezeichnung eines Seitenschneiders Form A von a=27 mm und Lénge ') I=60 mm aus Werkzeugstahl (WS):

Seitenschneider A 27 x 60 DIN 9862 WS

a b i a b I

bis 6 - Uber 16 bis 25 8 3

Uber 6 bis 10 6 1,6 iber 25 bis 40 10 4
Ober 10 bis 16 2,5 Uber 40 bis 100 12 5

a entspricht dem Vorschub bzw. der Teilung am Werkzeug
1) Lénge 1 ist nach der Schneidstempellinge (siehe DIN 9861) zu bestimmen. Vorzugsldngen sind 60 und 70 mm.

Werkstoff (bei Bestellung angeben): Werkzeugstahl (WS)
hodhlegierter Werkzeugstahl (HWS)

Ausfihrung: Gehiriet und angelassen. Rodwellhirte HRc = 58 + 2
Anschldge fir Schnittwerkzeuge mit Seitenschneider siehe DIN 9863

Form C und Anwendungsbeispiele
siehe Seite 2

Facnormenausschuls Werkzeuge, Spannzeuge, Mekzeuge im Deutschen NormenausschuDocument
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Seite 2 DIN 9862
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mit Schwalbenschwanz-Aussparung
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Bezeichnung eines Seitenschneiders Form C von a = 60 mm und Lange 1) 1 = 70 mm aus Werkzeugstahl (WS):

Seitenschneider C 60 x 70 DIN 9862 WS

1) Lange 1 ist nach der Schneidstempelldnge (siche DIN 9861) zu bestimmen. Vorzugsldngen sind 60 und 70 mm.

2) Die Form C wird nur angewendet bei Seitenschneidern fiir groben Yorschub, um Hochreifsen des Randbeschnittes zu verhindern.

Seitenschneider mit Schwalbenschwanz-Aussparung
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Schnittstreifen
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Anwendungsbeispiele

Anschlag nach
DIN 9863

2Zwischenlage

Seitenschneider mit RUdkenfUhrung

Ridkenfilhrung des Seitenschneiders wird angewendet beim
Schneiden diker Werkstiike.
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