DK 621.96 September 1952

Stanzereiwerkzeuge S—
9 DIN

Anschlage fir Seitenschneider 9876-3

Mafle in mm
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Anschldge sind gehdértete Stahlstiicke, die in die Zwischenlagen von Schnittwerkzeugen eingesetzt werden. Beim Vor-

schieben des Schnittstreifens stoflen die von den Seitenschneidern erzeugten Anschlagfiichen an die Anschldge und
begrenzen den Vorschub.
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Bezeichnung eines Anschlages Form A von 21) = 6 mm Bezeichnung eines Anschlages Form Bvon 21} = 8 mm und
und a, = 20 mm aus Werkzeugstahl (WS): a, = 25 mm aus hochlegiertem Werkzeugstahl (HWS):
Anschlag A 6 X 20 DIN 9863 WS Anschlag B 8 x 25 DIN 9863 HWS
Form C Form D
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Bezeichnung eines Anschlages Form C von z1) = 6 mm Bezeichnung eines Anschlages Form D von z1) = 6 mm
und &, = 14 mm aus Werkzeugstah! (WS$): a, = 20 mm aus Werkzeugstahi (WS):
Anschlag C 6 X 14 DIN 9863 WS Anschlag D 6 x 20 DIN 9863 WS

a, a, a, (2} C; Cs z')

14 12 10 8 10 16

16 16 12 10 1 2 6

oder
20 2 14 12 12 25 8
25 25 16 14 14 28

1) Dicke der Zwischenlage z = 6 oder 8 mm je nach Dicke des Werkstiickes.

Werkstoff (bei Bestellung angeben): Werkzeugstahl (WS)
hochlegierter Werkzeugstahl (HWS).

Ausfiihrung: Die Anschlage werden weich (ungehdrtet) angeliefert.
Seitenschneider siche DIN 9862

Sonderform und Anwendungsbeispiele siehe Seite 2

Fachnormenausschufs Werkzeuge, Spannzeuge, Mefizeuge im Deutschen Normenousschub ocument $
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Anwendungsbeispiele
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for Form D

fir bewegliche Fihrungsplatten
oder federnde Abstreifer

7//// / / MLmh fir Hoaltestift

belm Einbau gebohrt
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Schnittstreifen

Vorschubrichtung —e=

?) Diese Sonderform ergénzt die genormten Formen
A, B, C, D. Von ihrer Normung ist mit Ricksicht auf
die Lagerhaltung vorlaufig abgesehen worden, da die
Lénge 2b + a verdnderlich ist und vom zugehdrigen

Seitenschneider bestimmt wird.
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Fuhrungsplafle
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Zugehérige Seiten-
a | a | a | e | f | g | schneider Breite b
nach DIN 9862
14 10 | 4 8 | 4 é
16|16 |12 | 4 8| 5 8
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Sonderform, Konstruktionsrichtlinie
Anschlag mit Riickenfihrung
fir Seitenschneider
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| Loch fur Haltestifte
beim Einbau gebohrt

aund b
siehe DIN 9862
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