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Stanzereiwerkzeuge DIN
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Bezeichnung eines eckigen Stempelkopfes, leichte Ausfilhrung mit Druckplatte, Form CD, von Nenngrofie 40 X 63 mm:

Stempelkopf CD 402X 63 DIN 9866

Innensechskantschraube
Anzahl DIN 912-8 G
Nenngréfie b a e, e, der bei
Schrauben
Form C Form CD
40X 40 40 27
8 X X
20X 63 3 63 50 25 4 MBX 1B M5X20
63X 63 63 46
X X
63X 80 63 80 63 46 4 M6X12 M6X20
80 X100 100 83
X X
80 <125 77 126 1708 60 4 M6X12 M6X20
100 X 100 100 83
X X
700 X126 97 195 108 80 4 M6X12 M6 X20

Werkstoff:

Kopfplatte und Stempelplatte: St 37.12
Druckplatte: Werkzeugstahl unlegiert

Ausfihrung:
Druckplatte gehdrtet, Rockwellhérte HR, = 58 +2, Druckflachen geschliffen
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Erl4uterungen und Ubersicht

Stempelkipfe dienen zur Aufnahme schneidender oder for-
mender Werkzeugstempel und verbinden diese mit der Presse.

Sie bestehen aus der Kopfplatte mit Zapfen (aus einem Stiick
oder zusammengesetzt), der Stempelplatte und gegebenenfalls
der Druckplatte. Die Drudsplatte soll das Eindriidken schwacher
Werkzeugstempel in die Kopfplatte verhindern, bzw. eine ebene
Gegenlage sichern (z. B. bei eingeschraubten Zapfen). In beson-
deren Fillen konnen an Stelle der Druckplatte auch harte
Gegenlagen (Druckbutzen) in die Kopfplatte eingepreB:
werden.

Kopfplatte, Druckplatte und Stempelplatie werden durch
Innensechskantschrauben DIN 912 zusainmengehalten. Es bleibt
dem Hersteller iiberlassen, an Stelle der Innensechskantschrau-
ben DIN 912 auch Zylinderkopfschrauben DIN 84 zu verwen-
den, jedoch ist dies mit dem Besteller besonders zu verein-
baren. Die Zapfen sollen den Vorschriften der Berufsgenossen-
schaft entsprechend ecine Einkerbung oder eine Eindrehung
erhalten, damit das Werkzeugoberteil beim Lockerwerden der
Befestigungsschraube nicht sofort und unbeabsichtigt her-
unterfdllt.
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Die Stempelképfe werden nach der NenngroBe bezeichnet, die
fiir alle Stanzereiwerkzeuge einheitlich ist, so daB gegenseitige
Beziehungen bestehen. Die MaBe b nehmen Riicksicht auf die
Abmessungen genormter oder handelsiiblicher Walzwerker-
zeugnisse.

Es werden folgende Formen unterschieden:

A Runde Stempelkipfe ohne Druckplatte DIN 9866 Blatt 1

AD Runde Stempelkiopfe mit Druckplatte DIN 9866 Blatt 1

B Edsige Stempelkopfe ohne Druckplatte DIN 9866 Blatt 2

BD Eckige Stempelképfe mit Drudiplatte DIN 9866 Blatt 2

C Eckige Stempelkéopfe, leichte Ausfiithrung ohne Zapfen
ohne Drudkplatte DIN 9866 Blatt 3

CD Edkige Stempelkopfe, leichte Ausfiihrung ohne Zapfen
mit Drudkcplatte DIN 9866 Blatt 3

Die Formen C und CD lassen sich auch fiir Auswechselgestelle
verwenden und werden deshalb ohne Zapfen geliefert. Werden
Stempelkiopfe Formen C und CD mit Zapfen benétigt, so sind
die Zapfen besonders zu bestellen.

Zuordnung der Stempelképfe zu den Schnittkisten DIN 9867
siehe DIN 9867 Blatt 1.
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