DK 621.96 April 1954
Stanzereiwerkzeuge Dl_N'

Schnittkdsten

Ubersicht 9&7

Zuordnung der Stempelkdpfe DIN 9866 zu den Schnittkésten Blatt 1

Ersatz fir DIN 9829

Grundsdizliche Anderungen und erhebliche Erweiterungen gegeniber der im Jahre 1942 herausgegebenen Yornorm DIN 9829 erforderien
eine neve DIN-Nr.

Schnittkdsten im Sinne dieser Norm sind die Unterteile schneidender Werkzeuge mit Plattenfihrung, die mit Stem-
pelkdpfen DIN 9886 und Schneidstempeln als Oberteile Schnittwerkzeuge mit Plattenfihrung bilden.

Sie bestehen bei PlattenflUhrungsschnitten (Form A bis G) aus der Fihrungsplatte, der kurzen und der langen
Zwischenlage mit Auflageblech, der Schnittplatte und gegebenenfalls Unterplatte. Es bleibt dem Hersteller iber-
lassen, an Stelle der Innensechskantschrauben DIN 912 zum Verschrauben der Schnittkdsten auch Zylinderkopfschrau-
ben DIN 84 zu verwenden, jedoch ist dies mit dem Besteller besonders zu vereinbaren.

Bei Plattenflhrungslochern (Form AL bis GL) tritt an Stelle der kurzen und der langen Zwischenlage mit Auf-
lageblech die Aufnahmeplatte (Einlage) fir das zu lochende Werkstiick. Da die.Dicke der Aufnahmeplatte vom Werk-
stick abhdngig ist, werden Plattenfihrungslocher ohne Aufnahmeplatten (Einlage) geliefert. Die Schnittkdsten wer-
den nach der Nenngréfie bezeichnet, die fir alle Stanzereiwerkzeuge einheitlich ist, so daf3 gegenseitige Beziehungen
bestehen.

Die Mafle b nehmen Ricksicht auf die Abmessungen genormter oder handelsiblicher Walzerzeugnisse.

Obersicht
Es werden folgende Formen unterschieden:
908|gl7 Form Beschreibung Anwendung
AundB Schnittkasten mit dicker Schnittplatte und fir Plattenfihrungsschnitte
Unterplatte
Blatt 2
Al und BL Schnittkasten mit dicker Schnittplatte und fur Plattenfihrungsiocher
Unterplatte
CundD Schnittk@sten — Leichte Ausfihrung mit dinner for PlattenfGhrungsschnitte
Schnittplatte und Unterplatte
Blatt 3
CLund DL Schnittkasten — Leichte Ausfihrung mit dinner fir PlattenfGhrungslocher
Schnittplatte und Unterplatte
EundF Schnittkdsten — ohne Unterplatte fir PlattenfiGhrungsschnitte
Blatt 4
EL und FL Schnittkdsten — ohne Unterplatte fir PlattenfUhrungslocher
G Schnittkdisten mit eingelassener Schnittplatte fir PlattenfGhrungsschnitte
Blatt 5
GL Schnittkdsten mit eingelassener Schnittplatte fir Plattenfihrungslocher

Aufler den Schnittkdsten Form E, F, EL und FL kdnnen alle Schnittkéisten auch von unten verschraubt sein (siehe Bild 1
und 2 auf Seite 2), wenn dadurch ein gréferer Stempelkopf verwendet werden kann, vergleiche Mafl x und x,. Diese
Schnittkasten erhalten als Sonderform in der Bezeichnung zusétzlich ein ,,U"” zum Formbuchstaben, z. B.: ALU 100X160
DIN 9847.

Bei den Grundformen A bis G sind Fihrungsplatten und Zwischenlagen, bei den Grundformen A bis D und G die
Unterplatten einander gleich. Unterschiede bestehen jedoch in der Dicke der Schnittplatten.

Die Schnittkdsten der Formen G und GL mit 12 mm Schnittplatte haben die gleichen Abmessungen wie die Schnitt-
platten der Form C

Zuordnung der Stempelkdpfe DIN 9866 zu den Schnittkdsten siehe Seite 2

Fortsetzung Seite 2

Fachnormenausschu Werkzeuge, Spannzeuge, Mef3zeuge im Deutschen NormenausschB ocum ent!l;
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Seite2 DIN 9867 Blatt 1

Mafle in mm

Zuordnung der Stempelkdpfe DIN 9866 zu den Schnittkédsten

Stempelkdpfe sind so zu wdahlen, daf3 die Schraubenkdpfe und Stifte im Schnittkasten ohne Entfernen des Werkzeug-
oberteiles herausgenommen werden konnen; ihre Ldnge bzw. ihre Breite soll deshalb das Maf x zwischen den Schrau-
benképfen (Bild 1) oder x, zwischen den Stiften (Bild 2) nicht Gberschreiten. Nach diesem Grundsatz sind in der nach-
stehenden Zahlentafel die Stempelkdpfe den Schnittkdsten zugeordnet, z. B.

Schnittkasten A 125 X 200 DIN 9867 mit x = 150 erm&glicht Verwendung des gréfiten Stempelkopfes 125 X 125 nach Bild 1

Schnittkasten AU 125 X 200 DIN 9867 mit x, = 160 ermdglicht Verwendung des gréfiten Stempelkopfes 160 X 125 nach Bild 2
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Stempelkopf Q - Stempelkopf .
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Bild 1 . Bild 2
Schnittkasten ! ! . Schnittkasten
von oben $ M ‘@k—“ — T~ von unten
verschraubt ] verschraubt
-~ . - a
Schnittkdsten Grofdter Stempelkopf DIN 9866 Blatt 1 bis 3
wenn Schnittkasten Weitere passende Stempelkdpfe
Nenn- von oben verschraubt von unten verschraubt DIN 9866 Blatt 2 und 3
Form groBe b a runde Form| eckige Form runde Form| eckige Form
X Nenngrofie| Nenngréfie Xy Nenngréfie| Nenngréfie Nenngréfie
17| s0x 63 4g|63] 301 — — 34| — —
| 50X 80 80} 46 — 40X 40( 50 50 50X 50
MM 63X 80 80| 43 — 40X 63| 50 50 50X 63| 60X 50 40X 40
63X 100( 62}{100| 63 63 63X 63| 70 63 63X 63| 63X 60 50X 50
o | _63X125 125] 87 — 63X 80| 94 — 63X 80} 50X 80 40x 80 63x63 50x63
80xX100 100] 63 63 63x 80| 70 63 63X 80] 63X 63 50X 80 50x63
80x125| 77]|125| 87 80 80X 80| 94 80 80X 80| 63X 80 63X 63
80x160 160) 122 — 80X100( 129 — 80x1256f 63x100
100X 125 126| 80 80 80xX100| 85 80 80x100] 80X 80 63x100 63x80
‘: 100X160] 97(160| 115 100 |100x100{ 120 100 [100x100]100X 80 63x100
£ 100x200 200] 155 — 100X125{ 160 — 100x160f 80Xx126
< (4] 125%125 126 77 100 80x125| 85| 100 80Xx125| 80100 80x 80
| 125X160{ 127 160§ 112 126 [100x125[ 120 125 [100x125]100X100 80x100
v | 125X200 200] 150 — 1265X125] 160 — 125X160]100X160 100X126 80x126
l 160X 160 160|104 125 {100x160[112 160 |[100x160]100x126 100x100
160X200| 156 200| 144| 160 {125%X160| 152 160 [1256X160][125X126 100x125
160X250 250] 194 — 160160 202 — 200%X160]125X200 125x160 100X160
200x200 196 2001140 160 [125X200]|148| 200 [125x200)125x160 125Xx125
r 200x250 2601192 200 |160Xx200|200| 200 [200x200|1256x200 160x160 125Xx160
h T 80x100] 77|100| 41 — 40X 80| 47 — 50x100] 50X 80 bOx 63 40X 63
100Xx125| 97]126] 52 — 50X100| 67 — 50X100] 50x 80
2 ‘i eaonl 127300l 79| — | soxi60| 87| — | soxie0| 80x125
« Heox290) 1561 2001100| —  |100x200{108| — |100x200|100x160
l 200x250( 196/ 260|136 — [126x200(144] — [125x200[126%x160 Ao ll 5
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