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Stanzereiwerkzeuge

Schnittkasten 9867
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Bezeichnung elnes Schnittkastens, Form A, von Nenngrd8e 63x1002) :
Schnittkasten A 63 X100 DIN 9867
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Werkstoff: Fiihrungsplatten, Zwischenlagen, Unterplatten: St 37.12
Schnittplatten: Werkzeugstahl legiert
") Kennzeichnung: Werkstoffbezeichnung fir Schnittplatte, Hirtetemperatur oder andere flir das Hirten notwendige Hinweise

2) Dle Schnittkdsten kdnnen auch von unten verschraubt sein, wenn dadurch ein gr8Berer Stempelkopf verwendet werden kann.
Diese Schnittkdsten erhaiten als Sonderform in der Bezelchnung zus#tzlich eln ,U“ zum Formbuchstaben, z. B.:
Schnittkasten AU 63 x 100 DIN 9867

Schnittk4sten, Obersicht, Zuordnung der StempelkSpfe DIN 9866 zu den Schnittk4sten siehe Blatt 1

Fortsetzung Seite 2
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Seite2 DIN 9867 Blatt 2
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Bezeichnung eines Schnittkastens Form AL von Nenngréfie 63 X 100 2):
Schnittkasten AL 63 X100 DIN 9867

Werkstoff:

FGhrungsplatten, Aufnahmeplatten, Unterplatten: St 37.12
Schnittplatten: Werkzeugstahl legiert

') Kennzeichnung:
Werkstoffbezeichnung fir Schnittplatte, Hartetemperatur oder andere fir das Hérten notwendige Hinweise

2) Die Schnittkésten kdnnen auch von unten verschraubt sein, wenn dadurch ein groferer Stempelkopf verwendet werden
kann. Diese Schnittkésten erhalten als Sonderform in der Bezeichnung zusétzlich ein ,U” zum Formbuchstaben, z.B.:
Schnittkasten ALU 63 X100 DIN 9867

Schnittkasten, ErlGuterungen, Ubersicht, Zuordnung der Stempelképfe DIN 9866 zu den Schnittkasten siehe Blatt 1
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