DK 621.96 April 1954

Stanzereiwerkzeuge DIN
Schnittkdsten 9867
ohne Unterplatte Blatt 4
MaBe in mm Ersatz fur DIN 9829
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Bezeichnung eines Schnittkastens, Form E, von Nenngr&Be 63 x 100:
Schnittkasten E 63 X100 DIN 9867

2 Zylinder- | 4 Zylinder-
Form | NenngréBe b a e, e, f k 1 m s w F s‘g}';‘xgs ....l?)tl:t;325
63X 80 80 | 66 36 50 8
63x100| 62100 76| 38| 16 | 46 | 60| 60| 18 | 10| 6 6X36
63 <125 125 | 100 50 80 26
80 X100 100 76 45 60 10
80x125] 77 [ 126[100| 63| 18 [ 60 | 60| 80| 23 [ 26| 6 M6X 8 6X 40
80X 160 160 | 136 60 100 40
100X125 125 93 650 80 26
100x160] 97 /160|128 | 66| 18 [ 60 | 80[100] 23 | 40| 6 8X 40
E [100Xx200 200 | 168 70 130 60
125 X125 126 | 93 50 80 26
125x160| 127 [ 160128 | 96| 23 [ 60 |100 (100 | 28 | 40| 8 8X50
125X200 200 | 168 70 130 60
160<X160 160 | 120 60 100 40
160x<200| 16566 [ 200 [ 160 | 116 | 23 [ 70 | 120130 | 32 | 60| 8 M6X10
160 X250 250 | 210 70 180 110 8 X565
200 X 200 200 | 166 70 130 60
200 X 250 196 260 | 208 152 | 28 70 120 180 37 110 8
80<100| 77 [100| 54| 76 | 18 [ 36 | 60| 60 [ 23 5| 6 M6X 8 6X 40
100<125| 97 | 126 65| 93] 18 | 46 [ 80 60| 23 71 6 8X40
125<160 160 128
F (1257200 127 200 95 68 23 | 650 [100| 80| 28 | 27| 8 8 X560
160 X 200 200 160 M6X10
1607250 156 250 116 210 23 | 60 [120|100{ 32 | 36| 8 8555
200 <250 196 | 250 | 162 | 208 | 28 | 70 [120 [ 130 | 387 | 56

Werkstoff: Fuhrungsplatten, Zwischenlagen: St 37.12

Schnittplatten: Werkzeugstah! legiert
') Kennzeichnung: werkstoffbezeichnung fiir Schnittplatte, Hirtetemperatur oder andere fir das Hirten notwendige Hinweise
Schnittkdsten, Ubersicht, Zuordnung der StempelkSpfe DIN 9866 zu den Schnittkiisten siehe Blatt1

Fortsetzung Seite 2
FachnormenausschuB Werkzeuge, Spannzeuge, MeB8zeuge im Deutschen NnrmenauB(b@ument#
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Seite 2 DIN 9867 Blatt 4
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Mafe und Bemerkungen

Die Dicke h ist vom
wie bei Form E und F Werkstiick abhdngig

Bezeichnung eines Schnittkastens Form EL von Nenngréfie 63 X 100:
Schnittkasten EL 63X 100 DIN 9867

Werkstoff:

FGhrungsplatten, Aufnahmeplatten: St 37.12
Schnittplatten: Werkzeugstahl legiert

'} Kennzeichnung:

Werkstoffbezeichnung fir Schnittplatte, Hértetemperatur oder andere fir das Hdrten notwendige Hinweise

Full document details: DIN 9867-4:1954-04
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