DK 621.96 : 001.4 DEUTSCHE NORMEN Oktober 1974

Begriffe der Stanztechnik DIN

Fertigungsverfahren und Werkzeuge 0870
Allgemeine Begriffe und alphabetische Ubersicht Blatt 1

Manufacturing processes of stamping technics; denomination and definitions, general definitions and alphabetical index

Procedés de fabrication pour la technique a estamper et poingonner; denominations et définitions,
definitions générales et vue d’ensemble alphabetique

Allgemeine Begriffe

Stanzteile sind Werkstiicke, die dadurch gekennzeichnet sind, da$3 zu ihrer Herstellung jeder formgebende Fertigungs-
ablauf des Trennens, Umformens oder Fiigens durch zweiteilige formgebundene Werkzeuge in einem Hub durchge-
fihrt wird.

Die Werkzeuge bestehen aus einem Ober- und Unterteil, die durch eine geradlinige Maschinenbewegung aufeinanderzu
bewegt werden. Dabei wird jede partielle oder gesamte Formgebung durch entsprechend geformte Werkzeugteile in die
jeweils fiir das Stanzteil erforderliche Endform gebracht.

Stanzerei ist eine Werkstatt, in der Stanzteile gefertigt werden.

g Stanztechnik ist ein Sammelbegriff fiir alle Vorginge und Erfordernisse zur Fertigung von Stanzteilen.
?o Gliederung von Stanzteilen
<] Das hauptsichlich an der Fertigform eines Stanzteiles beteiligte Fertigungsverfahren gibt dem Stanzteil den kenn-
E zeichnenden Namen, z. B.: Schnitteil, Biegeteil.
21 Alphabetische Ubersicht
E definiert in
: Begriff DIN 9870 und Ordnungs-
£ Blatt Abschnitt DIN/Blatt nummer
5
2 Abbiegen 3 2.2 -
= Abbiegewerkzeug 3 2.2 -
8 — Einfach- Abbiegewerkzeug 3 2.2.1 -
2 — Mehrfach- Abbiegewerkzeug 3 2.2.2 -
& Abgratschneiden 2 1.1.6.1 -
i Abgratschneidwerkzeug 2 1.1.6.1 —
g Abschneiden 2 1.1.2 8588 3.14.3
2 — mit Abfall 2 1.1.2.1.2 -
E — ohne Abfall 2 1.1.2.1.1 -
2 Abschneidwerkzeug 2 1.1.2 —
E — fiir Abschneiden mit Abfall 2 1.1.2.1.2 -
2 — fiir Abschneiden ohne Abfall 2 1.1.2.11 -
& Abschnitte 2 1.1.2.1 -
3 Aufweiten (Weiten) - 8585/3 2.3.2.
- s Aufweiten, Fiigen durch - 8593 4.5.2.4.2
5 Ausbauchen - 8585/3 2.3.2
o Ausklinken 2 1.1.4 8588 3145
E Ausklinkwerkzeug 2 1.1.4
2 Ausschneiden 2 1.1.1 8588 3.1.4.1
Z Ausschneidwerkzeug 2 1.1.1 -
Ausschnitte 2 1.1.11 -
Bei3schneiden 2 1.2.2 8588 3.2.2.
BeiBschneidwerkzeug 2 1.2.2 -
Beschneiden 2 1.1.6 8588 3.1.4.7
Beschneidwerkzeug 2 1.1.6 -
Biegen (Gesenkbiegen) 3 1und 2 8586 2.4.1.2
Biegeverlappen (Fiigen) - 8593 4.5.2.9
Biegewerkzeug 3 1 -
— Verbundwerkzeug 3 6 -
Bordeln, Fiigen durch - 8593 4.5.2.6

Fortsetzung Seite 2 und 3

Fachnormenausschuf3 Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im Deutschen Normenausschu3 (DNA)

Documents
Alleinverkauf der Normblitter durch Beuth Verlag GmbH, Berlin 30 und Kéln 1 DIN—9‘8 %Bl. ; :ngl 55;2 Erelsgr. 4Jb
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Doppelabschneidwerkzeug
Doppeltes Abschneiden
Drehverlappen (Fiigen)

Einfach- Abbiegewerkzeug
Einfachabschneiden
Einfachabschneidwerkzeug
Einfachbiegen
Einfach-Keilbiegewerkzeug
Einhalsen, Fiigen durch
Einschneiden
Einschneidwerkzeug
Einspreizen, bildsames

Falzen (Fiigen)
Feinschneiden
Feinschneidwerkzeug
FlieBpressen (Fiigen)
Folgeschneiden
Folgeschneidwerkzeug
Folgeverbundwerkzeug
Formbiegen
Formbiegewerkzeug
Fiigen durch Umformen

Gesamtschneiden
Gesamtschneidwerkzeug
Gesamtverbundwerkzeug
Gesenkbiegen (Biegen)
Gesenkdriicken

Halsen, siehe Einhalsen
Hohlnieten
Hohlpragen

Keilbiegen
Keilbiegewerkzeug

— Einfach-Keilbiegewerkzeug
— Mehrfach-Keilbiegewerkzeug
Keilschneiden
Keilschneidewerkzeug
Kerben, Fiigen durch
Knabberschneiden
Knabberschneidwerkzeug
Knickbiegen
Knickbiegewerkzeug

Kornen, Fiigen durch

Lappen

— Verlappen (Fiigen)
Lochen
Lochwerkzeug

Mehrfachabbiegen

Mehrfach- Abbiegewerkzeug
Mehrfachabschneiden
Mehrfach- Abschneidwerkzeug
Mehrfachbiegen
Mehrfachkeilbiegen
Mehrfach-Keilbiegewerkzeug
Messerschneiden
Messerschneidwerkzeug
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