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Begriffe der Stanztechnik DIN

Fertigungsverfahren und Werkzeuge 0870
zum Zerteilen Blatt 2

Manufacturing processes of stamping technics; denomination and definitions, servering operations

Procédés de fabrication pour la technique a éstamper et poinconner; dénominations et définitions, actions de séparation

Die in der Stanztechnik hauptsichlich angewendeten Verfahren des Zerteilens sind das Scherschneiden und das Keil-
schneiden. Die fiir das Zerteilen angewendeten Werkzeuge der Stanztechnik werden somit gegliedert in Scherschneid-
werkzeuge, Keilschneidwerkzeuge und Sonderwerkzeuge.

Angewendet wird iiberwiegend das Fertigungsverfahren Scherschneiden, das entsprechend DIN 8588 kurz mit
Schneiden bezeichnet wird, so daB die Scherschneidwerkzeuge kurz Schneidwerkzeuge genannt werden.

Die aus DIN 8588 iibernommenen Begriffe der Fertigungsverfahren sind gekennzeichnet durch die jeweils in Klammern
angefiigte Verfahrenskennummer. Den aus DIN 8588 iibernommenen Definitionen zu diesen Begriffen wurde am

Rand ein senkrechter Strich vorangestelit.
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1. Einzelverfahren und
Einverfahrenwerkzeuge
1.1. Schneiden (Scherschneiden) (3.1.1)

Schneiden ist Zerteilen von Werk-
stiicken zwischen zwei Schneiden, die
sich aneinander vorbeibewegen.

Das Schnitteil ist Zwischenform oder
Fertigform eines Werkstiickes. Abfall durch Ausschneiden

1.1.1. Ausschneiden (3.1.1.1)
Ausschneiden ist vollstdndiges

|

!
Schneiden ldngs einer in sich geschlos- A4 1 o .
senen Schnittlinie zum Herstellen der

| !

|

Auflenform des Schnitteiles.

[

Werkzeug: Ausschneidwerkzeug Bild 1. Bild 2. Bild 3.
Ausgangsform Fertigungsablauf Endform
1.1.1.1. Ausschneiden mit Ausschneid- (Schnitteil )
werkzeugen

Ausschneiden mit Ausschneidwerk-

zeugen erzeugt deckungsgleiche Schnitt-

teile (Bild 3). Deckungsgleiche Schnitt-

teile nennt man Ausschnitte.

Der Schnittgrat liegt bei Ausschnitten

auf der dem Schneidstempel zuge- Fortsetzung Seite 2 bis 9
wandten Werkstiickseite. Erlduterungen Seite 10

Fachnormenausschuf® Werkzeuge und Spannzeuge im Deutschen Normenausschufs (DNA)
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v Schnittgrat
Vorschub
Abfalistreifen Rand é;
- KZ?;
Bild 4. Bild 5. Bild 6.
Ausgangsform Fertigungsablauf Endform
(Streifen oder Band) (Ausschnitt)
Schnttlinie
s
Abschnitt
Bild 7. Bild 8. Bild 9.
Ausgangsform Fertigungsablauf Endform
(Streifen oder Band) (Abschnitt)
r Ve V*J}chn/‘tr/m/e oy
T Abfall am )
- / Streifen- {
| anfang
o
1
Bild 10. Bild 11. Bild 12.
Ausgangsform Fertigungsablauf Endform
(Streifen oder Band) (Einfachabschneiden (Abschnitt)
ohne Abfall)
V..V
Schnittlinie
=
r Abfall
1 am
L. Streifen-
! anfang
|
Bild 13. Bild 14. Bild 15.
Ausgangsform Fertigungsablauf Endformen
(Streifen oder Band) (Zweifachabschneiden (Abschnitte)
ohne Abfall)
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Ausschnitt diirfen nur solche Schnitt-

teile genannt werden, deren Deckungs- -
gleichheit gewéhrleistet ist (Bild 6).

MaBliche Abweichungen der Ausschnitte
untereinander hingen vom Halbzeug,

der Werkzeugbauart und dem Werk-

zeugverschleifl ab. Sie miissen inner-

halb der Toleranzen des Schnitteils

liegen.

1.1.2. Abschneiden (3.1.1.3)
Abschneiden ist vollstindiges
Schneiden, bei dem ein Halbfertig-
teil oder Fertigteil langs einer
offenen Schnittlinie von Roh- oder
Halbfertigteilen abgetrennt wird.

Werkzeug: Abschneidwerkzeug

1.1.2.1. Abschneiden mit Abschneid-
werkzeugen

Abschneiden mit Abschneidwerkzeugen

erzeugt Abschnitte, deren Breite vom

Halbzeug abhingt (Bild 9), wenn im

Abschneidwerkzeug der Rand nicht

zusitzlich beschnitten wird.

Diese Schnitteile nennt man Abschnitte

(Bild 9, 12, 15, 18 und 21).

Die maBlichen Abweichungen der

Abschnittlingen sind abhéngig von

der Vorschubgenauigkeit (Bild 8, 11

und 14).

Die Abschnitte sind deshalb nicht

absolut deckungsgleich.

1.1.2.1.1. Abschneiden ohne Abfall
Abschneiden ohne Abfall ist vollstin-
diges Schneiden der Abschnitte vom
Halbzeug ohne Stoffverlust.

Das Fertigungsverfahren Abschneiden
ohne Abfall kann nur angewendet
werden, wenn sich die Abschnitte
liickenlos aneinanderreihen lassen. Man
unterscheidet zwischen Einfach- (Bild
11) und Mehrfachabschneiden (Bild 14).

Werkzeug: Abschneidwerkzeug fiir
Abschneiden ohne Abfall
Einfachabschneidwerkzeuge fiir-
Abschneiden ohne Abfall

oder

Mehrfachabschneidwerkzeug
fiir Abschneiden ohne Abfall

1.1.2.1.1.1. Abschneiden ohne Abfall
einfach

Der Schnittgrat dieser Abschnitte

liegt wechselseitig (Bild 12).

1.1.2.1.1.2, Abschneiden ohne Abfall
mehrfach

Bei Mehrfachabschneidwerkzeugen ist

zu unterscheiden zwischen solchen

mit mehrreihigen Schnittstreifen und

Doppelabschneidwerkzeugen.

Der Schnittgrat der Abschnitte aus

mehrreihigen Schnittstreifen liegt

wechselseitig (Bild 15).
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Doppeltes Abschneiden ist vollstindiges
Schneiden der Abschnitte vom Halbzeug
ohne Stoffverlust durch einen Schneid-
stempel mit der Form eines Abschnittes
(Bild 17).

Werkzeug: Doppelabschneidwerkzeug
fiir Abschneiden ohne Abfall

Bei dem doppelten Abschneiden sind die
durch die Schneidplatte gehenden Ab-
schnitte gleich lang, die maBlichen Ab-
weichungen der abfallenden Abschnitte
aber sind abhingig von der Vorschub-
genauigkeit.

Der Schnittgrat ist einseitig und liegt
beim durchfallenden Abschnitt auf der
dem Schneidstempel zugewandten Werk-
stiickseite, beim abfallenden auf der
abgewandten Werkstiickseite (Bild 18).

1.1.2.1.2. Abschneiden mit Abfall
Abschneiden mit Abfall ist vollstindiges
Schneiden eines Abschnittes vom Halb-
zeug durch einen Schneidstempel, dessen
Form den Abfall bestimmt (Bild 20).
Der Schnittgrat dieser Abschnitte liegt
einseitig auf der dem Schneidstempel
abgewandten Werkstiickseite (Bild 21).

Werkzeug: Abschneidwerkzeug fiir
Abschneiden mit Abfall

Abschneidwerkzeuge fiir Abschneiden

mit Abfall werden verwendet, wenn sich
die Abschnitte nicht liickenlos aneinander-
reihen lassen oder wenn einseitiger
Schnittgrat am Abschnitt gefordert wird.

1.1.3. Lochen (3.1.1.2)
Lochen ist volistindiges Schneiden
lings einer in sich geschlossenen
Schnittlinie zum Herstellen einer
Innenform am Werkstiick.

Werkzeug: Lochwerkzeug

1.1.3.1. Lochen mit Lochwerkzeugen

Lochen mit Lochwerkzeugen erzeugt
Innenformen (Bild 23, 26 und 29).

Der Schnittgrat liegt auf der dem Schneid-
stempel abgewandten Werkstiickseite.
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durchfallender Abschnitt  Abfall am Streifenanfang
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Schneidstempel mit abfallender  durchfallender abfallender
zwei Schnerdlinien Abschnitt  Abschnitt Abschnitt
Bild 16. Bild 17. Bild 18.
Ausgangsform Fertigungsablauf Endformen
(Streifen oder Band) (Doppeltes Abschneiden) (Abschnitte)
Abfall am ' '
Streifen- T
anfang

Schneidsternpel mit Abfall durch Abschneiden

zwei Schneidlinien

Bild 19. Bild 20. Bild 21.
Ausgangsform Fertigungsablauf Endform
(Streifen oder Band) (Abschneiden mit Abfall) (Abschnitt)
Abfall durch Lochen
| ]
|
:
Bild 22. Bild 23. Bild 24.
Ausgangsform Fertigungsablauf Endform
Abfall dUI\’Ch Lochen
| v /
|
Bild 25. Bild 26. Bild 27.
Ausgangsform Fertigungsablauf Endform
—— "~
Abfall
|
Bild 28. Bild 29. Bild 30.
Ausgangsform Fertigungsablauf Endform
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