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Nationales Vorwort

Das Dokument CEN ISO/ASTM TR 52952:2023 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 261 ,Additive manu-
facturing”in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 438 ,,Additive Fertigungsverfahren“ erar-
beitet, dessen Sekretariat von AFNOR (Frankreich) gehalten wird.

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Gemeinschaftsarbeitsausschuss NA 145-04-02 GA , Addi-
tive Fertigung - NWT, NAS & NL Gemeinschaftsarbeitsausschuss Metalle und Luft- und Raumfahrt“im DIN-Nor-
menausschuss Werkstofftechnologie (NWT).

Technische Reporte sind nicht Bestandteil des Deutschen Normenwerks.

Zum vorliegenden Technischen Report wurde kein Entwurf veroffentlicht.

Erfahrungen mit diesem Technischen Report sind erbeten:

— vorzugsweise als Datei per E-Mail an nawerkstofftechnologie@din.de in Form einer Tabelle. Die Vorlage
dieser Tabelle kann im Internet unter www.din.de/stellungnahme abgerufen werden;

— oder in Papierform an den DIN-Normenausschuss Werkstofftechnologie (NWT), 10772 Berlin.

Fiir die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen Doku-
mente hingewiesen:

ISO/ASTM 52900 siehe DIN EN ISO/ASTM 52900
ISO/ASTM 52907 siehe DIN EN ISO/ASTM 52907

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen iiber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO/ASTM 52900, Additive Fertigung — Grundlagen — Terminologie

DIN EN ISO/ASTM 52907, Additive Fertigung — Ausgangswerkstoffe — Verfahren zur Charakterisierung von
Metallpulvern

Documents
Document Sharin@ Hub

Full document details: DIN CEN ISO/ASTM TR 52952:2024-07


http://www.avadocuments.com/doc/din-cen-iso-astm-tr-52952-2024-07
http://www.avadocuments.com/doc/din-cen-iso-astm-tr-52952-2024-07

DIN CEN ISO/ASTM TR 52952:2024-07

- Leerseite -

Documents
4 Document Sharing Hub

Full document details: DIN CEN ISO/ASTM TR 52952:2024-07


http://www.avadocuments.com/doc/din-cen-iso-astm-tr-52952-2024-07
http://www.avadocuments.com/doc/din-cen-iso-astm-tr-52952-2024-07

TECHNISCHER REPORT CEN ISO/ASTM TR 52952

TECHNICAL REPORT
RAPPORT TECHNIQUE Juli 2023

ICS 25.030

Deutsche Fassung

Additive Fertigung von Metallen —
Ausgangsmaterialien —
Korrelation zwischen Drehtrommelmessungen und der
Pulververteilbarkeit in PBF-LB-Maschinen
(ISO/ASTM TR 52952:2023)

Additive Manufacturing of metals — Fabrication additive de métaux —
Feedstock materials — Matiéres premieres —
Correlating of rotating drum measurement with Corrélation de la mesure du tambour rotatif avec la
powder spreadability in PBF-LB machines capacité d'étalement de la poudre dans les machines
(ISO/ASTM TR 52952:2023) PBF-LB (ISO/ASTM TR 52952:2023)

Dieser Technische Report wurde vom CEN am 13. Juni 2023 angenommen. Er wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 438
erstellt.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, Estland, Finnland,
Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen,
Osterreich, Polen, Portugal, der Republik Nordmazedonien, Ruménien, Schweden, der Schweiz, Serbien, der Slowakei, Slowenien,
Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich und Zypern.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (CENISO/ASTM TR 52952:2023) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 261 ,Additive
manufacturing” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 438 ,Additive Fertigungsverfah-
ren” erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR gehalten wird.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. CEN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut/natio-
nale Gremium des Anwenders gerichtet werden. Eine vollstindige Liste dieser Institute ist auf den Internet-
seiten von CEN abrufbar.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO/ASTM TR 52952:2023 wurde vom CEN als CEN ISO/ASTM TR 52952:2023 ohne irgendeine
Abanderung genehmigt.

Documents
4 Document Sharing Hub

Full document details: DIN CEN ISO/ASTM TR 52952:2024-07


http://www.avadocuments.com/doc/din-cen-iso-astm-tr-52952-2024-07
http://www.avadocuments.com/doc/din-cen-iso-astm-tr-52952-2024-07

