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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (CEN/TS 13259:2023) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweifden und ver-
wandte Verfahren erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 092-00-07 AA , Ausriistung zum Gas-
schweifden, Schneiden und verwandte Prozesse” im DIN-Normenausschuss Schweifden und verwandte Verfah-
ren (NAS).

Technische Spezifikationen sind nicht Bestandteil des Deutschen Normenwerks.

Eine Technische Spezifikation ist das Ergebnis einer Normungsarbeit, das wegen bestimmter Vorbehalte zum
Inhalt oder wegen des gegeniiber einer Norm abweichenden Aufstellungsverfahrens von DIN noch nicht als
Norm herausgegeben wird.

Zur vorliegenden Technischen Spezifikation wurde kein Entwurf veroffentlicht.

Erfahrungen mit dieser Technischen Spezifikation sind erbeten:

— vorzugsweise als Datei per E-Mail an naschweissenundverwandteverfahren@din.de in Form einer Tabelle.
Die Vorlage dieser Tabelle kann im Internet unter www.din.de/stellungnahme abgerufen werden;

— oder in Papierform an den DIN-Normenausschuss NAS, 10772 Berlin.

Fiir die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen Doku-
mente hingewiesen:

ISO 3 siehe DIN 323-1

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen iiber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegeniiber DIN CEN/TR 13259 (DIN SPEC 32536):2014-02 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) die Veroffentlichungsart wurde in CEN/TS gedndert;

b) die Formulierungen im ganzen Dokument wurden aktualisiert und klarer gefasst;

c) in Abschnitt 2 wurden die normativen Verweisungen aktualisiert;

d) 5.4 und Bild 9 wurden hinzugefiigt;

e) mit11.6.2 wurde eine Prifung des Loschverhaltens hinzugefiigt;

f) mit 11.6.4 wurde eine Priifung der Diisen-Flussgeschwindigkeit hinzugefiigt.

Friihere Ausgaben

DIN V 32528: 1999-02
DIN CEN/TR 13259 (DIN SPEC 32536): 2014-02
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN 323-1, Normzahlen und Normzahlreihen; Hauptwerte, Genauwerte, Rundwerte
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TECHNISCHE SPEZIFIKATION CEN/TS 13259
TECHNICAL SPECIFICATION
SPECIFICATION TECHNIQUE November 2023

ICS 25.160.30 Ersetzt CEN/TR 13259:2013

Deutsche Fassung

Gasschweifdgerdte —
Handgeflihrte Sonderbrenner und Maschinenbrenner fiir
industrielle Prozesse zum Flammwarmen, Flammloten und
fir verwandte Prozesse

Gas welding equipment — Matériel de soudage aux gaz —
Industrial manual and machine blowpipes for flame Chalumeaux manuels et automatiques a usage
heating, flame brazing and allied processes industriel, pour le chauffage a la flamme, le brasage a la

flamme et les techniques connexes

Diese Technische Spezifikation (CEN/TS) wurde vom CEN am 22. Oktober 2023 als eine kiinftige Norm zur vorlaufigen
Anwendung angenommen.

Die Giiltigkeitsdauer dieser CEN/TS ist zunachst auf drei Jahre begrenzt. Nach zwei Jahren werden die Mitglieder des CEN
gebeten, ihre Stellungnahmen abzugeben, insbesondere iiber die Frage, ob die CEN/TS in eine Europdische Norm umgewandelt
werden kann.

Die CEN Mitglieder sind verpflichtet, das Vorhandensein dieser CEN/TS in der gleichen Weise wie bei einer EN anzukiindigen
und die CEN/TS verfiigbar zu machen. Es ist zuldssig, entgegenstehende nationale Normen bis zur Entscheidung iiber eine
mogliche Umwandlung der CEN/TS in eine EN (parallel zur CEN/TS) beizubehalten.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, Estland, Finnland,
Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen,
Osterreich, Polen, Portugal, der Republik Nordmazedonien, Ruménien, Schweden, der Schweiz, Serbien, der Slowakei, Slowenien,
Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

CEN-CENELEC Management-Zentrum: Rue de la Science 23, B-1040 Briissel
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (CEN/TS 13259:2023) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweifden und ver-
wandte Verfahren“ erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Teile dieses Dokuments noch Patentrechte beriihren kon-
nen. CEN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt CEN/TR 13259:2013.

Die wesentlichen Anderungen zur Vorgingerfassung CEN/TR 13259:2013 sind folgende:

— die Veroffentlichungsart wurde in CEN/TS geandert;

— die Formulierungen im ganzen Dokument wurden aktualisiert und klarer gefasst;

— in Abschnitt 2 wurden die normativen Verweisungen aktualisiert;

— 5.4 und Bild 9 wurden hinzugefiigt;

— mit 11.6.2 wurde eine Priifung des Loschverhaltens hinzugefiigt;

— mit 11.6.4 wurde eine Priifung der Diisen-Flussgeschwindigkeit hinzugefiigt.

Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut/natio-
nale Gremium des Anwenders gerichtet werden. Eine vollstandige Liste dieser Institute ist auf den Internet-
seiten von CEN abrufbar.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden Lan-
der gehalten, diese Technische Spezifikation zu iibernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, die
Republik Nordmazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, G_riechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lett-
land, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien, Schweden,

Schweiz, Serbien, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tiirkei, Ungarn, Vereinigtes Konigreich
und Zypern.
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Einleitung

Anfragen zur offiziellen Auslegung der Inhalte dieses Dokuments sollten liber das nationale Normungsinstitut
an CEN/TC121/WG 19 gerichtet werden.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument bezieht sich auf industrielle Hand- und Maschinenbrenner mit frei brennenden Flammen
fiir die Warmebehandlung von Werkstiicken. Diese Brenner sind aufgrund der Art ihrer Ausfiihrung fiir beson-
dere Anwendungen konstruiert und sind nicht durch den Anwendungsbereich von EN IS0 5172:2006! und
ENI1SO9012:2011 abgedeckt.

Dieses Dokument ist nicht anwendbar fiir handbetatigte und Maschinen-Schneidbrenner nach
EN IS0 5172:2006.

Dieses Dokument enthalt technische Vorschriften, Spezifikationen und Priifungen.
Die Brenner sind fiir gasformige Brennstoffe zusammen mit Sauerstoff, Druck- oder Ansaugluft vorgesehen.

Die Durchflussmengen sind nicht ausdriicklich begrenzt und hangen von dem auszuiibenden thermischen Pro-
zess ab.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

EN IS0 5172:2006, Gasschweifgerdte — Brenner fiir Schweifien, Wirmen und Schneiden — Anforderungen
und Priifungen (1S0 5172:2006)

ENI1S09012:2011, Gasschweifsgerdte — Handbrenner fiir angesaugte Luft — Anforderungen und Priifungen
(150 9012:2008)

EN ISO 9539, Gasschweifsgerdte — Werkstoffe fiir Gerdite fiir Einrichtungen zum GasschweifSen, Schneiden und
verwandte Prozesse (ISO 9539)

EN ISO 15296, Gasschweifsgerdte — Begriffe (1S0 15296)

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach ENISO5172:20061, ENIS09012:2011,
ENISO 15296 und die folgenden Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— ISO Online Browsing Platform: verfiigbar unter https://www.iso.org/obp
— IEC Electropedia: verfiigbar unter https://www.electropedia.org/

31

Handbrenner

Brenner, der vom Bediener von Hand geziindet, iiberwacht und gefiihrt wird oder an einer mechanischen Ein-
richtung befestigt ist

1 Gedndert durch ENISO 5172:2006/A1:2012 und ENISO 5172:2006/A2:2015. Documents
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