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Nationales Vorwort

Die Europaische Norm EN 10025-6:2004 wurde vom Technischen Komitee TC 10 ,Stahle flr den Stahlbau
— Sorten” (Sekretariat: Niederlande) des Europaischen Komitees fir Eisen- und Stahlnormung (ECISS)
ausgearbeitet.

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Unterausschuss 04/1 ,Stahle fir den Stahlbau“ des
Normenausschusses Eisen und Stahl (FES).

Unter der Hauptnummer EN 10025 wurden die frilheren Europaischen Normen fiir unlegierte Baustahle
(EN 10025), normalgegliihte/normalisierend gewalzte und thermomechanisch gewalzte schweillgeeignete
Feinkornbaustahle (EN 10113), Baustahle mit hoherer Streckgrenze im verglteten Zustand (EN 10137) und
wetterfeste Baustahle (EN 10155) in 6 Teilen zusammengefuhrt. Teil 1 der EN 10025 ist eine im Sinne der

Bauproduktenrichtlinie ,harmonisierte Europaische Norm*“. Erzeugnisse nach den Teilen 2 bis 6 der EN 10025
kénnen das CE-Kennzeichen erhalten.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 10137-2:1995-11 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Nummer der Norm geandert;

b) Klassen fir die Eignung zum Schmelztauchverzinken aufgenommen;

c) Werte fur die Kerbschlagarbeit an Spitzkerb-Langsproben tberarbeitet;

d) redaktionell Uberarbeitet.

Friilhere Ausgaben

DIN EN 10137-2: 1995-11
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EUROPAISCHE NORM EN 10025-6
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE November 2004

ICS 77.140.10; 77.140.50 Ersatz fur EN 10137-2:1995

Deutsche Fassung

Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustahlen
Teil 6: Technische Lieferbedingungen flr Flacherzeugnisse aus
Stahlen mit hoherer Streckgrenze im verguteten Zustand

Hot rolled products of structural steels — Produits laminés a chaud en aciers de construction —
Part 6: Technical delivery conditions for flat products of Partie 6: Conditions techniques de livraison pour produits
high yield strength structural steels in the quenched and plats des aciers a haute limite d'élasticité a I'état trempé et
tempered condition revenu

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 1. April 2004 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erflllen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland,
Irland, Island, ltalien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Schweden, der
Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: rue de Stassart, 36 B-1050 Briissel

© 2004 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 10025-6:2004 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 10025-6:2004) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 10 ,Stahle fur den Stahlbau —
Sorten® erarbeitet, dessen Sekretariat vom NEN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung eines
identischen Textes oder durch Anerkennung bis Mai 2005, und etwaige entgegenstehende nationale Normen
mussen bis Mai 2005 zuriickgezogen werden.

Dieses Dokument ersetzt zusammen mit EN 10025-1:2004, EN 10137-1:1995, Blech und Breitflachstahl aus
Baustdhlen mit hoherer Streckgrenze im vergiiteten oder im ausscheidungsgehérteten Zustand — Teil 1:
Allgemeine Lieferbedingungen und EN 10137-2:1995, Blech und Breitflachstahl aus Baustdhlen mit hbéherer
Streckgrenze im vergliteten oder im ausscheidungsgehérteten Zustand — Teil 2: Lieferbedingungen fiir vergiitete
Stéahle.

Die Titel der anderen Teile dieses Dokumentes sind:
— Teil 1: Allgemeine technische Lieferbedingungen
— Teil 2: Technische Lieferbedingungen fiir unlegierte Baustéhle

— Teil 3: Technische Lieferbedingungen fiir normalgegliihte/normalisierend gewalzte schweillgeeignete
Feinkornbaustéhle

— Teil 4: Technische Lieferbedingungen fiir thermomechanisch gewalzte schweillgeeignete Feinkornbaustéhle
— Teil 5: Technische Lieferbedingungen fiir wetterfeste Baustédhle

Dieses Dokument wurde unter dem Mandat M120 erarbeitet, das die Europaische Kommission und die
Europaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstiitzt wesentliche Anforderungen der EG-
Bauproduktenrichtlinie (89/106/EWG). Zum Zusammenhang mit der EG-Bauproduktenrichtlinie (BPR) siehe den
informativen Anhang ZA von EN 10025-1:2004.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden Lander
gehalten, diese Europdische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland,
Frankreich, Griechenland, Irland, Island, ltalien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen,
Osterreich, Polen, Portugal, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Ungarn,
Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich

Teil 6 dieses Dokumentes legt — zusétzlich zu Teil 1 — die Anforderungen fest fur Flacherzeugnisse aus legierten
Edelstdhlen mit héherer Streckgrenze. Die Sorten und Gitegruppen sind in den Tabellen 2 bis 4 (chemische
Zusammensetzung) sowie 5 bis 7 (mechanische Eigenschaften) aufgefiihrt und sie werden im vergiteten Zustand
nach 6.3 geliefert.

Die Stahle nach diesem Dokument werden fiir warmgewalzte Flacherzeugnisse mit Nenndicken von 3 mm bis
150 mm bei den Sorten S460, S500, S550, S620 und S690, maximal 100 mm bei der Sorte S890 und maximal

50 mm bei der Sorte S960 verwendet und weisen im vergiiteten Zustand Mindestwerte der Streckgrenze im
Bereich von 460 MPa") bis 960 MPa" auf.

2 Normative Verweisungen
Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments unentbehrlich. Bei datierten

Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe
des in Bezug genommenen Dokuments (einschlief3lich aller Anderungen).

2.1 Allgemeine Normen

EN 1011-2, SchweiBen — Empfehlungen zum Schweillen metallischer Werkstoffe — Teil 2: Lichtbogenschweil3en
von ferritischen Stéhlen.

EN 10020, Begriffsbestimmung fiir die Einteilung der Stéhle.

EN 10025-1:2004, Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustdhlen — Teil 1: Allgemeine technische Lieferbedin-
gungen.

EN 10027-1, Bezeichnungssysteme flir Stéhle — Teil 1: Kurznamen, Hauptsymbole.
EN 10027-2, Bezeichnungssysteme fiir Stdhle — Teil 2: Nummernsystem.

EN 10163-1, Lieferbedingungen fiir die Oberflachenbeschaffenheit von warmgewalzten Stahlerzeugnissen (Blech,
Breitflachstahl und Profile) — Teil 1: Allgemeine Anforderungen.

EN 10163-2, Lieferbedingungen fiir die Oberflachenbeschaffenheit von warmgewalzten Stahlerzeugnissen (Blech,
Breitflachstahl und Profile) — Teil 2: Blech und Breitflachstahl.

EN 10164, Stahlerzeugnisse mit verbesserten Verformungseigenschaften senkrecht zur Erzeugnisoberflache —
Technische Lieferbedingungen.

CR 10260, Bezeichnungssysteme fiir Stdhle — Zusatzsymbole.

2.2 Normen fiir MaBe und GrenzabmaRe (siche 7.7.1)

EN 10029, Warmgewalztes Stahlblech von 3 mm Dicke an — Grenzabmalle, Formtoleranzen, zuldssige Gewichts-
abweichungen.

EN 10048, Warmgewalzter Bandstahl — Grenzabmal3e und Formtoleranzen.

EN 10051, Kontinuierlich warmgewalztes Blech und Band ohne Uberzug aus unlegierten und legierten Stéhlen —
Grenzabmal3e und Formtoleranzen.

EN 10162, Kaltprofile aus Stahl — Technische Lieferbedingungen — Grenzabmalle und Formtoleranzen.
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2.3 Priifnormen

EN 10160, Ultraschallpriifung von Flacherzeugnissen aus Stahl mit einer Dicke gréBer oder gleich 6 mm
(Reflexionsverfahren).

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokumentes gelten die in EN 10025-1:2004 angegebenen und die folgenden Begriffe:
31

abschrecken

Warmebehandlungsschritt, bei dem ein Werkstlck mit groRerer Geschwindigkeit als an ruhender Luft abgekihit
wird

3.2

anlassen

Warmebehandlung, die im Allgemeinen nach einem Harten oder einer anderen Warmebehandlung durchgefihrt
wird, um gewilinschte Werte fiir bestimmte Eigenschaften zu erreichen

Sie besteht aus ein- oder mehrmaligem Erwarmen auf vorgegebene Temperatur (< Acq), Halten auf dieser
Temperatur und anschliefendem zweckentsprechendem Abkuhlen.

4 Einteilung und Bezeichnung

4.1 Einteilung

4.1.1 Hauptgiiteklassen

Die Stahlsorten nach diesem Dokument sind legierte Edelstahle nach EN 10020.

4.1.2 Sorten und Giitegruppen

Dieses Dokument enthalt 7 Sorten. Sie unterscheiden sich in ihren Mindestwerten der Streckgrenze bei
Raumtemperatur.

Alle Sorten kénnen je nach den Festlegungen zum Zeitpunkt der Anfrage und Bestellung in den folgenden
Gutegruppen geliefert werden:

— (kein Symbol) mit festgelegten Mindestwerten der Kerbschlagarbeit bei Temperaturen bis — 20 °C;
— L mit festgelegten Mindestwerten der Kerbschlagarbeit bei Temperaturen bis — 40 °C;

— L1 mit festgelegten Mindestwerten der Kerbschlagarbeit bei Temperaturen bis — 60 °C (mit Ausnahme von
S960).

4.2 Bezeichnung
4.21 Die Bezeichnung muss den Angaben in EN 10025-1 entsprechen.

ANMERKUNG  Eine Liste der friheren Bezeichnungen vergleichbarer Stéhle sowie der friheren Bezeichnungen nach
EN 10137-2:1995 enthélt Anhang A, Tabelle A.1.
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