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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 10025-6:2019+A1:2022) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 459/SC 3
»,Baustahl ausgenommen Bewehrungsstahl“ (Sekretariat: DIN, Deutschland) ausgearbeitet.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Unterausschuss NA 021-00-04-01 UA ,Stdhle fiir den
Stahlbau“ des DIN-Normenausschusses Eisen und Stahl (FES).

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument kénnen tiber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch
eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 10025-6:2020-02 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) im Europdischen Vorwort wurden die Verweisungen angepasst;

b) ein Satz wurde in 9.2.3.2 hinzugefiigt.

Gegeniiber DIN EN 10025-6:2023-02 wurden folgende Korrekturen vorgenommen:

a) inder Tabelle 3 wurde die 5. Spalte > 100 mm < 150 mm in zwei Spalten unterteilt mit Bereichen von >
100 mm < 125 mm sowie > 125 mm < 200 mm;

b) Tabelle 3, Fufdnote a wurde verbessert iibersetzt mit: ,Das max. CEV ist fiir Option 5 (Abschnitt 13) zu
erhohen, siehe 7.2.4.%

c) inder Tabelle 4 wurde die 9. Spalte > 100 mm < 150 mm in zwei Spalten unterteilt mit Bereichen von >
100 mm < 125 mm sowie > 125 mm < 200 mm;

d) weitere Anpassungen der Ubersetzung an die Referenzfassung in den Abschnitten 3.1, 3.2, 5.2, 7.4.2.3.2,
7.7.1,8.1 und 9.1.2;

e) redaktionelle Anderungen.
Friihere Ausgaben
EURONORM 137:1983-03

DIN EN 10137-2:1995-11
DIN EN 10025-6: 2005-02, 2009-08, 2019-10, 2020-02, 2023-02
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EUROPAISCHE NORM EN 10025-6:2019+A1

EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE November 2022

ICS 77.140.10; 77.140.50 Ersetzt EN 10025-6:2019

Deutsche Fassung

Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustahlen —
Teil 6: Technische Lieferbedingungen fuir Flacherzeugnisse
aus Stahlen mit hoherer Streckgrenze im vergliteten Zustand

Hot rolled products of structural steels — Produits laminés a chaud en aciers de construction —
Part 6: Technical delivery conditions for flat products of Partie 6: Conditions techniques de livraison pour
high yield strength structural steels in the quenched produits plats en aciers a haute limite d'elasticité a
and tempered condition I'état trempé et revenu

Diese Européische Norm wurde vom CEN am 16. Juni 2019 angenommen und enthilt die Anderung 1, die vom CEN am
25. Oktober 2022 angenommen wurde.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter
denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand
befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim CEN-CENELEC-Management-
Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen
Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland,
Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen,
Osterreich, Polen, Portugal, der Republik Nordmazedonien, Ruménien, Schweden, der Schweiz, Serbien, der Slowakei, Slowenien,
Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

CEN-CENELEC Management-Zentrum: Rue de la Science 23, B-1040 Briissel
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Europaisches Vorwort
Dieses Dokument (EN 10025-6:2019+A1:2022) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 459/SC 3
»,Baustdhle ausgenommen Bewehrungsstahle“ erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Diese Europdische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Mai 2023 und etwaige entgegenstehende nationale
Normen miissen bis Mai 2023 zurilickgezogen werden.

Es wird auf die Moéglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. CEN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt [A) EN 10025-6:2019 @il.
Dieses Dokument enthilt Anderung A1, die von CEN am 25. Oktober 2022 angenommen wurde.

Anfang und Ende des Textes, der durch die Anderung eingefiigt oder gedndert wurde, sind im Text durch
Anderungsmarken gekennzeichnet M.

Dieses Dokument besteht unter dem allgemeinen Titel Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustdhlen aus den
folgenden Teilen:

— Teil 1: Allgemeine technische Lieferbedingungen
— Teil 2: Technische Lieferbedingungen fiir unlegierte Baustdhle

— Teil 3: Technische Lieferbedingungen fiir normalgegliihte/normalisierend gewalzte schweifsgeeignete
Feinkornbaustdhle

— Teil 4: Technische Lieferbedingungen fiir thermomechanisch gewalzte schweifsgeeignete Feinkornbaustdhle
— Teil 5: Technische Lieferbedingungen fiir wetterfeste Baustdihle

— Teil 6: Technische Lieferbedingungen fiir Flacherzeugnisse aus Stidhlen mit héherer Streckgrenze im
vergiiteten Zustand

Fir eine kurze Ubergangsphase werden die Normen EN 10025-1:2004 und EN 10025-2:2019 bis
EN 10025-6:2019+A1:2022 gleichzeitig giiltig sein, da die tiberarbeitete Fassung der EN 10025-1 die
Anforderungen an die Bauproduktenverordnung (BauPVO) erfiillen muss und daher erst spater veroffentlicht
wird. Fiir diese kurze Ubergangsphase bis zur Veréffentlichung der nichsten Fassung des Teils 1 ist Folgendes
flir die EN 10025-1:2004 zu beriicksichtigen:

a) alle datierten und undatierten Verweisungen auf die EN 10025-1:2004 bis EN 10025-6:2004 bleiben
unverdndert erhalten mit folgender Ausnahme: In 9.2.2.1 miissen die Verweisungen 8.3.1 und 8.3.2
anstatt 8.4.1 und 8.4.2 lauten,

b) die Abschnitte 5, 12 und 13 der EN 10025-1:2004 sind nicht langer relevant.

Gegeniiber der vorherigen [A) Fassung EN 10025-6:2004+A1:2009 der Ausgabe EN 10025-6:2004 (1]
wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Teil 6 ist jetzt eine eigenstindige Norm zu technischen Lieferbedingungen einschliefllich der
Vorbereitung der Probenabschnitte und Proben, der Priifverfahren, der Beschriftung der Kennzeichnung,
der Verpackungen und der Bilder;

b) fiir Anwendungen, die der BauPVO unterliegen, muss diese Norm zusammen mit Teil 1 verwendet
werden;
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c) Anforderungen an nicht definierte Elemente wurden in 7.2.1 und 7.2.2 hinzugefigt;

d) die Option 33 wurde hinzugefiigt, die Option 3 wurde zu Option 24 und Option 9 wurde geldscht;
e) der Si-Anteil in 7.2.4 wurde gedandert;

f)  7.4.3 zum Schmelztauchverzinken wurde iiberarbeitet;

g) inden Tabellen 3 und 4 wurden die Werte auf Dicken bis zu 200 mm ausgeweitet;

h) Verweisungen wurden aktualisiert und das Dokument redaktionell iiberarbeitet.

Gegeniiber der vorherigen Ausgabe EN 10025-6:2019 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

— Im Européischen Vorwort wurden die Verweisungen angepasst;

— ein Satz wurde in 9.2.3.2 hinzugefiigt.

Riickmeldungen und Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des
Anwenders gerichtet werden. Eine vollstindige Liste dieser Institute ist auf den Internetseiten von CEN
abrufbar.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschiftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu tibernehmen: Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, die
Republik Nordmazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien,
Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumadnien,

Schweden, Schweiz, Serbien, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tirkei, Ungarn,
Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt die technischen Lieferbedingungen fiir Flacherzeugnisse aus legierten Edelstdhlen mit
hoherer Streckgrenze fest. Die Sorten und Giitegruppen sind in den Tabellen1 bis 3 (chemische
Zusammensetzung) sowie 4 bis 6 (mechanische Eigenschaften) aufgefiihrt und sie werden im vergiiteten
Zustand geliefert.

Die Stdhle nach diesem Dokument sind anwendbar fiir warmgewalzte Flacherzeugnisse mit einer
Mindestnenndicke von 3 mm und einer Hochstnenndicke von 200 mm fiir die Sorten S460, S500, S550, S620

und S690 sowie einer Hochstnenndicke von 125 mm fiir die Sorten S890 und S960, die nach dem Vergiliten
festgelegte Mindestwerte der Streckgrenze im Bereich von 460 MPa bis 960 MPa aufweisen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug

genommenen Dokuments (einschlielich aller Anderungen).

EN 1011-2, Schweifien — Empfehlungen zum Schweifsen metallischer Werkstoffe — Teil 2: Lichtbogen-
schweifen von ferritischen Stdhlen

EN 10020:2000, Begriffshestimmung fiir die Einteilung der Stdhle

EN 10021, Allgemeine technische Lieferbedingungen fiir Stahlerzeugnisse

EN 10025-1, Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustdhlen — Teil 1: Allgemeine technische Lieferbedingungen
EN 10027-1, Bezeichnungssysteme fiir Stihle — Teil 1: Kurznamen

EN 10027-2, Bezeichnungssysteme fiir Stdhle — Teil 2: Nummernsystem

EN 10029, Warmgewalztes Stahlblech von 3 mm Dicke an — Grenzabmaf3e und Formtoleranzen

EN 10048, Warmgewalzter Bandstahl — Grenzabmaf3e und Formtoleranzen

EN 10051, Kontinuierlich warmgewalztes Band und Blech abgeldngt aus Warmbreitband aus unlegierten und
legierten Stdhlen — GrenzabmafSe und Formtoleranzen

EN 10079, Begriffsbestimmungen fiir Stahlerzeugnisse

EN 10160, Ultraschallpriifung von Flacherzeugnissen aus Stahl mit einer Dicke grdfSer oder gleich 6 mm
(Reflexionsverfahren)

EN 10163-1, Lieferbedingungen fiir die Oberfldchenbeschaffenheit von warmgewalzten Stahlerzeugnissen
(Blech, Breitflachstahl und Profile) — Teil 1: Allgemeine Anforderungen

EN 10163-2, Lieferbedingungen fiir die Oberfldchenbeschaffenheit von warmgewalzten Stahlerzeugnissen
(Blech, Breitflachstahl und Profile) — Teil 2: Blech und Breitflachstahl

EN 10164, Stahlerzeugnisse mit verbesserten Verformungseigenschaften senkrecht zur Erzeugnisoberfliche —
Technische Lieferbedingungen

EN 10168, Stahlerzeugnisse — Priifbescheinigungen — Liste und Beschreibung der Angaben
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EN 10204, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen

EN 10315, Standardverfahren zur Analyse von hochlegiertem Stahl mittels Rontgenfluoreszenzspektroskopie
(RFA) unter Anwendung eines Vergleichs-Korrekturverfahrens

CR 10320, Optische Emissionsanalyse von niedriglegierten Stdhlen (Reihenanalyse) — Verfahren zur
Bestimmung von C, Si, S, P, Mn, Cr, Ni und Cu

ENISO 148-1, Metallische Werkstoffe — Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy — Teil 1: Priifverfahren
(150 148-1)

EN ISO 377, Stahl und Stahlerzeugnisse — Lage und Vorbereitung von Probenabschnitten und Proben fiir
mechanische Priifungen (1SO 377)

EN ISO 2566-1, Stahl — Umrechnung von Bruchdehnungswerten — Teil 1: Unlegierte und niedrig legierte Stdhle
(1S0 2566-1)

EN ISO 6892-1:2016, Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 1: Priifverfahren bei Raumtemperatur
(150 6892-1:2016)

EN ISO 14284, Stahl und Eisen — Entnahme und Vorbereitung von Proben fiir die Bestimmung der chemischen
Zusammensetzung (I1SO 14284)

ENISO 14713-2:2009, Zinkiiberziige — Leitfdden und Empfehlungen zum Schutz von Eisen- und
Stahlkonstruktionen vor Korrosion — Teil 2: Feuerverzinken (1SO 14713-2:2009)

EN ISO 15350, Stahl und Eisen — Bestimmung der Gesamtgehalte an Kohlenstoff und Schwefel —
Infrarotabsorptionsverfahren nach Verbrennung in einem Induktionsofen (Standardverfahren) (1SO 15350)

3 Begriffe

Fluir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 10079 und die folgenden Begriffe.

[SO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— IS0 Online Browsing Platform: verfiigbar unter https://www.iso.org/obp
— IEC Electropedia: verfiigbar unter https://www.electropedia.org/

3.1
abschrecken
Behandlung, bei der ein Werkstiick mit grof3erer Geschwindigkeit als an ruhender Luft abgekiihlt wird

3.2

anlassen

Warmebehandlung, die im Allgemeinen nach einem Hérten oder einer anderen Warmebehandlung bei einem
Werkstiick durchgefiihrt wird, um erforderliche Werte flir bestimmte Eigenschaften zu erreichen

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Anlassen besteht aus ein- oder mehrmaligem Erwédrmen auf vorgegebene Temperatur
(< Ac1), Halten auf dieser Temperatur und anschlieflendem zweckentsprechendem Abkiihlen.
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