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Nationales Vorwort 

Diese Europäische Norm EN 10028-3:2017 wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 107 „Stähle für den 
Druckbehälterbau“ (Sekretariat: DIN) des Europäischen Komitees für die Eisen- und Stahlnormung (ECISS) 
ausgearbeitet.  

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Unterausschuss NA 021-00-04-02 UA „Stähle für den 
Druckbehälterbau“ des DIN-Normenausschusses Eisen und Stahl (FES). 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 10028-3:2009-09 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) normative Verweisungen aktualisiert; 

b) die Option, Erzeugnisse in weiteren Dicken zu bestellen als in der Norm festgelegt und die 
zusammenhängenden Fußnoten in Tabellen 4 und 5 gelöscht; 

c) EN 1011-1 und EN 1011-2 als normative Verweisungen aufgenommen; 

d) Stahlsorten P420NH, P420NL1 und P420NL2 und die zusammenhängenden Angaben in die Norm 
aufgenommen; 

e) Markierungen des Textes mit einem doppeltem Punkt gelöscht; 

f) Verweisungen innerhalb der Norm aktualisiert; 

g) Anmerkung in 8.2.3 zu den Lieferbedingungen gelöscht; 

h) normalisierendes Walzen für alle Stahlsorten zugelassen; 

i) chemische Analyse und mechanische Eigenschaften für P460 > 100 mm definiert; 

j) neue Option 13 zu Grenzwerten an Cu und Sn definiert; 

k) Informationen zum Schweißen und die Anmerkung in 8.2.4 zum Anhang B verschoben; 

l) Angaben im Anhang ZA zur der Korrelation zwischen dieser Norm und der neuen Europäischen 
Richtlinie 2014/68/EU aktualisiert; 

m) Erläuterung verschiedener technischen Anforderungen. 

Frühere Ausgaben 

DIN 17102: 1983-10 
EURONORM 28: 1986-03 
DIN EN 10028-3:1993-04, 2003-09, 2009-09 
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Europäisches Vorwort 

Dieses Dokument (EN 10028-3:2017) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 107 „Stähle für 
Druckbehälter“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird. 

Diese Europäische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veröffentlichung 
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Januar 2018, und etwaige entgegenstehende nationale 
Normen müssen bis Januar 2018 zurückgezogen werden. 

Es wird auf die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berühren 
können. CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafür verantwortlich, einige oder alle diesbezüglichen 
Patentrechte zu identifizieren. 

Dieses Dokument ersetzt EN 10028-3:2009. 

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europäische Kommission und die 
Europäische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstützt grundlegende Anforderungen der 
EU-Richtlinie 2014/68/EU. 

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinie 2014/68/EU siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses 
Dokuments ist. 

Eine Auflistung der wichtigsten Änderungen zwischen diesem Dokument und der vorherigen Fassung kann 
dem Anhang C entnommen werden. 

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschäftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden 
Länder gehalten, diese Europäische Norm zu übernehmen: Belgien, Bulgarien, Dänemark, Deutschland, die 
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, 
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Österreich, Polen, Portugal, 
Rumänien, Schweden, Schweiz, Serbien, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Türkei, 
Ungarn, Vereinigtes Königreich und Zypern. 
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1 Anwendungsbereich 

Diese Europäische Norm legt Anforderungen an Flacherzeugnisse für Druckbehälter aus den 
schweißgeeigneten Feinkornbaustählen nach Tabelle 1 fest. 

ANMERKUNG 1 Unter Feinkornbaustählen werden Stähle verstanden, die bei Prüfung nach EN ISO 643 eine 
Ferritkorngröße von 6 oder feiner aufweisen. 

Zusätzlich gelten die Anforderungen und Begriffe in EN 10028-1:2017. 

ANMERKUNG 2 Nach Veröffentlichung dieser Europäischen Norm im EU-Amtsblatt (OJEU) unter der Richtlinie 
2014/68/EU ist die Annahme ihrer Konformität mit den grundlegenden Anforderungen (ESR) der Richtlinie 
2014/68/EU auf die technischen Daten von Werkstoffen in dieser Europäischen Norm (Teil 1 und der entsprechende 
Teil der Normenreihe) beschränkt, und es darf nicht angenommen werden, dass damit die Eignung des Werkstoffs für 
ein bestimmtes Ausrüstungsteil festgestellt ist. Folglich müssen die in dieser Werkstoffnorm angegebenen technischen 
Parameter im Hinblick auf die konstruktiven Anforderungen dieses bestimmten Ausrüstungsteils ermittelt werden, um 
damit zu verifizieren, dass den ESR der Richtlinie 2014/68/EU entsprochen wird. 

2 Normative Verweisungen 

Die folgenden Dokumente, die teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind für die Anwendung dieses 
Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei 
undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschließlich aller 
Änderungen). 

EN 1011-1:2009, Schweißen — Empfehlungen zum Schweißen metallischer Werkstoffe — Teil 1: Allgemeine 
Anleitungen für das Lichtbogenschweißen 

EN 1011-2:2001, Schweißen — Empfehlungen zum Schweißen metallischer Werkstoffe — Teil 2: 
Lichtbogenschweißen von ferritischen Stählen 

EN 10028-1:2017, Flacherzeugnisse aus Druckbehälterstählen — Teil 1: Allgemeine Anforderungen 

EN 10204:2004, Metallische Erzeugnisse — Arten von Prüfbescheinigungen 

EN 10229:1998, Bewertung der Beständigkeit von Stahlerzeugnissen gegen wasserstoffinduzierte Rissbildung 
(HIC) 

3 Begriffe 

Für die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 10028-1:2017. 

4 Maße und Grenzabmaße 

Siehe EN 10028-1:2017. 

5 Masseberechnung  

Siehe EN 10028-1:2017. 
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