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Die Europaische Norm EN 10045-2:1992 hat den Status einer
Deutschen Norm.

Nationales Vorwort

Diese Européaische Norm ist im Komitee ECISS/TC 1A ,Mechanische und physikalische
Prifverfahren” unter intensiver deutscher Mitwirkung ausgearbeitet worden. Fiir die deut-
sche Mitarbeit ist der ArbeitsausschuB NMP 811 ,Werkstoffpriifmaschinen“ des Normen-
ausschusses Materialpriifung (NMP) verantwortlich.

In dieser Europaischen Norm sind fir die lichten Abstande zwischen den Widerlagern far
die Prifung von Pendelschlagwerken fir DVM-, DVMK- und Kleinstproben keine MaBe
und MaBabweichungen enthalten. Diese Angaben sind in DIN 50 115/04.91, die beson-
dere Probeformen und Auswerteverfahren enthilt, festgelegt.

Zitierte Normen

— in der Deutschen Fassung:
Siehe Abschnitt 2
~— in nationalen Zuséatzen:

DIN 50115 Prifung metallischer Werkstoffe; Kerbschlagbiegeversuch; Besondere
Probenformen und Auswerteverfahren

Frilhere Ausgaben

DIN 51222: 08.54, 0157, 1168, 11.73, 01.79, 01.85
DIN 51306:09.83

Anderungen

Gegenliber DIN 51222/01.85 und DIN 51306/09.83 wurden folgende Anderungen vor-
genommen:

a) Inhalt volistdndig Gberarbeitet.
b) Erganzung eines indirekten Prifverfahrens mit Charpy-V-Referenzproben.
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EUROPAISCHE NORM EN 10 045-2
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE November 1992

DK 669 : 620.178.746.05 : 620.1

Deskriptoren: Metallurgische Erzeugnisse, mechanische Priifung, Biegeversuch, Schlagversuch, Kerbschlagversuch
nach Charpy, Priifgerat, Kontrolle, Begriffe

Deutsche Fassung

Metallische Wérkstoffe
Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy
Teil 2: Prifung der Prifmaschine (Pendelschlagwerk)

Metallic materials; Charpy impact test; Matériaux métalliques; Essai de flexion par

Part 2: Verification of the testing machine choc sue éprouvette Charpy; Partie 2:

(pendulum impact) Vérification de la machine d'éssai (mou-
ton-pendule)

Diese Europdische Norm wurde von CEN am 1992-09-25 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfiillen, in
der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Européischen Norm ohne jede
Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren biblio-
graphischen Angaben sind beim Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied auf
Anfrage erhaltlich. .

Diese Européische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch,
Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in
eigener Verantwortung durch Ubersetzung in die Landessprache gemacht und dem
Zentralsekretariat mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassun-
gen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Ddnemark, Deutsch-
land, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, ltalien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und dem Vereinigten
Kénigreich.

CEN

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG

European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation

Zentralsekretariat: rue de Stassart 36, B-1050 Briissel
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Vorwort
Diese Européaische Norm wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 1A: ,Mechanische und physikalische Prifverfahren®
ausgearbeitet, mit dessen Sekretariat die ,Association Frangaise de Normalisation“ (AFNOR) betraut ist.

Auf seiner Sitzung am 25.und 26.Januar 1990 hat das Technische Komitee sein Einverstandnis zur Veréffentlichung des
vorliegenden Textes zum Européischen Norm-Entwurf (Gelbdruck) gegeben.

Die Komitee-Mitgiieder folgender Lander waren auf dieser Sitzung vertreten: BCR, Belgien, Deutschland, Frankreich,
Itatien, Luxemburg, die Niederlande, Portugal und das Vereinigte Konigreich.

Auf seiner Sitzung am 20.Juni 1991 hat das Technische Komitee beschlossen, diesen Entwurf bei COCOR zur Annahme
einzureichen (weiBer Entwurf).

Die Komitee-Mitglieder folgender Lander waren auf dieser Sitzung vertreten: Danemark, Deutschland, Frankreich und das
Vereinigte Kénigreich.

Dieser Européaische Norm-Entwurf wurde von dem Koordinierungsausschu (COCOR) von ECISS am 1991-11-27/28
angenommen und wurde der formellen CEN Abstimmung vorgelegt.

Das Dokument wurde von CEN angenommen und entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind folgende
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu (ibernehmen:

Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und das Vereinigte Kénigreich.

Einleitung

Die Européische Norm EN 10 045 giit fir metallische Werkstoffe und betrifft den Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy; sie
besteht aus folgenden Teilen:

— Teil 1 Prifverfahren
— Teil2 Prifung der Priifmaschine (Pendelschiagwerk)
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1 Anwendungsbereich

In dieser Européischen Norm ist die Prifung von Pendel-
schlagwerken, die fiir den Kerbschlagbiegeversuch mit
Charpy-Proben nach EN 10 045-1 benutzt werden, festge-
legt. Es sind 2 Verfahren beschrieben:

— Ein direktes Verfahren, das es ermdglicht, physika-
lische und geometrische KenngréBen verschiedener
Bauteile des Pendelschlagwerks statisch und einzeln
zu priifen,

— Ein indirektes Verfahren: ein Gesamtprifverfahren fur
das Pendelschlagwerk, bei dem Charpy-V-Referenz-
proben benutzt werden, wie in 6.2 festgelegt.

Das direkte Verfahren muB benutzt werden erstens, nach-
dem die Maschine aufgestellt oder repariert wurde und
zweitens in dem Fall, wenn das indirekte Verfahren ein
unzuldssiges Ergebnis (siehe 8.1) geliefert hat, um des-
sen Ursache zu ermitteln.

Diese Norm darf auch fiir Referenzpendelschliagwerke
angewendet werden, deren Abmessungen im Anhang B
festgelegt sind.

Diese Norm darf auch fir Pendelschlagwerke anderen
Arbeitsvermdgens und anderer Bauarten angewandt wer-
den.

Ist ein Pendelschiagwerk nach dieser Norm gepraft und
als einwandfrei befunden worden, darf es auch flr Kerb-
schlagversuche mit Proben, die andere Kerben aufwei-
sen, verwendet werden.

Die fur die Prifungen nach dem direkten Verfahren
benutzen Gerate missen einen zertifizierten AnschiuB an
das Internationale Einheiten-System (SI) haben.

Anhang A beschreibt zum Zweck der Information ein
direktes Verfahren zur Priifung einiger geometrischer
Gerateparameter mit Hilfe einer Lehre.

Anhang B beschreibt zum Zweck der Information einen
Weg flr die Herstellung und Charakterisierung von Refe-
renzproben.

2 Normative Verweisungen

Diese Europdische Norm enthdlt durch datierte oder
undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an
den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikatio-
nen sind nachstehend aufgefiihrt. Bei starren Verweisun-
gen gehoren spétere Anderungen oder Uberarbeitungen
dieser Publikationen nur zu dieser Europaischen Norm,
falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbei-
tet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Aus-
gabe der in Bezug genommenen Publikation.
EN 10045-1  Metallische Werkstoffe;
Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy;
Teil 1: Prifverfahren

3 Definitionen

Im Rahmen dieser Europaischen Norm gelten die folgen-
den Definitionen:

31 Pendelschlagwerk fiir betriebliche Zwecke

Pendelschlagwerk, das fiir betriebliche Prifungen oder
Laboratoriumspriifungen an metallischen Werkstoffen
benutzt wird; diese Maschinen diirfen nicht fur Bestim-
mung der Sollwerte von Referenzproben benutzt werden
(siehe 313).

3.2 Referenz-Pendelschlagwerk

Pendelschlagwerk, das fir die Festiegung von Sollwerten
fiir Referenzproben benutzt wird. Die Anforderungen fiir
die Prifung dieses Maschinentyps sind strenger als die
fur Betriebsmaschinen (siehe B.3.1).

3.3 Widerlager

Bauteile des Pendeélschlagwerks, die eine senkrechte
Ebene bilden und die Probe abstitzen, wahrend sie
gebrochen wird. Die Ebene der Widerlager ist senkrecht
zur Ebene der Auflager (siehe Bild 1).

3.4 Auflager

Bauteile des Pendelschlagwerks, die eine waagerechte
Ebene bilden und auf denen die Probe liegt, bevor sie
durch den Pendelhammer gebrochen wird. Die Ebene der
Auflager ist senkrecht zur Ebene der Widerlager (siehe
Bild 1).

3.5 Hammerfinne
Teil des Pendelhammers, der die Probe berihrt.

3.6 Auftreffpunkt

Punkt auf der Finnenschneide des Pendels, der die waage-
rechte Ebene in Héhe der halben Probenbreite trifft, nach-
dem das Pendel ausgeklinkt wurde (siehe Bild 2).

3.7 Schwingungsmittelpunkt

Der Punkt eines Korpers, fur den die Wirkung eines auf
ihn gerichteten StoBes unverandert bleibt, wenn an die-
sem Punkt die gesamte Masse des Kdérpers vereinigt
wdre. Wenn ein Pendelschlagwerk einen StoB mit waage-
rechter Wirklinie ausfihrt, die durch den Schwingungs-
mittelpunkt geht, darf keine resultierende Kraft auf die
Drehachse entstehen (siehe Bild 2).

3.8 Nennwert des Arbeitsvermdgens

(Nennwert der Energie) Ay
Energie, die der Konstrukteur des Pendelschlagwerks
vorgesehen hat.

3.9 Ermitteltes Arbeitsvermégen

(Potentielle Energie) A,
Aus den MeBwerten der direkten Prifung errechneter
Wert.

310 Angezeigte verbrauchte Schlagarbeit
(Angezeigte Energie) A

Wert der vom Schieppzeiger angezeigten oder am Anzei-

gegerét abgelesenen Energie.

311 Ermittelte verbrauchte Schlagarbeit
(Verbrauchte Energie) A,

Die insgesamt fur das Brechen einer Probe bendtigte
Schlagarbeit, wenn sie mit einem Pendelschlagwerk
geprift wird. Sie entspricht der Differenz zwischen der
potentiellen Energie des Pendels in seiner Ausgangsstel-
fung fir den Versuch und der seiner Steighdhe am Ende
der ersten Halbschwingung, wahrend der die Probe
gebrochen wurde.
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