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DIN EN 10051:2024-07  

Nationales  Vorwort  

Das Dokument  EN10051:2024 wurde vom Technischen Komitee CEN/TC459/SC 3 �Baustahle  ausgenommen 

Bewehrungsstahle�  erarbeitet,  dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten  wird. 

Das zustandige  deutsche Normungsgremium ist der UnterausschussNA021-00-20-01UA �Warmgewalzte  

Flacherzeugnisse� im Normenausschuss Eisen und  Stahl  (FES). 

Aktuelle  Informationen zu diesem Dokument  konnen  uber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine 

Suche nach  der Dokumentennummer aufgerufen werden. 

Änderungen 

Gegenuber DINEN10051:2011-02 wurden folgende Anderungen vorgenommen: 

a)  Toleranzen fur die Ebenheit  wurden uberarbeitet; 

b)  Optionen  wurden uberarbeitet,  eine neue Option  fur nur obere Grenzabmaße  der Dicke wurde eingefuhrt 

und  von Anhang  B  nach 4.2 verschoben; 

c) Grenzabmaße  der Dicke fur Band  und  Blech/Tafel  mit  einer Mindeststreckgrenze > 960 MPa mussen ver-
einbart  werden; 

d) Ebenheitsmessung uberarbeitet; 

e) Anderung der Toleranzen bezuglich des Abschneidens von Coils; 

f) redaktionelle Uberarbeitung.  

Frühere  Ausgaben 

DIN1541-1: 1932-05 

DIN1541-2: 1932-05 

DIN1016: 1941x-10, 1959-01, 1972-11, 1987-06 

DINEN10051: 1992-02, 1997-11, 2011-02 
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Europäisches  Vorwort  

Dieses Dokument  (EN10051:2024) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC459/SC 3 �Baustahle  ausgenom-
men Bewehrungsstahle�  erarbeitet,  dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird. 

Diese Europaische Norm muss den Status  einer nationalen  Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung  

eines identischen Textes oder durch Anerkennung  bis spatestens Oktober 2024  und  etwaige  entgegenstehende 

nationale  Normen mussen bis 2026 zuruckgezogen werden. 

Es wird auf  die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte  beruhren konnen.  

CEN ist nicht dafur verantwortlich, einige oder alle  diesbezuglichen Patentrechte  zu identifizieren. 

Dieses Dokument  ersetzt EN10051:2010. 

Im  Vergleich zur vorherigen Ausgabe  EN10051:2010 wurden folgende technische Anderungen vorgenommen: 

 Toleranzen fur die Ebenheit  wurden uberarbeitet; 

 Optionen  wurden uberarbeitet,  eine neue Option  fur nur obere Grenzabmaße  der Dicke wurde eingefuhrt 

und  von AnhangB  nach 4.2 verschoben; 

 Grenzabmaße  der Dicke fur Band  und  Blech/Tafel  mit  einer Mindeststreckgrenze >960MPa mussen ver-
einbart  werden; 

 Ebenheitsmessung uberarbeitet; 

 Anderung der Toleranzen bezuglich des Abschneidens von Coils; 

 redaktionelle Uberarbeitung.  

Ruckmeldungen  oder Fragen zu diesem Dokument  sollten an  das jeweilige nationale  Normungsinstitut  des 

Anwenders gerichtet werden. Eine vollstandige Auflistung  dieser Institute  kann  auf  der CEN Internetseite abge-
rufen werden. 

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen  Normungsinstitute der folgenden 

Lander gehalten,  diese Europaische Norm zu ubernehmen: Belgien,  Bulgarien,  Danemark, Deutschland,  die 

Republik  Nordmazedonien, Estland,  Finnland,  Frankreich, Griechenland, Irland, Island,  Italien,  Kroatien, 

Lettland,  Litauen,  Luxemburg, Malta,  Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien,  Schwe-
den, Schweiz, Serbien, Slowakei,  Slowenien, Spanien,  Tschechische Republik,  Turkei, Ungarn, Vereinigtes 

Konigreich und  Z  
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1  Anwendungsbereich 

Dieses Dokument  legt  die Grenzabmaße  und  Formtoleranzen fur kontinuierlich warmgewalzte,  unbeschichtete 

Tafeln/Bleche  und  Bander mit  einer maximalen  Breite von 2 200mm und  einer maximalen  Dicke von 25mm  

aus  unlegierten und  legierten Stahlen  nach  Tabelle 1  (siehe auch  AnhangB)  fest.  Dieses Dokument  ist auch  

anwendbar fur warmgewalztes  Band  zum Kaltwalzen.  

Tabelle 1  � Anwendungsbereich 

Dicke Stahlsorten nach:
Erzeugnis 

mm (aber  nicht beschränkt darauf)  

EN10025-2 bis 

EN10025 6  

Konstruktionsstahle  

EN10028-2 bis 

EN10028 6  

Stahle  fur Druckanwendungen  

EN ISO683-1 und  

EN ISO683-2 

Stahle  zum Verguten  

EN ISO683-3 Einsatzstahle  

EN ISO683-5 Nitrierstahle  

EN10111 

Bleche  und  Bander aus  kohlenstoffarmen 

Stahlen  zum Kaltumformen  

EN10120 

Stahlbleche  und  -bander  fur geschweißte 

Gasflaschen 

EN10149-2 und  

EN10149 3  

Stahle  mit  hoher Streckgrenze zum 

Kaltumformen  

EN10207 Stahle fur einfache Druckbehalter  

EN10225-1 Bleche  fur feste Offshore-Strukturen 

EN10338 

Nicht beschichtete Erzeugnisse aus  

Mehrphasenstahlen  zur Kaltumformung  

 Breitband  

(Breite 600mm  w 

2 200mm), 

 Blech/Tafel  

geschnitten aus  

Breitband,  

 aus  Breitband 

langsgeteiltes Band  

(Breitew <600mm) 

25mm 

EN ISO4957 Werkzeugstahle  

Dieses Dokument  ist nicht anwendbar fur: 

 warmgewalztes Band  in Walzbreiten  w <600mm (siehe EN10048). 

 warmgewalztes Profilstahlband und  von Breitband  abgelangtes Blech  (siehe EN10363); 

 unbeschichtetes oder elektrol  beschichtetes kaltgewalztes  Blech  und  Band  (siehe EN10131); 

 schmelztauchveredeltes Stahlblech  und  -band  (EN10143); 

 Nichtrostende Stahle.  

Dieses Dokument  kann  auch  fur Stahle  anderer Normen angewendet werden, z. B.  fur Stahle  fur den Schiffbau.  

2  Normative  Verweisungen 

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug  genommen, dass einige Teile davon oder 

ihr gesamter Inhalt  Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt  

nur die in Bezug  genommene Ausgabe.  Bei  undatierten Verweisungen gilt  die letzte Ausgabe  des in Bezug  

genommenen Dokuments (einschließlich aller  Anderungen). 
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