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Deskriptoren:  Eisenwerkstoffe, Warmebehandlung, Begriffe

Deutsche Fassung

Begriffe der Warmebehandlung
von Eisenwerkstoffen

Vocabulary of heat treatment terms for fer-  Vocabulaire du traitement thermique des
rous products produits ferreux

Diese Europaische Norm wurde von CEN am 1993-10-15 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfillen, in
der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europdischen Norm ohne jede
Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren biblio-
graphischen Angaben sind beim Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied auf
Anfrage erhéltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch,
Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in
eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Zentralsekretariat mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassun-
gen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutsch-
land, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und dem Vereinigten
Kénigreich.

CEN

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation

Zentralsekretariat: rue de Stassart 36, B-1050 Briissel
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Vorwort

Diese Europaische Norm wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 21 “Terminologie der Warmebehandlung”, dessen
Sekretariat von AFNOR gefiihrt wird, erarbeitet.

Diese Europaische Norm muB den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Verdffentlichung eines iden-
tischen Textes oder durch Anerkennung bis April 1994, und etwaige entgegenstehende nationale Normen mussen bis
April 1994 zurlickgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind folgende Lander gehalten, diese Europaische Norm zu uber-
nehmen:

Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, ltalien, Luxemburg, Niederlande,

Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und das Vereinigte Konigreich.

ANMERKUNG: Diese Europaische Norm enthalt unterschiedliche Verweisungen auf Definitionen und unterschied-
liche Angaben in den Anmerkungen der einzelnen Sprachfassungen aufgrund von unterschiedlichen Benennun-

gen in der nationalen Terminologie.

1 Anwendungsbereich
Die vorliegende Europdische Norm hat zum Ziel:

11 Definieren der Begriffe liber Warme-
behandlung von Eisenwerkstoffen

Diese Begriffe sind unterteilt in einen Hauptteil (3.2) und
eine Erganzung (3.3):
— Der Hauptteil enthalt eine alphabetische Liste der
Begriffe mit den zugehdrigen Definitionen und gege-
benenfalls Anmerkungen. Definitionen von fremdspra-
chigen Begriffen, fiir die die jeweilige Sprache keine
aquivalenten Begriffe besitzt, sind am Ende des Haupt-
teils unter ihren Referenznummern zusammengefaBt.
— Die Erganzung enthalt die Definitionen der Begriffe,
die zum Versténdnis des Hauptteiles notwendig sind.
ANMERKUNG: Die Anmerkungen sind kursiv
gesetzt, um sie hinsichtlich der Definitionen zu
unterscheiden.
Begriffe, die im Haupteil der vorliegenden Européischen
Norm definiert sind, werden bei Verwendung in Defini-
tionen oder Anmerkungen groB3 geschrieben.
Die nach jedem Begriff angegebenen Referenznummern
sind in allen nationalen Fassungen gleich und stimmen mit
der alphabetischen Reihenfolge der franzésischen Fassung
Uberein. Um Irrtdmer zu vermeiden, wird vor die Nummern
der Begriffe der Ergénzung der Buchstabe A gesetzt. In
dem nachfolgenden Abschnitt 3 sind die Begriffe in der Rei-
henfolge der Referenznummern aufgelistet.

1.2 Erleichterung von Ubersetzungen mit Hilfe
der Tabelle der aquivalenten Definitionen

Tabelle 1 enthélt die dquivalenten englischen und franzési-
schen Begriffe in der alphabetischen deutschen Reihenfolge.

Full document details: DIN EN 10052:1994-01

2 Normative Verweisungen

Diese Europédische Norm enthalt durch datierte und
undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an
den jeweiligen Stelien im Text zitiert und die Publikationen
sind nachstehend aufgefiihrt. Bei starren Verweisungen
gehéren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen die-
ser Publikationen nur zu dieser Européischen Norm falls
sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet
sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe
der in Bezug genommenen Publikationen.

EU 23-71 Prifung der Hartbarkeit von Stahl mit
dem Stirnabschreckversuch

EU 103-71 Mikroskopische Ermittiung der Ferrit-
oder Austenitkorngré3e von Stéhlen

EU 104-70 Ermittlung der Entkohlungstiefe von
unlegierten und niedriglegierten Bau-
stahlen

EU 105-71 Ermittlung der Einsatzhéartungstiefe

EU 114-72 Ermittlung der Bestandigkeit nichtrosten-
der austenitischer Stahle gegen inter-
kristalline Korrosion, Korrosionsversuch
in  Schwefelsdure-Kupfersuifatiésung
(Prifung nach Monipenny-StrauB)

EU 116-72 Ermitttung der Einhartungstiefe ober-
flachengeharteter Teile

EN 10020 Begriffsbestimmungen fir die Eintei-
lung der Stéhle

EN 10083-1 Vergutungsstahle — Teil 1: Technische
Lieferbedingungen fir Edelstihle

EN 10083-2 Vergiitungsstéhle — Teil 2: Technische

Lieferbedingungen fir unlegierte Quali-
tatsstahle
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3 Definitionen

3.1

Benennungen in numerischer Reihenfolge
(entsprechend dem franzdsischen Alphabet)
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(fortgesetzt)

0 NG AWK =

43

44
45
46
47
48
49
50
51

Kohlenstoffaktivitat; C-Aktivitat
Weichglihen

Umkdrnen

Aluminieren

Atmosphére, endotherme
Atmosphare, exotherme
Austenitformharten
Austenitisieren

Selbstanlassen
Selbstabschrecken

Blauen

Borieren

Verbrennung

Briinieren

Aufhartbarkeit

Carbonitrieren

Aufkohlen

Blindaufkohlen; Simulationsaufkohlen
Aufkohlen, mehrstufiges

Warmen

Warmkurve

Warmdauer

Warmverlauf

Warmvorschrift; Warmprogramm
Warmgeschwindigkeit
Chromieren
Kohlenstofflibergangszahl; C-Ubergangszahl
Verbindungsschicht
Diffusionsschicht
Einhartungsschicht
Kohlenstoffverlauf

AnlaBschaubild
Salzbadcarbonitrieren
Zeit-Temperatur-Folge

Entkohlung

Entkohlen

Verzug (durch Warmebehandiung)
Dehydrieren; Wasserstoffentzug durch Glihen
Destabilisierung des Restaustenits
Auslagern

(ohne deutsches Aquivalent)

Zeit-Temperatur-Umwandlungsschaubild fiir iso-
thermisches Umwandeln; ZTU-Schaubild fir iso-
thermisches Umwandeln

Zeit-Temperatur-Umwandiungsschaubild fiir konti-
nuierliches Abkiihlen; ZTU-Schaubild fir kontinu-
ierliches Abkuhlen

Durchmesser, gleichwertiger
Diffusionsbehandeln; Diffundieren
Impulshérten

Induktionsharten

Hartung, értlich begrenzte
Aushértung

Ausharten

Einfachhérten

(fortgesetzt)
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52
53
54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
9
92
93
94
95
96
97
98
99
100
101
102
103

104
105
106
107

Hartung

Durchhartung
Randschichtharten

Harten

Direktharten

Doppelharten
Sekundarhértung
Verweildauer

Umformen, normalisierendes
AnlaBsprodigkeit
Einformung

Glihen auf kugelige Carbide
Graphitisierung
Graphitisieren
Grobkornglihen
Diffusionsglihen

{(ohne deutsches Aquivalent)
Impulswarmen
Umformperlitisieren
Stirnabschreckversuch
Halten

Tempern

Martensitausharten

Mittel; Medium
Lésungsbehandeln

(ohne deutsches Aquivalent)
Nitrocarburieren

Nitrieren

Blindnitrieren; Simulationsnitrieren
Nitrieren, mehrstufiges
Normalglihen
Warmebehandiungsschritt
Oxidation, innere
Patentieren

Einhéartung

Kohienstoffpegel
Abk(ihlvermégen
Vorwarmen
Aufkohlungstiefe
Einsatzhartungstiefe
Entkohlungstiefe
Einhértungstiefe
Einhartungstiefe nach Randschichtharten
Nitriertiefe

Wiederaufkohlen
Rekristalfisationsgliihen
Gluhen

Blankglihen

(ohne deutsches Aquivalent)
(ohne deutsches Aquivalent)
(ohne deutsches Aquivalent)

Perlitisieren; Isothermisches Umwandeln in der
Perlitstufe

(ohne deutsches Aquivalent)
AbkUlhlen '
Abklhlkurve

Abkuhidauer
(fortgesetzt)
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(fortgesetzt)

(abgeschlossen)

108 Abkuhlverlauf

109 Abkuhlbedingungen

110  Abkuhlvorschrift; Abkihlprogramm
111 Abklhlgeschwindigkeit

112 Abkuhlverlauf, kritischer

113 Abkiihlgeschwindigkeit, kritische

114 Spannungsarmgliihen

115 Erholungsgliihen

116 Anlassen

117 Diffusionsverzinken; Sherardisieren
118 Silicieren

119 Stabilisieren

120 Stabilisierung des Restaustenits

121  Sulfonitrocarburieren

122  Uberkohlung

123 Uberhitzen und Uberzeiten

124 WarmebehandlungsriB

125 Austenitisiertemperatur

126 Umwandlungstemperatur; Umwandlungspunkt
127 Abschrecktemperatur

128 Behandeln im (a + y)-Gebiet; Teilaustenitisieren
129 Tieftemperaturbehandeln; Tiefkiihlen
130 Waérmebehandlung

131 Thermochemische Behandlung

132 Thermomechanische Behandiung
133 Hartbarkeit

134 Abschrecken

135 Direktabschrecken

136 Abschrecken, gestuftes

137 Bainitisieren; Isothermisches Umwandeln in der
Bainitstufe

138 Warmbadharten

139 Abschrecken, gebrochenes
140 Vanadieren

141 Einsatzharten

142 (ohne deutsches Aquivalent)
143 Stabilgltihen

144 Verglten

145 Vergltung

146 Anwadrmen

147 Durchwarmen

148 Erwédrmen

149 Flammhérten

Erganzung

A 150 Geflige, nadeliges; Nadelférmiges Geflige
A 151 Stahl

A 152 Stahl, austenitischer

A 153 Stahl, d-ferritischer

A 154 Stahl, graphitischer

A 155 Stahl, ledeburitischer

A 156 Stahl, martensitaushartender
A 157 Legierung

A 158 Austenit; y-Mischkristall

A 159 Restaustenit

A 160 Stahl, lufthartender

A 161 Bainit

(fortgesetzt)

A 162 Zeilengefuge; Zeilenstruktur
A 163 &-Carbid

A 164 Zementit

A 165 Teilchenwachstum

A 166 Gefligebestandteil

A 167 Stickstoffverlauf

A 168 Durchmesser, kritischer

A 169 Kleinlastharte

A 170 VolumeneinfluB

A 171 Umwandlung, eutektoidische
A 172 o-Eisen

A 173 +y-Eisen

A 174 O-Eisen

A 175 Ferrit

A 176 GuBeisen

A 177 TemperguB

A 178 Korn; Kristallit

A 179 (ohne deutsches Aquivalent)
A 180 McQuaid-Ehn-KorngréBe

A 181 KorngréBe

A 182 Kornwachstum; Kornvergréberung
A 183 Stahl, Ubereutektoidischer

A 184 Stahl, untereutektoidischer
A 185 Verbindung, intermetallische
A 186 Umwandlungsbereich

A 187 Korngrenze

A 188 Ledeburit

A 189 Martensit

A 190 (ohne deutsches Aquivalent)
A 191 Metastabil

A 192 Mikrohéarte

A 193 Perlit

A 194 Phase

A 195 Mutterphase

A 196 Ausscheidung, voreutektoidische
A 197 Rekaleszenz

A 198 Sensibilisierung

A 199 Feste Ldsung, Mischkristall
A 200 Umwandlungstemperatur; Umwandiungspunkt
A 201 Alterung

A 202 Geflige in Widmannstattenscher Anordnung

Liste der synonymen Begriffe
AbkUhiprogramm (siehe Begriff 110)
Arbeitsgang (siehe Begriff 83)
Behandlungsschritt (siehe Begriff 83)
Diffundieren (siehe Begriff 45)
Mischkristall (siehe Begriff A 199)

Isothermisches Umwandeln in der Bainitstufe
(siehe Begriff 137)

Kornvergréberung (siehe Begriff A 182)
Kristallit (siehe Begriff A 178)

Medium (siehe Begriff 75)

Nadelférmiges Geflige (siehe Begriff A 150)
Sherardisieren (siehe Begriff 117)
Tiefkihlen (siehe Begriff 129)
Umwandlungspunkt (siehe Begriff 126)
Wéarmprogramm (siehe Begriff 24)
Zeilenstruktur (siehe Begriff A 162)
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3.2 Hauptteil
(nach dem deutschen Alphabet geordnet)

ABKUHLBEDINGUNGEN — 109 —

Bedingungen, unter denen ein Werkstlick abgekihlt wird,
z.B. Art und Temperatur des Abkulhlmittels, Relativbewe-
gung, Umwéizung usw.

ABKUHLDAUER — 107 —

Zeitspanne zwischen zwei vorgegebenen Temperaturen
eines ABKUHLVERLAUFES. Diese Temperaturen sind
genau anzugeben.

ABKUHLEN — 105 —
Senken der Temperatur eines Werkstiickes.

Das Abkuihlen kann in einem Schritt oder mehreren
Schritten erfolgen.

ANMERKUNG: Das MITTEL, in dem abgekihlt
wird, ist anzugeben, z.B.: Ofen, Luft, Ol, Wasser ...
(siehe auch 134 — ABSCHRECKEN).

ABKUHLGESCHWINDIGKEIT — 111 —

Sie gibt die Temperaturdnderung in Abhangigkeit von der
Zeit wihrend des ABKUHLENS an.

Man unterscheidet:

— die momentane Abklhlgeschwindigkeit bei einer
bestimmten Temperatur

— die mittlere Abklhlgeschwindigkeit in einem
bestimmten Temperaturintervall.

ABKUHLGESCHWINDIGKEIT, KRITISCHE — 113 —

A@KUHLGESCHWINDIGKEIT, die dem KRITISCHEN AB-
KUHLVERLAUF entspricht.

ABKUHLKURVE — 106 —
Graphische Darstellung eines ABKUHLVERLAUFES.

ABKUHLVERLAUF — 108 —

Temperatur in Abhangigkeit von der Zeit fir einen
bestimmten Punkt des Werkstiickes vom Beginn des AB-
KUHLENS bis zum Ende des WARMEBEHANDLUNGS-
SCHRITTES.

ABKUHLVERLAUF, KRITISCHER — 112 —
ABKUHLVERLAUF, bei dem eine vollstédndige Umwand-
lung (bei Vermeidung ungewiinschten Geflges) unter den
vergleichsweise  mildesten ABKUHLBEDINGUNGEN
erreicht wird.

Der Begriff muf3 durch Angabe der Umwandlungsart ver-
vollstdndigt werden, z. B. kritischer Abkihlverlauf fir die
Martensitstufe ...

ABKUHLVERMOGEN — 88 —
Fahigkeit eines Abkiihlmittels, ein ABKUHLPROGRAMM
zu verwirklichen.

Das Abkiihivermégen kann durch eine KenngréBe
(Abkiihlintensitét), die genau definiert sein muB, gekenn-
zeichnet werden.

ABKUHLVORSCHRIFT; ABKUHLPROGRAMM — 110 —
Durchzufiihrender ABKUHLVERLAUF.

ABSCHRECKEN — 134 —
WARMEBEHANDLUNGSSCHRITT, bei dem ein Werk-
stlick mit gréBerer Geschwindigkeit als an ruhender Luft
abgekiihlt wird.

Es wird empfohlen, die Abschreckbedingungen genau
anzugeben, z. B. Abschrecken im Luftstrom, Abschrecken
in Wasser (Wasserabschrecken), GESTUFTES AB-
SCHRECKEN ...
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Erfolgt das Abschrecken eines zuvor erwarmten Werk-
stlickes durch WarmeabfluB in einen kalteren Werkstlck-
bereich, wird von einem SELBSTABSCHRECKEN gespro-
chen.

ABSCHRECKEN, GEBROCHENES — 139 —
ABSCHRECKEN in einem MITTEL, das ein schnelles
ABKUHLEN herbeiflihrt, und Abbrechen des Abkihlvor-
ganges, bevor das Werkstlick die Temperatur des Abkuhl-
mittels voll angenommen hat.

Dieser Begriff darf nicht mit dem Begriff GESTUFTES
ABSCHRECKEN verwechselt werden.

ABSCHRECKEN, GESTUFTES — 136 —
ABSCHRECKEN mit Unterbrechen des Abkuihlvorganges
durch HALTEN in einem MITTEL von zweckentsprechen-
der Temperatur.

ABSCHRECKTEMPERATUR — 127 —
Temperatur, von der abgeschreckt wird.
ANMERKUNG: Wenn von AUSTENITISIERTEM-

PERATUR abgeschreckt wird, wird im Deutschen
auch der Begriff “Hartetemperatur” verwendet.

ALUMINIEREN — 4 —

THERMOCHEMISCHES BEHANDELN zum Anreichern
der Randschicht eines Werkstlickes mit Aluminium.

ANLASSEN — 116 —

WARMEBEHANDLUNG, die im allgemeinen nach einem
HARTEN oder einer anderen WARMEBEHANDLUNG
durchgeflihrt wird, um gewtinschte Werte flir bestimmte
Eigenschaften zu erreichen.

Sie besteht aus ein- oder mehrmaligem ERWARMEN auf
vorgegebene Temperatur (< Ac4), HALTEN auf dieser
Temperatur und anschlieBendem zweckentsprechenden
ABKUHLEN.

Das Anlassen fiihrt im allgemeinen zu einer Verringerung
der Harte, in bestimmten Fallen jedoch zu einer Hértestej-
gerung.

ANLASS-SCHAUBILD — 32 —

Graphische Darstellung des Zusammenhangs zwischen
mechanischen Eigenschaften und AnlaBtemperaturen fir
eine bestimmte AnlaBdauer.

ANLASS-SPRODIGKEIT — 61 —
Sprodigkeit, die beim ANLASSEN von bestimmten gehar-
teten und angelassenen Stéhlen in bestimmten Tempera-
turbereichen wahrend des HALTENS oder des langsa-
men ABKUHLENS durch diesen Temperaturbereich auf-
treten kann.
Es wird unterschieden zwischen:

— AnlaBsprodigkeit, irreversible
Versprédung, die beim HALTEN oder &hnlichen ZEIT-
TEMPERATUR-FOLGEN im Bereich von etwa 300°C bei
bestimmten Stéhlen auftreten kann.

— AnlaBsprddigkeit, reversible
Versprddung, die bei bestimmten Vergltungsstahlen bei
etwa 450 bis 550 °C auftreten kann.
Diese Verspréodung driickt sich in einer Erhéhung der
Ubergangstemperatur der Kerbschlagarbeit-Temperatur-
Kurve aus. Sie kann durch ein ERWARMEN auf Tempera-
turen oberhalb 550°C und anschlieBendes schnelles
ABKUHLEN beseitigt werden.

ANWARMEN — 146 —

WARMEN eines Werkstiicks bis zum Erreichen der vor-
gegebenen Temperatur an der Oberflache.
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ATMOSPHARE, ENDOTHERME — 5 —

Endothermisch erzeugte Ofenatmosphére mit regelbarem
KOHLENSTOFFPEGEL, so daB der Kohlenstoffgehalt bei
entsprechender WARMEBEHANDLUNG an der Ober-
flache des Werkstlickes verringert, erhdht oder beibehal-
ten wird.

ATMOSPHARE, EXOTHERME — 6 —

Exothermisch erzeugte Ofenatmosphére, die so geregelt
ist, daB Werkstiicke bei WARMEBEHANDLUNGEN nicht
oxidieren.

AUFHARTBARKEIT — 15 —

In einem vorgegebenen Werkstoff durch HARTEN unter
idealen Bedingungen erreichbare héchste Harte.

AUFKOHLEN — 17 —
THERMOCHEMISCHES BEHANDELN eines Werkstlik-
kes im austenitischen Zustand zum Anreichern der Rand-
schicht mit Kohlenstoff, der dann im Austenit in fester
Lésung vorliegt.
Das aufgekohlte Werkstiick wird anschlieBend gehértet
(unmittelbar oder nach Wiedererwédrmen).
ANMERKUNG: Es wird empfohlen, das MITTEL in
dem aufgekohlt wird, anzugeben, z.B. Aufkohlen
in Gas: Gasaufkohlen, Aufkohlen in Pulver:
Pulveraufkohlen, Aufkohien im Plasma: Plasma-
aufkohlen ...

AUFKOHLEN, MEHRSTUFIGES — 19 —

AUFKOHLEN in zwei oder mehreren aufeinanderfolgen-
den Schritten mit unterschiedlichen KOHLENSTOFF-
PEGELN.

AUFKOHLUNGSTIEFE — 90 —

Senkrechter Abstand von der Oberflache bis zu einer die
Dicke der mit Kohlenstoff angereicherten Schicht kenn-
zeichenden Grenze. Diese Grenze muf3 genau angege-
ben werden.

BEISPIEL :

Die Grenze fir die gesamte Aufkohlungstiefe entspricht
demjenigen Kohlenstoffgehalt, der sich nicht mehr von
dem des Grundwerkstoffes unterscheidet.

AUSHARTEN — 50 —

WARMEBEHANDLUNG, bestehend aus LOSUNGSBE-
HANDELN und AUSLAGERN.

AUSHARTUNG — 49 —

Hartesteigerung eines Eisenwerkstoffes durch Ausschei-
dung einer oder mehrerer Phasen aus einer lbersattigten
festen Lésung.

AUSLAGERN -~ 40 —

WARMEBEHANDLUNG, der ein ldsungsbehandelies
Werkstuick unterworfen wird, um die gewunschten Werte
fur bestimmte Eigenschaften zu erhalten.

Sie besteht aus ein- oder mehrmaligem ERWARMEN auf
vorgegebene Temperatur(en), HALTEN auf dieser(n) Tem-
peratur(en) und anschlieBendem zweckentsprechenden
ABKUHLEN.

AUSTENITFORMHARTEN — 7 —
THERMOMECHANISCHES BEHANDELN eines Eisen-
werkstoffes, bei dem metastabiler Austenit plastisch ver-
formt wird, bevor er in Martensit und/oder Bainit umwan-
delt.

AUSTENITISIEREN — 8 —
WARMEBEHANDLUNGSSCHRITT, in dessen Verlauf das
Werkstlick auf eine Temperatur gebracht wird, bei der die
Matrix austenitisch wird.

Wenn die Umwandlung von Ferrit in Austenit nicht voll-
sténdig erfolgt, wird von unvolistdndigem Austenitisieren
gesprochen.

AUSTENITISIERTEMPERATUR — 125 —

Héchste Temperatur, bei der ein Werkstlick beim AUSTE-
NITISIEREN gehalten wird.

BAINITISIEREN; iISOTHERMISCHES UMWANDELN
IN DER BAINITSTUFE — 137 —

WARMBEHANDLUNG, bestehend aus AUSTENITISIE-
REN und anschlieBendem GESTUFTEN ABSCHRECKEN
auf eine Temperatur oberhalb Mg mit solcher Geschwin-
digkeit, daB jegliche Bildung von Ferrit oder Perlit vermie-
den wird, und HALTEN auf dieser Temperatur, um den
Austenit teilweise oder vollstandig in Bainit umzuwandeln.
Das darauffolgende ABKUHLEN auf Raumtemperatur
unterliegt keinen besonderen Vorschriften.

BEHANDELN im (o + v)-GEBIET;
TEILAUSTENITISIEREN — 128 —

Warmebehandein eines untereutektoidischen Stahles,
bestehend aus ERWARMEN und HALTEN auf Temperatu-
ren zwischen Ac; und Ac, und anschlieBendem zweck-
entsprechenden ABKUHLEN, um den gewiinschten
Eigenschaften zu entsprechen.

BLANKGLUHEN — 99 —

GLUHEN in einem MITTEL, bei dem das metallische Aus-
sehen erhalten bleibt, also eine Oxidation der Werkstiick-
oberfliche vermieden wird.

BLAUEN — 11 —

WARMEBEHANDLUNG in einem oxidierenden MITTEL
bei einer geeigneten Temperatur, um auf der gesamten
polierten Oberflache eines Werkstlickes eine sehr diinne
blaue Oxidschicht zu erzeugen.

BLINDAUFKOHLEN; SIMULATIONSAUFKOHLEN — 18 —
Behandeln eines Werkstiickes unter Bedingungen, weiche
die ZEIT-TEMPERATUR-FOLGE eines AUFKOHLENS simu-
lieren, jedoch in Abwesenheit des Aufkohlungsmittels.
Diese WARMEBEHANDLUNG erméglicht die Abschit-
zung der metallurgischen Einfliisse der ZEIT-TEMPERA-
TUR-FOLGE bei einem AUFKOHLEN.

BLINDNITRIEREN; SIMULATIONSNITRIEREN — 80 —
Behandeln eines Werkstlckes unter Bedingungen, wel-
che die ZEIT-TEMPERATUR-FOLGE eines NITRIERENS
simulieren, jedoch in Abwesenheit des Nitriermittels.
Diese Behandlung erméglicht die Abschdtzung der
metallurgischen Einfliisse der ZEIT-TEMPERATUR-FOLGE
beim NITRIEREN.

BORIEREN — 12 —
THERMOCHEMISCHES BEHANDELN zum Anreichern
der Randschicht eines Werkstiickes mit Bor, mit dem Ziel,
eine Boridschicht zu bilden.
ANMERKUNG: Es wird empfohlen, das MITTEL, in
dem boriert wird, anzugeben, z.B. Borieren in Pul-
ver: Pulverborieren, Borieren in Paste: Pasten-
‘borieren ...

BRUNIEREN — 14 —

WARMEBEHANDLUNG in einem oxidierenden MITTEL
bei einer geeigneten Temperatur, um auf der gesamten
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