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Nationales Vorwort

Die Européische Norm EN 10080:2005 wurde vom Ausschuss TC 19/SC 1 ,Betonstahl fiir nicht vorgespannte
Bewehrung® (Sekretariat: Deutschland) des Europaischen Komitees fir Eisen- und Stahinormung (ECISS)
ausgearbeitet. Das zusténdige deutsche Normungsgremium ist der Gemeinschaftsausschuss ,Normung von
Betonstahl und Spannstahl“ aus Normenausschuss Eisen und Stahl und aus Normenausschuss Bauwesen.

EN 10080:2005 ist eine fur die EG-Bauproduktenrichtlinie harmonisierte Norm. Diese Norm legt entsprechend
dem Mandat M115 allgemeine Definitionen und Anforderungen an die Leistungsmerkmale von
schweil’igeeignetem Betonstahl fest. Die Norm gilt fir Stédbe, Ringe, abgewickelte gerichtete Erzeugnisse,
geschweildte Matten und Gittertrager. Sie enthélt Festlegungen zur Bewertung und Bescheinigung der
Konformitat sowie Angaben zur Identifizierung des Herstellers und der technischen Klasse der Erzeugnisse.
In Anhdngen zur Norm werden bisher nicht genormte Verfahren zur Prifung von Gittertrdgern sowie
Verbundversuche fir gerippten und profilierten Bewehrungsstahl beschrieben.

Diese Norm definiert keine ,technischen Klassen. Eine ,technische Klasse“ ist ein durch seine
Leistungsmerkmale definierter Betonstahl, der durch eine zugeordnete Produktnummer identifiziert wird.

Betonstahl kann nach dieser Norm nicht bestellt und/oder geliefert werden. Betonstahl kann nur nach
Produktspezifikationen (in Betracht kommen gegebenenfalls Europadische Norm, Technische Spezifikation,
nationale Norm, z. B. Neufassung der DIN 488, oder allgemeine bauaufsichtliche Zulassung) geliefert werden,
in denen Festlegungen fir ,technische Klassen* getroffen sind. Sind die in der Produktspezifikation
enthaltenen Festlegungen in Einklang mit der vorliegenden Norm, dirfen die danach hergestellten
Erzeugnisse mit dem CE-Zeichen versehen werden, wenn sie die an die Eigenschaften gestellten
Anforderungen erfillen. Eine Neufassung der Normen der Reihe DIN 488 ist in Vorbereitung und wird die im
Ersatzvermerk genannten nationalen Normen ersetzen.

Anderungen

Gegenuber DIN 488-1:1984-09, DIN 488-2:1986-06, DIN 488-4:1986-06, DIN 488-6:1986-06 und DIN V
ENV 10080:1995-08 wurden insbesondere folgende Anderungen vorgenommen:

a) DIN 488-1:1984-09
1) Die Norm gilt auch fur Betonstahl in Ringen und fiir Gittertrager.
2) Die Norm enthélt keine eindeutig definierte Betonstahlsorte.

3) Festlegungen fir die chemische Zusammensetzung geandert und einen Héchstwert fir das
Kohlenstoffaquivalent aufgenommen.

4) Dorndurchmesser fiir den Riickbiegeversuch teilweise gedndert.
5) Unterschreitung des Nennquerschnittes gedndert.
6) Bereich der Nenndurchmesser fir Stabe und geschweildte Matten erweitert.

7) Festlegungen fir die Kennzeichnung der Erzeugnisse Uberarbeitet. Die ,technische Klasse* wird
durch eine Produktnummer identifiziert.

b) DIN 488-2:1986-06
1) Durchmesserbereich bis 50 mm erweitert.
2) Detaillierte Angaben zu den MaRRen der Schragrippen und zur bezogenen Rippenflache entfallen.

3) Der Verbund kann alternativ durch Verbundversuche nachgewiesen werden.

) Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 10080:2005-08


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-10080-2005-08
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-10080-2005-08

DIN EN 10080:2005-08

4) Keine Stahlsorten enthalten.
5) Norm gilt auch fir Erzeugnisse in Ringen, geschweilte Matten und Gittertrager.
c) DIN 488-4:1986-06
1) Norm gilt auch fir Stabe, Betonstahl in Ringen und Gittertrager.
2) Die Langs- und Querstabe dirfen aus unterschiedlichen Stahlsorten hergestellt werden.
3) Durchmesserbereich bis 16,0 mm erweitert.
4) Verhéltnis der Nenndurchmesser sich kreuzender Stébe geéndert.
5) Detaillierte Angaben zu den MaRen der Schragrippen und zur bezogenen Rippenflache entfallen.
6) Keine Stahlsorten enthalten.
d) DIN 488-6:1986-06
1) Norm gilt auch fur Ringmaterial und Gittertréger.
2) Festlegungen fiir Art und Umfang der Priifungen fir Erstpriifung und laufende Uberwachung geéndert.
3) Festlegungen fir die Ermittlung des langfristigen Qualitatsniveaus geéandert.
4) Festlegungen fir die werkseigene Produktionskontrolle geandert.

e) DINV ENV 10080:1995-08

1) Norm enthalt keine Betonstahlsorten. Bestellungen von Betonstahl nach dieser Norm sind nicht
mdglich.

2) Norm gilt auch fur Gittertrager.

3) Norm gilt auch fur glatte runde und profilierte Erzeugnisse.

4) Definitionen Uberarbeitet und ergénzt.

5) Nenndurchmesser fiir Stabe bis 50 mm erweitert.

6) Angaben zur chemischen Zusammensetzung geéndert.

7) Die Eignung zum Biegen kann im Biege- und/oder Riickbiegeversuch nachgewiesen werden.
8) Festlegungen fir Grenzabweichungen der Masse geandert.

9) Festlegungen fir die chemische Zusammensetzung geandert.

10) Festlegungen fir die bezogene Rippenflache gestrichen. Die Verbundfestigkeit kann alternativ durch
Verbundversuche nachgewiesen werden. Anhange fur die Durchfiihrung der Verbundversuche
aufgenommen.

11) Festlegungen fir die Kennzeichnung der Erzeugnisse geandert.
12) Angaben zum Nachweis der Konformitat Gberarbeitet. Anhang ZA aufgenommen.

13) Fir die anzuwendenden Prifverfahren wird weitestgehend auf die Normen EN ISO 15630-1 und
EN ISO 15630-2 verwiesen.
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Friihere Ausgaben

DIN 488: 1923-07, 1932-05, 1939-03
DIN 488-1: 1972-04, 1984-09

DIN 488-2: 1972-04, 1986-06

DIN 488-4: 1972-04, 1986-06

DIN 488-6: 1973-09, 1974-08, 1986-06
DIN V ENV 10080: 1995-08
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EUROPAISCHE NORM EN 10080
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Mal 2005

ICS 77.140.15; 77.140.60; 77.140.65 Ersatz fir ENV 10080:1995

Deutsche Fassung

Stahl fur die Bewehrung von Beton - Schweif3geeigneter
Betonstahl - Allgemeines

Steel for the reinforcement of concrete - Weldable Aciers pour I'armature du béton - Aciers soudables pour
reinforcing steel - General béton armé - Généralités

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 21. April 2005 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erflillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Européischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhéltlich.

Diese Européische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-Zentrum
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Ddnemark, Deutschlanq, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland,
Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Schweden, der
Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und Zypern.

L — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: rue de Stassart, 36 B-1050 Briissel

© 2005 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 10080:2005 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 10080:2005) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 19 ,Betonstahl und
Spannstahl - Eigenschaften, Malle, Grenzabmalle und besondere Prifungen® erarbeitet, dessen Sekretariat
vom DIN gehalten wird.

Diese Europédische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis November 2005, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen muissen bis Mai 2007 zurtickgezogen werden.

Dieses Dokument wurde unter dem Mandat M115 erarbeitet, das die Europdische Kommission und die
Européische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstiitzt wesentliche Anforderungen der EG-
Bauproduktenrichtlinie (89/106/EWG).

Zum Zusammenhang mit der EG-Bauproduktenrichtlinie siehe den informativen Anhang ZA, der Bestandteil
dieses Dokumentes ist.

Dieses Dokument gilt nicht fur nicht schweif3geeigneten Betonstahl.

Dieses Dokument definiert keine technischen Klassen. Technische Klassen sollten in Ubereinstimmung mit
diesem Dokument definiert werden durch festgelegte Werte fiir Re, Agt, Rn/Re, Re act/Renom. (Wenn zutreffend),
Dauerschwingfestigkeit (wenn verlangt), Biegbarkeit, SchweilReignung, Verbundfestigkeit, Festigkeit
geschweilter oder geklemmter Verbindungen (fur geschweildte Matten oder Gittertrédger) und Grenzabmale.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Estland,
Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische
Republik, Ungarn, Vereinigtes Kénigreich und Zypern.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 10080:2005-08


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-10080-2005-08
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-10080-2005-08

EN 10080:2005 (D)

1 Anwendungsbereich

1.1 Diese Europaische Norm legt allgemeine Anforderungen und Definitionen fir die Leistungsmerkmale
von schweillgeeignetem Betonstahl fest, der fiir die Bewehrung von Betonbauwerken verwendet und als
Fertigerzeugnis geliefert wird in Form von

— Staben, Ringen (Walzdraht, Draht) und abgewickelten Erzeugnissen;

— werkmalfig gefertigten maschinell geschweil3ten Matten;

— Gittertragern.

1.2  Stahle nach dieser Europaischen Norm haben eine gerippte, profilierte oder glatte Oberflache.

1.3 Diese Européische Norm gilt nicht far

— nicht schweil3geeigneten Betonstahl;

— verzinkten Betonstahl;

— epoxibeschichteten Betonstahl;

— korrosionsbestandigen Betonstahl,

— Spannstahl (siehe prEN 10138-1 bis -4);

— profiliertes Band;

— Weiterverarbeitung, z. B. Schneiden oder Schneiden und Biegen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fur die Anwendung dieses Dokuments unentbehrlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlie3lich aller Anderungen).

EN 10020:2000, Begriffsbestimmunag fiir die Einteilung der Stdhle

EN 10079:1992, Begriffsbestimmungen fiir Stahlerzeugnisse

EN ISO 377, Stahl und Stahlerzeugnisse — Lage und Vorbereitung von Probenabschnitten und Proben fiir
mechanische Priifungen (ISO 377:1997)

EN 1SO 7500-1, Metallische Werkstoffe — Prifung von Priifmaschinen fiir statische einachsige
Beanspruchung — Teil 1: Zug- und Druckpriifmaschinen — Prifung und Kalibrierung der
Kraftmesseinrichtungen (ISO 7500-1:2004)

EN I1SO 15630-1, Stadhle fiir die Bewehrung und das Vorspannen von Beton — Priifverfahren — Teil 1:
Bewehrungsstébe, -walzdraht und —draht (ISO 15630-1:2002)

EN I1SO 15630-2, Stadhle fiir die Bewehrung und das Vorspannen von Beton — Priifverfahren — Teil 2:
Geschweil3te Matten (ISO 15630-2:2002)

ANMERKUNG  Siehe auch C.2 und D.2.
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3 Begriffe

Fur die Anwendung dieser Europaischen Norm gelten die in EN 10020:2000 und EN 10079:1992
angegebenen und die folgenden Begriffe:

3.1

Betonstahl

Stahlerzeugnis mit kreisférmigem oder nahezu kreisformigem Querschnitt, das zur Bewehrung von Beton
geeignet ist

3.2
gerippter Betonstahl
Betonstahl mit mindestens zwei Reihen von gleichm&Rig tUber die gesamte Lange verteilten Schragrippen

3.3
Langsrippe
gleichmafig fortlaufende Rippe parallel zur Achse des Stabes, Walzdrahtes oder Drahtes

3.4
Schrégrippe
jede Rippe auf der Oberflache des Stabes, Walzdrahtes oder Drahtes, die nicht als Langsrippe gilt

3.5

Rippenhdhe, h

Abstand zwischen dem hdchsten Punkt der (Langs- oder Schrag-)Rippe und der Oberflache des Kerns,
gemessen normal zur Achse des Stabes, Walzdrahtes oder Drahtes

3.6

Rippen- oder Profilabstand, ¢

Abstand zwischen den Mittelpunkten zweier aufeinander folgender Querrippen oder zweier aufeinander
folgender Vertiefungen gemessen parallel zur Achse des Stabes, Walzdrahtes oder Drahtes

3.7

Neigungswinkel der Schragrippe oder Profilierung, 8

Winkel zwischen der Mittellinie der Schragrippe oder Vertiefung und der Langsachse des Stabes,
Walzdrahtes oder Drahtes

3.8
Flankenneigungswinkel der Schragrippe, a
Winkel der Rippenflanke gemessen senkrecht zur Ldngsachse der Rippe

3.9

bezogene Rippenflache, f;

Flache der Projektion aller Rippen auf eine Ebene senkrecht zur Langsachse des Stabes, Walzdrahtes oder
Drahtes, dividiert durch den Rippenabstand und den Nennumfang

3.10
profilierter Betonstahl
Betonstahl mit gleichmaRig Gber die gesamte Lange verteilten definierten Vertiefungen

3.1
Profiltiefe, t
Abstand zwischen der Oberflache des Drahtes und der tiefsten Stelle der Vertiefung

3.12

Profilbreite, b
Breite der Vertiefung gemessen parallel zur Achse des Stabes, Walzdrahtes oder Drahtes
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3.13
glatter Betonstahl
Betonstahl mit einer glatten Oberflache

3.14
Ring
einzelne Lange von Betonstahl (Uiblicherweise Walzdraht oder Draht), gewickelt in konzentrischen Umgéngen

3.15
abgewickeltes Erzeugnis
in Ringen hergestellter und anschlielend gerichteter Betonstahl fur Weiterverarbeitung

3.16

Nennquerschnitt, A,

Querschnittsflache, die der eines runden glatten Stabes mit demselben Nenndurchmesser d entspricht (d.h.
md?

)

3.17

geschweifte Matte

Anordnung von im Grundsatz rechtwinklig zueinander verlaufender Léngs- und Querstabe, -walzdrahte oder
-dréhte derselben oder unterschiedlicher Nenndurchmesser und Lange, die an allen Kreuzungsstellen durch
automatische Maschinen werkmaRig durch elektrisches Widerstandsschweil’en verbunden wurden

3.18

Gittertrager

zwei- oder dreidimensionale Metallkonstruktion bestehend aus einem Obergurt, einem oder mehr Untergurten
und durchgehenden oder unterbrochenen Diagonalen, die durch Schweil’en oder mechanisch mit den Gurten
verbunden sind

3.19

charakteristischer Wert

Wert einer Werkstoff- oder Erzeugniseigenschaft, der mit einer vorgeschriebenen Wahrscheinlichkeit in einer
hypothetisch unbegrenzten Versuchsreihe nicht erreicht wird

ANMERKUNG Dieser Wert entspricht im Allgemeinen einer bestimmten Fraktile der angenommenen statistischen
Verteilung der speziellen Eigenschaft des Werkstoffes oder Erzeugnisses.

3.20
Mindestwert
Wert, den kein Versuchsergebnis unterschreiten darf

3.21
Hoéchstwert
Wert, den kein Versuchsergebnis Uberschreiten darf

3.22

Los

jede Menge von Staben, Walzdraht, Draht oder abgewickelten Erzeugnissen eines Nenndurchmessers und
einer Schmelze entweder in Ringen oder Staben oder jede Menge von geschweif’ten Matten oder
Gittertragern eines von einem Hersteller produzierten Typs, die zur selben Zeit zur Priifung vorgelegt wird

3.23

werkseigene Produktionskontrolle
stéandige Eigeniberwachung der Produktion durch den Hersteller
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3.24

Halbzeug

Erzeugnis, das weiterer Bearbeitung bedarf, um die in diesem Dokument fir Betonstahle Ublichen und
besonderen Eigenschaften zu erreichen

3.25

tibliche Eigenschaft

Eigenschaft, die in diesem Dokument als Bestandteil der werkseigenen Produktionskontrolle jeder Priifeinheit
enthalten ist

3.26

besondere Eigenschaft

in diesem Dokument enthaltene Eigenschaft, die nicht als Bestandteil der werkseigenen Produktionskontrolle
jeder Prufeinheit ermittelt wird

3.27
geschweifite Lagermatte
nach festgelegten Lieferbedingungen hergestellte und ab Lager erhéltliche geschweil3te Matte

3.28
geschweillte Zeichnungsmatte
nach spezifischen Anforderungen des Verwenders gefertigte geschweildte Matte

3.29
Langsdraht
Bewehrungsstahl in Herstellungsrichtung der geschweifiten Matte

3.30
Querdraht
Bewehrungsstahl senkrecht zur Herstellungsrichtung der geschweilten Matte

3.31

Doppeldrahte

zwei nebeneinander liegende Drahte aus derselben technischen Klasse und demselben Nenndurchmesser,
die in geschweildten Matten als Paar verwendet werden

3.32
Drahtabstand in einer geschweiflten Matte
Abstand zwischen den Achsen der Drahte in einer geschweif3ten Matte

ANMERKUNG  Bei Doppeldréhten wird der Abstand zwischen den gemeinsamen Hauptachsen gemessen.

3.33

Uberstand einer geschweiiten Matte, u., uy, us, u,

Lange der Langs- oder Querdrahte jenseits der Achse des &uflersten kreuzenden Drahtes in einer
geschweillten Matte

ANMERKUNG  Bei einer geschweilten Matte mit Doppeldréhten wird der Uberstand von der gemeinsamen Hauptachse
aus gemessen.

3.34
Liange einer geschweiften Matte, L
Mal der langsten Seite der geschweildten Matte, unabhangig von der Herstellungsrichtung

3.35

Breite einer geschweiRten Matte, B
Mal der kiirzesten Seite der geschweilsten Matte, unabhangig von der Herstellungsrichtung
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3.36
Lagergittertrager
nach festgelegten Lieferbedingungen hergestellter und ab Lager erhaltlicher Gittertrager

3.37
Zeichnungsgittertrager
nach spezifischen Anforderungen des Verwenders hergestellter Gittertrager

3.38
Untergurt
Satz von im unteren Teil eines Gittertragers in Langsrichtung angebrachten Bewehrungsstahlen

ANMERKUNG Die den Untergurt in Langsrichtung bildenden Bewehrungsstahle kénnen miteinander verbunden sein
oder nicht.

3.39

Obergurt

im oberen Teil eines Gittertrdgers angebrachte Langsbewehrung aus entweder einem Bewehrungsstahl oder
einem Stahlband

3.40
Diagonalen
Ober- und Untergurt eines Gittertragers miteinander verbindende Bewehrungsstahle

ANMERKUNG Sie bilden harmonische Rundungen bei kontinuierlichen Diagonalen oder sind voneinander
unabhéngige Elemente bei unterbrochenen Diagonalen.

3.41
Lange eines Gittertragers, L
Gesamtlange eines Gittertragers

3.42
Entwurfshohe eines Gittertragers, H,
Abstand zwischen dem tiefsten Punkt des Untergurtes und dem héchsten Punkt des Obergurtes

3.43
Gesamthohe eines Gittertragers, H,
Abstand zwischen dem tiefsten Punkt und dem héchsten Punkt eines Gittertragers

3.44
Uberstand eines Gittertragers, u,, u,
Lange der Diagonalen tber dem Obergurt (u1) oder den Untergurt (u,) hinaus

3.45
Entwurfsbreite eines Gittertragers, B,
Abstand zwischen den dufersten Punkten der Untergurte

3.46
Gesamtbreite eines Gittertragers, B,
Abstand zwischen den dulRersten Punkten eines Gittertragers

3.47

Abstand der Diagonalen, P,

Abstand zwischen einander entsprechenden aufeinander folgenden Verbindungspunkten der Diagonalen mit
den Gurten
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3.48

Neigungswinkel der Diagonalen, $

Winkel zwischen der Achse einer Diagonalen und der Langsachse eines Gittertragers in der Ebene der
Diagonalen in der Mitte der Hohe eines Gittertragers

3.49

technische Klasse

durch seine Leistungsmerkmale definierter Betonstahl, identifiziert durch eine einmalige Produktnummer
3.50

Betonstahlsorte
durch ihre charakteristische Streckgrenze und Duktilitdtsanforderungen definierte Stahlsorte

4 Symbole
In dieser Européischen Norm verwendete Symbole sind in Tabelle 1 aufgelistet.

ANMERKUNG  Zum Vergleich von in dieser Europaischen Norm verwendeten Symbolen mit denen in EN 1992-1-1 und
EN 1992-1-2 siehe Anhang E.

Documengs

Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 10080:2005-08


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-10080-2005-08
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-10080-2005-08

EN 10080:2005 (D)

Tabelle 1 — Liste der Symbole

Symbol Beschreibung Einheit
A, Nennquerschnittsfliche mm?
Agt Prozentuale Gesamtdehnung bei Hochstkraft %
b Profilbreite mm
c Rippen- oder Profilabstand mm
Ceq Kohlenstoffaquivalent (CEV) Massenanteil in %
C, Festgelegter charakteristischer Wert @
d Nenndurchmesser des Betonstahls mm
e Abstand zwischen Rippen- oder Profilierungsreihen mm
fr Bezogene Rippenflache -
fo Bezogene Profilflache -
h Rippenhéhe mm
k Annahmekennzahl in Abhdngigkeit von der Anzahl der Prifergebnisse
X Mittelwert der Priifergebnisse
R. Streckgrenze MPa’
ReH Obere Streckgrenze MPaP
R Zugfestigkeit MPa°
Ruw/Re Verhaltnis Zugfestigkeit/Streckgrenze -
Roo2 0,2 %-Dehngrenze, nichtproportionale Verldngerung MPa°
s Geschatzte Standardabweichung @
a Flankenneigungswinkel der Schragrippe °
4 Neigungswinkel der Schragrippe °
20, Schwingbreite im axialen Dauerschwingversuch MPa°
Omax. Festgelegte Oberspannung im Dauerschwingversuch MPa°
B Lange des Querdrahtes in einer geschweilten Matte mm
dc Durchmesser der Querdrahte in einer geschweiflten Matte mm
d Durchmesser der Langsdrdhte in einer geschweilsten Matte mm
L Lange des Langsdrahtes in einer geschweifiten Matte mm
Nc Anzahl der Querdrahte in einer geschweillten Matte -
N Anzahl der Langsdrahte in einer geschweilten Matte -
Pc Abstand der Querdrahte in einer geschweil’ten Matte mm
P Abstand der Langsdrdhte in einer geschweildten Matte mm
F Scherkraft geschweilter Verbindungen in einer geschweil3ten Matte kN
| Re act. Istwert der Streckgrenze MPa”
Re nom. Festgelegter Wert der Streckgrenze MPa’
Re. act/Renom. | Verhéltnis Istwert der Streckgrenze/festgelegter Wert der Streckgrenze -
as ap, as, a5 | Vorhaltewert (festgelegt in der Produktspezifikation) @
Uy, Up Uberstand der Langsdréahte in einer geschweiliten Matte oder Lange mm
der Diagonalen tiber Ober- oder Untergurt eines Gittertragers hinaus
Us Uy Uberstand der Querdréhte in einer geschweiten Matte mm
Ach Querschnittsflache eines Gurtes mm
Api Querschnittsflache einer Diagonalen mm
B, Designbreite eines Gittertragers mm
B, Gesamtbreite eines Gittertragers mm
Fq Scherkraft einer Klemmverbindung eines Gittertrégers kN
F. Scherkraft einer einzelnen Schweillstelle eines Gittertragers kN
H, Designhohe eines Gittertragers mm
H, Gesamthéhe eines Gittertragers mm
Py Abstand der Diagonalen eines Gittertragers mm
Rech Streckgrenze des Gurtes eines Gittertragers MPa®
Repi Streckgrenze der Diagonalen eines Gittertragers MPa°
t Profiltiefe mm
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Tabelle 1 — Liste der Symbole (fortgesetzt)

Symbol Beschreibung Einheit
ts Dicke des Metallbandes in einem Gittertréger mm
9 Neigung der Diagonalen in einem Gittertréger °
b Breite des Balkens (Balkenversuch) mm
dn Biegedurchmesser (Balkenversuch) mm
F, Aufgebrachte Gesamtkraft (Balkenversuch) kN
F Zugkraft (Ausziehversuch) kN
fe Durchschnitt der Betonfestigkeit (Ausziehversuch) MPa’
fem Sollwert der Betonfestigkeitsklasse (Ausziehversuch) MPa’
Fi Kraft im Gelenk und Stab oder Draht (Balkenversuch) kN
Vp Belastungsgeschwindigkeit (Ausziehversuch) N/s
Ay Schlupf (Ausziehversuch) mm
Os Spannung in dem Stab oder Draht (Balkenversuch) MPa®
T Verbundspannung (Balkenversuch) MPa®
Thu Verbundspannung bei Hchstkraft (Balkenversuch) MPa°
Tdm Verbundspannung (Ausziehversuch) MPa®
0,01+ 701> Verbundspannung bei 0,01 mm, 0,1 mm und 1 mm Schlupf MPa°
- (Balkenversuch)

Die Einheit héngt von der Eigenschaft ab.

1 MPa = 1 N/mm>.

5 Bezeichnung

5.1 Stab, Ring und abgewickeltes Erzeugnis

Die Erzeugnisse nach dieser Europdischen Norm sind mit folgenden Angaben zu bezeichnen:
a) Beschreibung der Erzeugnisform (d. h. Stab, Ring, abgewickeltes Erzeugnis);

b) Nummer dieser Européischen Norm;

¢) Nennmalie des Erzeugnisses;

d) die technische Klasse.

5.2 Geschweillte Matte

Geschweildte Matten sind mit folgenden Angaben zu bezeichnen:

a) Bezeichnung der Erzeugnisform (geschweildte Matte);

b) Nummer dieser Europédischen Norm;

c) NennmafRe des Erzeugnisses (MaRe der Drahte, MaRe der Matte, Abstand der Drahte, Uberstande);
d) die technische(n) Klasse(n) des Stahles (der Stéhle).

ANMERKUNG 1 Fir die Beschreibung von Lagermatten werden weitgehend Kurzbezeichnungen verwendet. Der
entsprechende Mattenaufbau kann dabei aus vom Hersteller herausgegebenen Tabellen enthnommen werden.

ANMERKUNG 2 Zeichnungsmatten koénnen nach der Darstellung in Bild 1 oder durch eine Zeichnung mit allen
MaRangaben beschrieben werden und sollten nach den Angaben des Verbrauchers gekennzeichnet werden.
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Pl | N

Uy

Uo

Us

-—*——-

UL

Legende

N Anzahl der Langsdrahte

P Abstand der Langsdrahte

a, Durchmesser der Langsdrahte
Nc Anzahl der Querdrahte

Pc Abstand der Querdrahte

dc Durchmesser der Querdrahte
L Lange der Langsdrahte

B Lange der Querdréhte

Uy Uberstand der Langsdréhte
Uy Uberstand der Langsdréhte
Us Uberstand der Querdréhte

Uy Uberstand der Querdréhte

Bild 1 — Geometrische Merkmale von geschweilten Zeichnungsmatten

5.3 Gittertrager

Gittertrager (siehe Bild 2) sind mit folgenden Angaben zu bezeichnen:

a) Bezeichnung der Erzeugnisform und/oder des Erzeugnisnamens (Gittertrager);

b) Nummer dieser Européischen Norm;

c) Entwurfshdhe des Gittertragers;

d) Nennmale von Obergurt, Diagonale und Untergurt;

e) die technische(n) Klasse(n) des Stahles (der Stahle) fir Obergurt, Diagonale und Untergurt.

ANMERKUNG  Gittertrédger kénnen nach der Darstellung in Bild 2 oder durch eine Zeichnung mit allen MaRangaben

beschrieben werden und sollten nach den Angaben des Verbrauchers gekennzeichnet werden.
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A

3‘ L

T

g v

T ) h

Bild 2 a Bild2 b

Bild 2 ¢
Legende
1 Obergurt
2 Diagonale
3 Untergurt

Bild 2 — Hohe (H,, H,), Breite (B;, B,), Uberstand (u4, u,) und Abstand der Diagonalen (P;)
eines Gittertragers

6 Stahlherstellungs- und Fertigungsverfahren

6.1 Das Erschmelzungsverfahren und die Desoxidationsart des Stahles bleiben dem Stahlhersteller Gber-
lassen.
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6.2 Das Fertigungsverfahren fir die Herstellung von Ringen und Stadben bleibt dem Hersteller Gberlassen.
Es ist dem Kaufer auf Verlangen mitzuteilen.

6.3 Das Abwickeln von Ringmaterial muss auf einer zu diesem Zweck hergestellten Maschine erfolgen.

6.4 Die Herstellung von Betonstahl durch Weiterwalzen von Fertigerzeugnissen (z. B. Bleche oder Schie-
nen) ist nicht gestattet.

6.5 Alle geschweil3ten Matten sind werksmaRig zu fertigen und maschinell zu schweifen. Die Verbindun-
gen an den Kreuzungsstellen der Langs- und Querdréhte sind durch elektrisches Widerstandsschweifen her-
zustellen, um eine festgelegte Scherfestigkeit zu erreichen.

Geschweildte Matten dirfen in jeder Richtung aus einer anderen technischen Klasse bestehen.

Geschweildte Matten mit Doppeldrahten dirfen in nur einer Richtung Doppeldrahte enthalten.

6.6 Alle Gittertrager sind werksmaRig zu fertigen und kénnen aus Staben und Ringen oder Band (nur fur
Obergurte) hergestellt werden. Die Verbindungen zwischen Gurten und Diagonalen sind durch elektrisches

Widerstandsschweil3en oder durch mechanisches Anklemmen herzustellen, um eine festgelegte Scherfestig-
keit zu erreichen.

7 Leistungsmerkmale

7.1 Schweieignung und chemische Zusammensetzung
7.1.1  Die Schweildeignung wird durch zwei Merkmale bestimmt:
— Kohlenstoffaquivalent;

— Begrenzung der Gehalte an gewissen Elementen.

7.1.2 Die Hoéchstwerte einzelner Elemente und des Kohlenstoffaquivalents dirfen die in Tabelle 2
angegebenen Werte nicht Gberschreiten.

7.1.3 Der Wert des Kohlenstoffaquivalentes C.q ist nach folgender Formel zu berechnen:
Ceq = C + Mn/6 + (Cr+Mo+V)/5 + (Ni+Cu)/15 (1)
Dabei stellen die Symbole der chemischen Elemente deren Massenanteil in % dar.

ANMERKUNG  Fir Anleitungen zum Schweil3en von Betonstdhlen siehe prEN ISO 17660.
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Tabelle 2 — Chemische Zusammensetzung (Massenanteil in %)

Kohlenstoff® | Schwefel Phosphor Stickstoff’ Kupfer Kohlenstoff-
aquivalent®
max. max. max. max. max. max.
Schmelzenanalyse | 0,22 0,050 0,050 0,012 0,80 0,50
Stuckanalyse 0,24 0,055 0,055 0,014 0,85 0,52
@ Die Héchstwerte fiir Kohlenstoff durfen unter der Voraussetzung, dass der Wert fur das Kohlenstoffaquivalent um 0,02 % Massenanteil
erniedrigt wird, um 0,03 % Massenanteil Uberschritten werden.
®  Hohere Stickstoffgehalte sind zuléssig, wenn ausreichende Gehalte an Stickstoff abbindenden Elementen vorhanden sind.

7.1.4 Die Dauerhaftigkeit von Erzeugnissen nach dieser Europdischen Norm ist durch die in Tabelle 2
festgelegte chemische Zusammensetzung gegeben.

7.2 Mechanische Eigenschaften

7.21 Allgemeines

Im Zusammenhang mit dieser Europadischen Norm ist der charakteristische Wert (wenn nicht anders
angegeben) die untere oder obere Grenze des statistischen Toleranzintervalles, fir das es eine 90 %ige
Wahrscheinlichkeit gibt (1 — a= 0,90), dass 95 % (p = 0,95) oder 90 % (p = 0,90) der Werte an der unteren
Grenze oder darliber bzw. an der oberen Grenze oder darunter liegen (siehe Tabelle 16 und Tabelle 17).
Diese Definition bezieht sich auf das langfristige Qualitatsniveau der Fertigung.

7.2.2 Priifbedingungen

Die Prufbedingungen missen Tabelle 3 entsprechen.

Tabelle 3 — Bedingungen fiir die Ermittlung der mechanischen Eigenschaften

Herstellungsart und Lieferzustand des Erzeugnisses Priifbedingungen
(Proben)
In geraden Langen hergestellt durch Warmwalzen Lieferzustand®
oder gealtert®
In geraden Langen hergestellt durch Kaltformgebung Gealtert®
Als Ring hergestellt und abgewickelt geliefert Gealtert
Als Ring hergestellt und geliefert Gerichtet und gealtertb
Geschweillte Matte Gealtert™°
Gittertrager Gealtert*?*

a

. In Schiedsféllen gealtert.

Gealtert bedeutet: Erwérmen der Probe auf 100 °C, Halten bei dieser Temperatur + 10 °C fiir mindestens

eine Stunde *})5 min und dann Abkihlen in ruhender Luft auf Raumtemperatur.

Die Art des Erwarmens bleibt dem Hersteller Uberlassen.
Oder Lieferzustand, wenn die Bestandteile durch Warmwalzen in geraden Langen hergestellt wurden.
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7.2.3 Festigkeitseigenschaften

7.2.31 Die flr die Festigkeitseigenschaften festgelegten Werte (R., Rm/R., Ag und gegebenenfalls
Re act/Re nom.) missen die entsprechenden festgelegten charakteristischen Werte sein mit p = 0,95 fir R, und p
= 0,90 fur Agt, Rm/Re und Re act/Re nom.-

7.23.2 Die Werte R, und R, sind unter Verwendung der Nennquerschnittsflache des Erzeugnisses zu
berechnen.

7.23.3 Als Streckgrenze (R.) gilt die obere Streckgrenze (R.y). Bei nicht ausgepragter Streckgrenze ist
die 0,2 %-Dehngrenze (Ryo2) zu ermitteln.

7.2.4 Scherkraft von SchweiBl- oder Klemmverbindungen
7.2.41 Geschweildte Matte

Der fiir die Scherkraft von Schwei3verbindungen in geschweiten Matten festgelegte Wert, Fs, muss ein
Mindestwert sein. Der fir Fs festgelegte Wert darf nicht kleiner sein als 0,25 x R, x A,, wobei R, die
festgelegte charakteristische Streckgrenze und A, die Nennquerschnittsflache ist von entweder

a) dem dickeren Draht an der Verbindung in einer geschweilten Einzeldrahtmatte oder

b) einem der Doppeldrahte in einer geschweifldten Doppeldrahtmatte (Doppeldréhte in einer Richtung).
7.24.2 Gittertrager

7.24.21 Schweilverbindungen

Der fiir die Scherkraft eines Schweil3punktes, F,, in einem Gittertrager festgelegte Wert muss ein Mindestwert
sein. Der fir F,, festgelegte Mindestwert darf nicht kleiner sein als

Fu>0,25 % Recn % Ach 2)
oder

Fu>0,6 X Repi * Ap; (3)
Der kleinere Wert gilt.

Fir die Bewertung des Prufergebnisses der Scherkraft ist es erforderlich aufzuzeichnen, wie viele
Schweillpunkte beaufschlagt wurden und gleichzeitig versagten.

ANMERKUNG  Anhang A enthalt Beispiele fir Schweillpunkte in einer Verbindung.

7.24.2.2 Klemmverbindungen

Klemmverbindungen werden nur zur Verbindung des Untergurtes mit den Diagonalen verwendet. Der fir die
Scherkraft einer Klemmverbindung, Fq4, festgelegte Wert muss ein Mindestwert sein. Der fiir Fy4 festgelegte
Mindestwert darf nicht kleiner sein als

Fd > 0,25 X Rqui X ADi- (4)
7.2.5 Dauerschwingfestigkeit

Bei einachsiger Beanspruchung im Zug-Schwellbereich muss das Erzeugnis die festgelegte(n) Anzahl(en)
von Lastwechseln ertragen. Die Spannung muss sinusférmig verlaufen Uber die festgelegte Schwingbreite

2 o, vom festgelegten omax, ausgehend.

ANMERKUNG 2 o3 und omax sollten auf Basis der Nennquerschnittsfliche des Stabes, Walzdrahtes oder Drahtes
ausgedrickt werden.
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7.2.6 Eignung zum Biegen
7.2.61 Die Eignung zum Biegen muss im Biege- und/oder Rickbiegeversuch ermittelt werden.

7.2.6.2 Der Biegeversuch, wenn verlangt, muss nach EN ISO 15630-1 mit einem Mindestbiegewinkel von
180° durchgefiihrt werden.

Nach dem Versuch dirfen die Erzeugnisse keinen Bruch oder Risse aufweisen, die fir eine Person mit
normaler oder korrigierter Sehkraft sichtbar sind.

Der fur den Biegeversuch festgelegte Dorndurchmesser darf den betreffenden maximalen in Tabelle 4
festgelegten Durchmesser nicht Gberschreiten.

Tabelle 4 — Dorndurchmesser fiir den Biegeversuch

Nenndurchmesser d Dorndurchmesser
mm max.
<16 3d
> 16 6d

7.2.6.3 Der Rickbiegeversuch, wenn verlangt, muss nach EN ISO 15630-1 durchgefihrt werden.

Die Proben miissen mit einem Mindestwinkel von 90° um einen Dorn gebogen werden, dessen Durchmesser
nicht den betreffenden maximalen in Tabelle 5 festgelegten Uberschreiten darf, anschlielRend gealtert und
dann um mindestens 20° zuriickgebogen werden.

Nach dem Versuch darf die Probe keine Anzeichen von Bruch oder Rissen aufweisen, die flr eine Person mit
normaler oder korrigierter Sehkraft sichtbar sind.

Tabelle 5 — Dorndurchmesser fiir den Riickbiegeversuch

Nenndurchmesser d Dorndurchmesser
mm max.
<16 5d
>16<25 8d
> 25 10d

7.3 MaBe, Masse und Grenzabweichungen
7.3.1 Durchmesser, Querschnittsfliche

Die Nenndurchmesser missen bis einschlie3lich 10,0 mm in halben Millimetern und Uber 10,0 mm in ganzen
Millimetern sein.

Bevorzugte Nenndurchmesser, -querschnittsflachen und —massen je Meter sind in Tabelle 6 aufgefiihrt.
7.3.2 Masse je Meter und Grenzabweichungen

Die Nennwerte der Masse je Meter (siehe Tabelle 6) sind aus den Werten der Nennquerschnittsfliche mit
einer Dichte von 7,85 kg/dm3 errechnet.

Die Grenzabweichung von der Nennmasse je Meter darf nicht gréf3er sein als + 4,5 % fur Nenndurchmesser
Uber 8,0 mm und % 6,0 % fur Nenndurchmesser 8,0 mm und darunter.
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7.3.3 Lange von Staben
7.3.31 Die Nennlange von Stédben muss zum Zeitpunkt der Anfrage und Bestellung vereinbart werden.

7.3.3.2 Die Grenzabweichung von der Nennldnge muss zum Zeitpunkt der Anfrage und Bestellung
vereinbart werden.

7.3.4 Masse des Ringes

Die Nennmasse des Ringes muss zum Zeitpunkt der Anfrage und Bestellung vereinbart werden.
7.3.5 MaRe von geschweillten Matten

7.3.51 Anordnung der Drédhte

7.3.5.1.1  Allgemeines

Die Dréahte in einer Matte mussen Einzel- und/oder Doppeldrahte sein.

7.3.5.1.2 Durchmesserverhiltnis der Driahte

7.3.5.1.21 Fur Einzeldrahtmatten missen die Nenndurchmesser der Drahte folgende Anforderung
erfullen:

dmin. 2 0s6 dmax. (5)
Dabei ist

Omax. der Nenndurchmesser des dicksten Drahtes;
i, der Nenndurchmesser des kreuzenden Drahtes.
Andere Anforderungen diirfen zum Zeitpunkt der Anfrage und Bestellung vereinbart werden.

7.3.5.1.2.2 Fir geschweil3te Matten mit Doppeldrahten in einer Richtung missen die Nenndurchmesser
der Dréhte folgende Anforderung erflllen:

0,7ds<dr<1,25d; (6)
Dabei ist
ds der Nenndurchmesser der Einzeldrahte;
dr der Nenndurchmesser der Doppeldrahte.

Andere Anforderungen dirfen zum Zeitpunkt der Anfrage und Bestellung vereinbart werden.
7.3.5.1.3  Vorzugswerte fiir Drahtabstand und Uberstand
Der Abstand von Léngsdrahten und Querdrahten darf nicht kleiner als 50 mm sein.

ANMERKUNG  Der Uberstand sollte nicht kleiner als 25 mm sein.
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7.3.5.2 MaRe und GrenzabmaRe

Nennlange, -breite, -abstand der Drahte, -Uberstédnde der geschweilsten Matten missen zum Zeitpunkt der
Anfrage und Bestellung vereinbart werden.

Die Grenzabmal3e fiir geschweil3te Matten betragen:
Lange und Breite der Matte:  + 25 mm oder £ 0,5 %, wobei der gréRere Wert gilt;
Drahtabstand: 1+ 15 mm oder % 7,5 %, wobei der gréRere Wert gilt;
Ubersténde: Zum Zeitpunkt der Anfrage und Bestellung zu vereinbaren.
Besondere Toleranzanforderungen dirfen zwischen Hersteller und Kéufer vereinbart werden.
7.3.6 MaRe von Gittertrdgern
7.3.6.1 Gestaltung

Wenn Drahte zusammengeschweil’t werden, missen sie die Anforderung erfiillen, dass dmin/dmax. gréfRer ist
als 0,3.

Wenn Metallbédnder an Dréhte angeschweifl3t werden, gilt folgende Begrenzung:
t,> 0,15 d; ()
dabei ist
d der Nenndurchmesser der Diagonalen und
t; ist die Dicke des Metallbandes.
7.3.6.2 MaRe und GrenzabmaRe

Die Nennldnge, -héhe, -breite und —abstdnde von Gittertrdgern missen zum Zeitpunkt der Anfrage und
Bestellung vereinbart werden.

Die maximalen Grenzabmalf3e fir die Herstellung sind wie folgt:

Lange (L) 240 mm, falls L<50m
10,8 %, fallsL>50m

Hohe (Hs, Ho) : L mm

Breite (B, By) 2 7,5mm

Abstand (Ps) :+£2,5mm

Maximaler Uberstand: kann zum Zeitpunkt der Anfrage und Bestellung vereinbart werden.
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