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Deskriptoren: Vergutungsstahl, Lieferbedingung, Edelstahl, Stah!

Quenched and tempered steels — Part 1: Technical delivery conditions for special
steels (includes amendment A1 : 1996);
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Aciers pour trempe et revenu — Partie 1: Conditions techniques de livraison des aciers
spéciaux (inclut F'amendement A1:1996);

Version allemande EN 10083-1:1991 + A1:1996

Die Europédische Norm EN 10083-1:1991 + A1:1996 hat den Status einer Deutschen Norm.

Nationales Vorwort

Die Europaische Norm EN 10083-1:1991 und die Anderung A1: 1996 wurden vom Technischen Komitee (TC) 23 “Fir eine
Warmebehandlung bestimmte Stahle, legierte Stdhle und Automatenstédhle; Gutenormen” (Sekretariat: Deutschland) des
Europaischen Komitees fur die Eisen- und Stahlnormung (ECISS) ausgearbeitet.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuf3 05 “Maschinenbaustihle” des Normenausschusses
Eisen und Stahl (FES).

Die Uberarbeitung der DIN EN 10083-1, Ausgabe Oktober 1991, wurde nach Abschlu3 der Arbeiten an EN 10027-1 und
EN 10027-2 sowie ECISS-Mitteilung IC 10 (siehe DIN V 17006 Teil 100) und den damit verbundenen Anderungen der jetzt in
allen CEN-Mitgliedsldndern geltenden Kurznamen und der Einflhrung der jetzt ebenfalls in allen CEN-Mitgliedslandern
geltenden Werkstoffnummern erforderlich. Damit steht dem Anwender dieser Norm eine komplette Unterlage zur Verfigung.
Um die Einflhrung der neuen Kurznamen zu erleichtern, enthélt Anhang E eine Vergleichsliste mit den neuen Kurznamen
und Werkstoffnummern sowie den frilheren nationalen Bezeichnungen; bei den friheren deutschen Bezeichnungen bezieht
sich der Vergleich auf DIN 17200: 1987-03. Die Werkstoffnummern stimmen, soweit die Sorten bereits in DIN 17200: 1987-03
enthalten waren, mit den alten Werkstoffnummern Gberein.

AuBerdem wurde kaltgewalztes Band aus dem Anwendungsbereich der Norm ausgenommen. Hierfur ist eine neue Euro-
paische Norm in Vorbereitung.

Fur die im Abschnitt 2 zitierten EURONORMEN wird im folgenden auf die entsprechenden Deutschen Normen hingewiesen:

EURONORM 23 siehe DIN 50191
EURONORM 103 siehe DIN 50601
EURONORM 104 siehe DIN 50192

CR 10260 — ECISS - IC 10  siehe DIN V 17006-100

Anderungen
Gegenilber der Ausgabe Oktober 1991 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Kurznamen und Zusatzsymbole gedndert sowie Werkstoffnummern aufgenommen.
b) Kaltgewalztes Band aus dem Anwendungsbereich ausgenommen.

¢) Normative Verweisungen Uberarbeitet.

d) Redaktionelle Anderungen.

Frilhere Ausgaben
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DIN 1662: 1928-07, 1930-06 DIN 1667: 1943-11
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DIN 1663: 1936-05, 1939-12x DIN 17200: 1951-12, 1969-12, 1984-11, 1987-03
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Nationaler Anhang NA (informativ)
Literaturhinweise

DIN 50191 Stirnabschreckversuch

DIN 50192 Ermittiung der Entkohlungstiefe

DIN 50601 Metallografische Priifverfahren — Ermittiung der Ferrit- oder AustenitkorngréBe von Stahl und Eisenwerk-
stoffen

DIN V 17006-100 Bezeichnungssysteme fiir Stéhle — Zusatzsymbole fir Kurznamen; Deutsche Fassung ECISS-IC 10: 1991
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Deutsche Fassung

Vergutungsstahle

Teil 1: Technische Lieferbedingungen fir Edelstahle
(enthélt Anderung A1 :1996)

Quenched and tempered steels ~ Part1: Aciers pour trempe et revenu — Partie 1:
Technical delivery conditions for special  Conditions techniques de livraison des aciers
steels spéciaux

(includes amendment At : 1996) (inclut I'amendement A1:1996)

Diese Ehropéisohe Norm wurde von CEN am 1991-02-12 und die Anderung 1 am 1995-07-01
angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erflillen, in der
die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europiischen Norm ohne jede Anderung
der Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen
Angaben sind beim Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhéltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch).
Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwor-
tung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Zentralsekretariat
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschland,
Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, ltalien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen,
Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und dem Vereinigten Kénigreich.

CEN

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation

Zentralsekretariat: rue de Stassart 36, B-1050 Briissel

©1996. Das Copyright ist den CEN-Mitgliedern vorbehalten. Ref. Nr. EN 10083-1:1991 + A1:1996 D
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Vorwort

Diese Europiische Norm wurde von ECISS/TC 23 “Fir eine Wéarmebehandlung bestimmte Stéhle, legierte Stéhle und Auto-
matenstihle; Gltenormen”, dessen Sekretariat vom NormenausschuB3 Eisen und Stahl (FES) im DIN gefiihrt wird, ausgearbeitet.

Bei der Grindung des Europaischen Komitees fiir die Eisen- und Stahlnormung (ECISS) und der Erstellung des Arbeitspro-
gramms fir ECISS wurde das Technische Komitee TC 23 beauftragt, EURONORM 83-70 “Vergutungsstéhle; Gutevorschriften”
durch eine Européische Norm zu ersetzen.

Basis fiir die Beratungen im ECISS/TC 23 war die Internationale Norm 1SO 683-1: 1987 “Fir eine Warmebehandlung bestimmte
Stahle, legierte Stahle und Automatenstéhle, Teil 1: Unlegierte und niedriglegierte direkthdrtende Stéhle in Form von Halbzeug,
Stabstahl, Draht, Blech und Schmiedestiicken”.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind folgende Lander gehalten, diese Européische Norm zu ibernehmen:

Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, irland, Island, I[talien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und Vereinigtes Konigreich.

Vorwort der Anderung 1

Diese Anderung EN 10083-1:1991 + A1:1996 zur EN 10083-1:1991 wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 23 “Fir eine
Wiarmebehandlung bestimmte Stahle, legierte Stihle und Automatenstahle — Giitenormen” erarbeitet, dessen Sekretariat vom
DIN gehalten wird.

Bei der Griindung des Europaischen Komitees fiir die Eisen- und Stahinormung (ECISS) und der Erstellung des Arbeits-
programms fir ECISS wurde das Technische Komitee TC 23 beauftragt, EURONORM 83-70 “Vergiitungsstéhle; Gutevorschrif-
ten” durch eine Europaische Norm zu ersetzen.

Basis fiir die Beratungen im ECISS/TC 23 war die Internationale Norm 1SO 683-1: 1987 “Fir eine Wérmebehandlung bestimmte
Stahle, legierte Stahle und Automatenstahle, Teil 1: Unlegierte und niedriglegierte direkthértende Stéhle in Form von Halbzeug,
Stabstahl, Draht, Blech und Schmiedestiicken”.

Diese Anderung zur Européischen Norm EN 10083-1:1991 muB den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch
Verdffentlichung eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Februar 1997, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen missen bis Februar 1997 zuriickgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden Lénder gehaiten,
diese Anderung zu iibernehmen:

Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und Vereinigtes Konigreich.
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1 Anwendungsbereich

1.1 Diese Europaische Norm legt die technischen Lieferbe-
dingungen fest far

— Halbzeug, warmgeformt, zum Beispiel Vorbldcke, Vor-
brammen, Kniippel (siehe Anmerkungen 3 und 4),

Stabstahl (siehe Anmerkung 3),

Walzdraht,

Breitflachstahl,

— warmgewalztes Blech und Band,

— Freiform- und Gesenkschmiedestiicke (siche Anmer-
kung 3)

aus den in Tabelle 3 aufgeflihrten unlegierten und legierten
Vergiitungsstahlen (siehe Anmerkung 5), die in einem der flr
die verschiedenen Erzeugnisformen in Tabelle 1, Zeile 2
bis 7, angegebenen Warmebehandiungszustinde und in
einer der in Tabelle 2 angegebenen Oberflachenausfihrun-
gen geliefert werden.

Die Stahle sind im allgemeinen zur Herstellung verglteter
oder isothermisch in der Bainitstufe umgewandelter (siehe
Anmerkung 2) Maschinenteile vorgesehen, werden zum Teil
(siehe Tabelle 10) aber auch im normalgegliihten Zustand
eingesetzt.

Die Anforderungen an die in dieser Europdischen Norm
angegebenen mechanischen Eigenschaften beschranken
sich auf die in den Tabellen 9 und 10 angegebenen MaBe.

ANMERKUNG 1: EURONORMEN und Europaische
Normen fur Stahlsorten mit gleichen Anforderungen
an die chemische Zusammensetzung wie in Tabelle 3,
die jedoch in anderen Erzeugnisformen oder Behand-
lungszusténden geliefert werden oder fir besondere
Anwendungsfélle vorgesehen sind, sowie EURO-
NORMEN fiir &hnliche Stahlsorten sind im Anhang C
zusammengestellt.

ANMERKUNG 2: Aus Vereinfachungsgriinden wird
der Begriff “vergiitet”, soweit nicht anders angege-
ben, im folgenden auch flr den Zustand “isother-
misch in der Bainitstufe umgewandelt” verwendet.

ANMERKUNG 3: Freiformgeschmiedetes Halbzeug
(Vorblécke, Vorbrammen, Knlppel usw.) und frei-
formgeschmiedeter Stabstahl sind im folgenden unter
den Begriffen “Halbzeug” und “Stabstahl” und nicht
unter dem Begriff “Freiform- und Gesenkschmiede-
stlicke” erfaBt.

ANMERKUNG 4: Bei Bestellung von unverformtem
stranggegossenen Halbzeug sind besondere Verein-
barungen zu treffen.

ANMERKUNG 5: Entsprechend EN 10020 handelt es
sich bei den in dieser Europédischen Norm enthaite-
nen Stdhlen um Edelstdhle. Unlegierte Qualitats-
stihle sind in EN 10083-2 genormt. Die Edelstihle
unterscheiden sich von den Qualitatsstahlen durch

— Mindestwerte der Kerbschlagarbeit im vergi-
teten Zustand (bei unlegierten Edelstahlen nur
bei mittleren Massenanteilen an Kohlenstoff
< 0,50 %),

— Grenzwerte der Hartbarkeit im Stirnabschreck-
versuch (bei unlegierten Edelstéhlen nur bei mitt-
leren Massenanteilen an Kohlenstoff > 0,30 %),

— begrenzten Gehalt an oxidischen Einschlis-
sen,

— niedrigere Hochstgehalte fiir Phosphor und
Schwefel.

ANMERKUNG 6: Borlegierte Vergltungsstahle sind
in EN 10083-3 genormt.
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1.2 In Sonderfallen kénnen bei der Bestellung Abweichun-
gen von oder Zusatze zu diesen technischen Lieferbedingun-
gen vereinbart werden (siehe Anhang B).

1.3 Zusétzlich zu den Angaben dieser Europédischen Norm
gelten, soweit im folgenden nichts anderes festgelegt ist, die
allgemeinen technischen Lieferbedingungen nach EN 10021.

2 Normative Verweisungen

Diese Européische Norm enthélt durch datierte oder unda-
tierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikatio-
nen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen
Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend
aufgefuhrt. Bei starren Verweisungen gehoren spéatere Ande-
rungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen nur zu
dieser Europdischen Norm, falls sie durch Anderungen oder
Uberarbeitungen eingearbeitet sind. Bei undatierten Verwei-
sungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen
Publikation.
EN 10002-1
Metallische Werkstoffe — Zugversuch. Teil 1: Prifverfah-
ren (bei Raumtemperatur)
EN 10003-1
Metallische Werkstoffe — Harteprifung — Brinell — Teil 1:
Prifverfahren
EURONORM 187)
Entnahme und Vorbereitung von Probenabschnitten und
Proben aus Stahl und Stahierzeugnissen
EN 10020
Begrifisbestimmungen fur die Einteilung der Stahle
EN 10021
Allgemeine technische Lieferbedingungen fiir Stah! und
Stahlerzeugnisse
EURONORM 231)
Priifung der Hartbarkeit von Stahl mit dem Stirnab-
schreckversuch (Jominy-Versuch)
EN 10027-1
Bezeichnungssysteme fir Stahle — Teil 1: Kurznamen,
Hauptsymbole
EN 10027-2
Bezeichnungssysteme fiir Stdhle — Teil 22 Nummern-
system
EN 10045-1
Metallische Werkstoffe — Kerbschlagbiegeversuch nach
Charpy — Teil 1: Prufverfahren
EN 10052
Begriffe der Warmebehandlung von Eisenwerkstoffen
EN 10079
Begriffsbestimmungen fiir Stahlerzeugnisse
EURONORM 1031)
Mikroskopische Ermittiung der Ferrit- oder Austenitkorn-
groBe von Stahlen
EURONORM 1041)
Ermittlung der Entkohlungstiefe von unlegierten und
niedriglegierten Baustéhlen
EN 10109-1
Metallische Werkstoffe — Harteprifung — Teil 1: Rockwell-
Verfahren (Skalen A, B, C, D, E, F, G, H, K) und
Verfahren N und T (Skalen 15N, 30N, 45N, 15T, 30T und
45T)

1y Bis zur Uberfihrung dieser EURONORM in eine Euro-
paische Norm darf — je nach Vereinbarung bei der Bestel-
lung — entweder diese EURONORM oder eine entspre-
chende nationale Norm zur Anwendung kommen.
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EN 10163-2
Lieferbedingungen fiir die Oberflachenbeschaffenheit
von warmgewalzten Stahlerzeugnissen (Blech, Breit-
flachstah! und Profile) — Teil 2: Blech und Breitflachstahl

EN 10204
Metallische Erzeugnisse — Arten von Prifbescheinigun-
gen

EN 10221
Oberflachengiiteklassen fur warmgewalzten Stabstahl
und Walzdraht — Technische Lieferbedingungen

CR 10260 — ECISS-IC 10
Bezeichnungssysteme fiir Stahle — Zusatzsymbole far
Kurznamen

3 Definitionen

3.1 Vergiitungsstahle

Vergitungsstéhle im Sinne dieser Norm sind Maschinenbau-
stahle, die sich aufgrund ihrer chemischen Zusammenset-
zung zum Harten eignen und die im vergiteten Zustand gute
Zahigkeit bei gegebener Zugfestigkeit aufweisen.

3.2 Erzeugnisformen

Fir die Erzeugnisformen sind die Begriffsbestimmungen in
EN 10079 maBgebend.

3.3 Warmebehandlungsarten

Fir die in dieser Européischen Norm erwdhnten Arten der
Warmebehandlung gelten die Begriffsbestimmungen nach
EN 10052.

3.4 Unlegierter und legierter Stahl

Fiir die Einteilung in unlegierte und legierte Stahle sind die
Begriffsbestimmungen in EN 10020 maBgebend.

3.5 MaBgeblicher
Warmebehandlungsdurchmesser

Der maBgebliche Warmebehandlungsquerschnitt eines Er-
zeugnisses ist der Querschnitt, fir den die mechanischen
Eigenschaften festgelegt sind (siehe Anhang A).

Unabhéngig von der tatséchlichen Form und den MaB3en des
Erzeugnisses wird das MaB fur den mafgeblichen Wéarme-
behandiungsquerschnitt stets durch einen Durchmesser aus-
gedriickt. Dieser Durchmesser entspricht dem Durchmesser
eines “gleichwertigen Rundstahles”. Dabei handelt es sich
um einen Rundstahl, der an der fur die Entnahme der zur
mechanischen Priifung vorgesehenen Proben festgelegten
Querschnittsstelle bei Abkiihlung von der Austenitisierungs-
temperatur die gleiche Abkuhlungsgeschwindigkeit aufweist
wie der vorliegende maf3gebliche Querschnitt des betreffen-
den Erzeugnisses an seiner zur Probenahme vorgesehenen
Stelle.

4 Bezeichnung und Bestellung

4.1 Die Kurznamen der Stahlsorten sind nach EN 10027-1
und ECISS-Mitteilung IC 10, die Werkstoffnummern nach
EN 10027-2 gebildet.

4.2 Die Normbezeichnung fir einen Stahl nach dieser EN
setzt sich entsprechend nachfolgenden Beispielen zusam-
men aus

—~ der Benennung “Stahl”,
— der Nummer dieser EN,

— dem Kurznamen oder der Werkstoffnummer fir die
Stahlsorte (siehe Tabelle 3),

Full document details: DIN EN 10083-1:1996-10

— gegebenenfalls dem Kennzeichen fiir Hértbarkeits-
anforderungen (siehe 5.2.3),

— gegebenenfalls dem Kennzeichen flr eingeengte
Hartbarkeitsanforderungen (siehe 5.2.3),

— gegebenenfalls der Bezeichnung des Wéarmebehand-
lungszustandes (siehe Tabelle 1).

BEISPIEL 1:
Stahl EN 10083-1 — C45E + N

oder

Stahl EN 10083-1 —1.1191 + N
BEISPIEL 2:

Stah! EN 10083-1 — C45E + H + A

oder

Stahl EN 10083-1 —1.1191 + H+ A

4.3 Fir die Normbezeichnung der Erzeugnisse gelten die
Angaben der betreffenden MaBnorm.

4.4 Die Bestellung muB alle notwendigen Angaben zur ein-
deutigen Beschreibung der gewiinschten Erzeugnisse und
ihrer Beschaffenheit (siche Tabelle 2) und Prifung enthalten.
Falls eine Zusatz- oder Sonderanforderung erfillt sein soll,
ist dafiir als Kurzzeichen die betreffende Abschnittsnummer
des Anhanges B anzugeben, soweit erforderlich, unter
Angabe der Einzelheiten.

5 Anforderungen

5.1 Herstellverfahren

5.1.1 Allgemeines

Das Verfahren zur Herstellung des Stahles und der Erzeug-
nisse bleibt, mit den Einschréankungen nach 5.1.2 und 5.1.3,
dem Hersteller Uiberlassen.

5.1.2 Desoxidation
Alle Stahle mussen beruhigt sein.

5.1.3 Wirmebehandlung und Oberfiachenausfiihrung
bei der Lieferung

5.1.3.1 Ublicher Lieferzustand
Falls bei der Bestellung nicht anders vereinbart, werden die
Erzeugnisse im unbehandelten, das heiBt, im warmgeform-
ten Zustand geliefert.
ANMERKUNG: Je nach Erzeugnisform und MaBen
sind nicht alle Stahlsorten im warmgeformten, unbe-
handelten Zustand lieferbar (dies gilt z.B. fur die
Stahlsorte 30CrNiMo8).

5.1.3.2 Besonderer Warmebehandlungszustand

Falls bei der Bestellung vereinbart, miissen die Erzeugnisse
in einem der in den Zeilen 3 bis 7 der Tabelle 1 angegebenen
Warmebehandlungszustidnde geliefert werden.

5.1.3.3 Besondere Oberflachenausfiihrung

Falls bei der Bestellung vereinbart, missen die Erzeugnisse
in einer der in den Zeilen 3 bis 8 der Tabelle 2 angegebenen
besonderen Oberflachenausfiihrungen geliefert werden.

5.2 Chemische Zusammensetzung, Hartbarkeit
und mechanische Eigenschaften

5.2.1 AuBer bei Bestellung des vergiteten Zustandes kon-

nen die unlegierten Stahle C35E bis 28Mn6 (siehe Tabelle 3)

sowie alle legierten Stahle mit oder ohne Hartbarkeitsanfor-

derungen geliefert werden (siehe Tabelle 1, Spalten 9

und 10).
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5.2.2 Wenn der Stahl ohne Hérbarkeitsanforderungen
bestelit wird — das heif3t, wenn die in Tabelle 3 angegebenen
Kurznamen und nicht die in den Tabellen 5 und 7 angegebe-
nen Kurznamen verwendet werden —, gelten fir den jeweili-
gen Wérmebehandlungszustand die in Tabelle 1, Spalte 9,
genannten Anforderungen an die chemische Zusammenset-
zung, Hérte und die mechanischen Eigenschatften. In diesem
Falle handelt es sich bei den in Tabelie 5 angegebenen Hart-
barkeitswerten nur um Anhaltswerte.

5.2.3 Wenn der Stahl unter Verwendung der in Tabelle 5, 6
oder 7 angegebenen Kurznamen mit Ublichen (siehe
Tabelle 5) oder eingeschrankten (siehe Tabellen 6 und 7)
Hértbarkeitsanforderungen bestellt wird, gelten die in diesen
Tabellen angegebenen Werte der Hartbarkeit zusétzlich zu
den in Tabelle 1, Spalte 9, genannten Anforderungen. (Siehe
FuBnote 4 zu Tabelle 3.)

5.2.4 Die in den Tabellen 9 und 10 angegebenen Werte der
mechanischen Eigenschaften gelten fur Proben in den War-
mebehandlungszustanden “vergltet” beziehungsweise “nor-
malgegliht”, die entsprechend den Bildern 2 oder 3 und 4
sowie Tabelle 12 entnommen und vorbereitet wurden (siehe
auch FuBnote 1 zu Tabelle 1).

5.3 Technologische Eigenschaften
5.3.1 Bearbeitbarkeit
Alie Stéhle sind im Zustand “weichgegliiht” bearbeitbar.

Wenn eine verbesserte Bearbeitbarkeit verlangt wird, sollten
die Sorten bestellt werden, fur die fir den Schwefelgehalt
eine Spanne festgelegt ist (siehe auch Tabelle 1, Zeile 7, und
Tabelle 3, FuBnote 3).

5.3.2 Scherbarkeit von Halbzeug und Stabstahl

5.3.2.1 Unter geeigneten Bedingungen (Vermeidung ortli-
cher Spannungsspitzen, Vorwarmen, Verwendung von Mes-
sern mit dem Erzeugnis angepaBtem Profil usw.) sind alle
Stahlsorten im weichgegliihten Zustand und die unlegierten
Stéhle auch im normalgegliihten Zustand scherbar.

5.3.2.2 Die Stahlsorten C45E bis 42CrMoS4 (siehe Tabelle 8)
sowie die entsprechenden Sorten mit Hartbarkeitsanforde-
rungen (siehe Tabellen 5 bis 7) sind unter geeigneten Bedin-
gungen auch scherbar, wenn sie im Zustand “behandelt auf
Scherbarkeit” mit den Harteanforderungen nach Tabelle 8
geliefert werden.

5.3.2.3 Die Stahlsorten C22E bis C40R (siehe Tabelle 8)
sowie die entsprechenden Sorten mit Hartbarkeitsanforde-
rungen (siehe Tabellen 5 und 6) sind, unter geeigneten
Bedingungen, im unbehandelten Zustand scherbar.

Auch bei den Stahlsorten C45E und C45R kann bei MaBen
ab 80 mm Scherbarkeit im unbehandelten Zustand voraus-
gesetzt werden.

5.4 Gefiige

5.4.1 Wenn bei der Bestellung nichts festgelegt wird, bleibt
die KorngréBe dem Hersteller (iberlassen. Falls Feinkdrnig-
keit nach einer Referenzbehandlung verlangt wird, ist Son-
deranforderung B.3 zu bestellen.

5.4.2 Die Stahle missen einen der Edelstahlgtite entspre-
chenden Reinheitsgrad aufweisen (siehe Anhang F).

5.5 Innere Beschaffenheit

Bei der Bestellung kdnnen, z.B. auf der Grundlage zer-
stérungsfreier Prifungen, Anforderungen an die innere
Beschaffenheit vereinbart werden (siehe Anhang B,
Abschnitt B.5).
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5.6 Oberflichenbeschaffenheit

5.6.1 Alle Erzeugnisse sollen eine dem angewendeten
Formgebungsverfahren entsprechend glatte Oberflache
haben.

5.6.2 Kleinere Ungénzen, wie sie auch unter tblichen Her-
stellbedingungen auftreten kdnnen, wie zum Beispiel von
eingewalztem Zunder herriihrende Narben bei warmgewalz-
ten Erzeugnissen, sind nicht als Fehler zu betrachten.

5.6.3 Soweit angebracht, sind Anforderungen beziglich der
Oberflachengite der Erzeugnisse, mdglichst unter Bezug-
nahme auf Européische Normen, bei der Bestellung zu ver-
einbaren.

ANMERKUNG 1: EN 10163-2 enthélt Anforderungen
an die Oberflachenbeschaffenheit von warmgewalz-
tem Blech und Breitflachstahl. EN 10221 enthalt
Oberflachengiteklassen fir warmgewalzte Stdbe
und Walzdraht.

ANMERKUNG 2: Stabstahl und Walzdraht zum
Kaltstauchen und  KaltflieBpressen sind in
EURONORM 119 erfaBt.

ANMERKUNG 3: Das Auffinden und Beseitigen von
Ungénzen ist bei Ringmaterial schwieriger als bei
Stében. Dies sollte bei Vereinbarungen (ber die
Oberflachenbeschaffenheit beriicksichtigt werden.

5.6.4 Bei der Bestellung kénnen Anforderungen an eine
zuldssige Entkohlungstiefe vereinbart werden.

ANMERKUNG: Die Ermittlung der Entkohlungstiefe
erfolgt nach dem in EURONORM 104 beschriebenen
mikroskopischen Verfahren.

5.6.5 Falls fur Stabstahl und Walzdraht die Eignung zum
Blankziehen gefordert wird, ist dies bei der Bestellung zu ver-
einbaren.

5.6.6 Ausbessern von Oberflachenfehlern durch Schwei-
Ben ist nur mit Zustimmung des Bestellers oder seines
Beauftragten zuléssig.

Bis zur Verdffentlichung einer entsprechenden Européischen
Norm sind die Art und die zulassige Tiefe des Fehlerausbes-
serns, soweit angebracht, bei der Bestellung zu vereinbaren.

5.7 MaBe, GrenzabmaBe und Formtoleranzen

Die NennmaBe, GrenzabmafBe und Formtoleranzen der
Erzeugnisse sind bei der Bestellung zu vereinbaren, még-
lichst unter Bezugnahme auf die dafir geltenden MaB-
normen (siehe Anhang D).

5.8 Schmelzentrennung

Innerhalb einer Lieferung missen die Erzeugnisse nach
Schmelzen getrennt sein.

6 Priifung und Ubereinstimmung der
Erzeugnisse mit den Anforderungen

6.1 Arten der Priifung und der
Priifbescheinigungen

6.1.1 Erzeugnisse nach dieser Europaischen Norm sind zu

bestellen und zu liefern mit einer der Prufbescheinigungen

nach EN 10204. Die Art der Prifbescheinigung ist bei der

Bestellung zu vereinbaren. Falls die Bestellung keine derar-

tige Festlegung enthélt, wird ein Werkszeugnis ausgestellt.

6.1.2 Falls entsprechend den Bestellvereinbarungen ein
Werkszeugnis auszustellen ist, muB3 dieses folgende Anga-
ben enthalten:

a) die Bestatigung, daf3 die Lieferung den Bestellverein-
barungen entspricht;
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b) die Ergebnisse der Schmelzenanalyse fur alle in
Tabelle 3 fiir die betreffende Stahlsorte aufgefiihrten
Elemente.

6.1.3 Falls entsprechend den Bestellvereinbarungen ein
Abnahmeprifzeugnis oder ein Abnahmeprifprotokoll aus-
zustellen ist, missen die in 6.2 beschriebenen spezifischen
Prifungen durchgefihrt und ihre Ergebnisse in der Prif-
bescheinigung bestatigt werden.

AuBerdem muB die Prifbescheinigung folgende Angaben
enthalten:

a) die vom Hersteller mitgeteilten Ergebnisse der
Schmelzenanalyse fir alle in Tabelle 3 fiir die betreffende
Stahlsorte ausgefuhrten Elemente;

b) die Ergebnisse der durch Zusatzanforderungen (siehe
Anhang B} bestellten Prifungen;

c) Kennbuchstaben oder -zahlen, die eine gegenseitige
Zuordnung von Prifbescheinigungen, Proben und
Erzeugnissen zulassen.

6.2 Spezifische Prifung

6.2.1 Nachweis der Hartbarkeit, Harte und mechanischen
Eigenschaften
6.2.1.1 Fir ohne Harbarkeitsanforderungen, das heift,
ohne Kurzzeichen +H, +HH oder +HL im Kurznamen,
bestellte Stahle sind — mit nachfolgender Ausnahme — die in
Tabelle 1, Spalte 9.2, fur den betreffenden Wéarmebehand-
lungszustand angegebenen Anforderungen an die Harte
oder die mechanischen Eigenschaften nachzuweisen. Die in

FuBnote 1 zu Tabelle 1 enthaltene Anforderung (mechani-
sche Eigenschaften von Bezugsproben) muf nur nachge-
praft werden, wenn eine Sonderanforderung nach Anhang B,
Abschnitt B.1 oder Abschnitt B.2, bestelit wurde.
Far mit dem Kurzzeichen +H, +HH oder +HL im Kurznamen
bestellte Stdhle (siche Tabellen 5 bis 7) sind, falls nicht
anders vereinbart, nur die Hartbarkeitsanforderungen nach
Tabelle 5, 6 oder 7 nachzuweisen.
ANMERKUNG: Nach entsprechender Vereinbarung
bei der Bestellung kann der Nachweis der Hartbarkeit
auch rechnerisch erbracht werden. Das Berech-
nungsverfahren ist in diesem Falle ebenfalls zu ver-
einbaren.
6.2.1.2 Der Prufumfang, die Probenahmebedingungen und
die zum Nachweis der Anforderungen anzuwendenden Pruf-
verfahren missen den Angaben in Tabelle 11 entsprechen.

6.2.2 Besichtigung und MaBkontrolle

Eine ausreichende Zahl von Erzeugnissen ist zu prifen, um
die Erfillung der Spezifikation sicherzustellen.

6.2.3 Wiederholungspriifungen
Siehe EN 10021

7 Kennzeichnung
Der Hersteller hat die Erzeugnisse oder Bunde oder Pakete

~in angemessener Weise so zu kennzeichnen, daB die

Bestimmung der Schmelze, der Stahlsorte und der Herkunft
der Lieferung moglich ist (siehe Anhang B, Abschnitt B.7).
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Tabelle 2: Oberflachenausfiihrung bei der Lieferung

1 2 3 4 s | e | 7 | 8 | 9 10
X bedeutet, daB im allgemeinen
in Betracht kommend fur
Oberflachenausfiihrung bei Kennbuch- Halbzeug Freiform- uqd Anmer-
1 der Lieferung staben . 7 ) ) Flach- |Gesenkschmie-| kungen
(wie Vor Stab Walz erzeua- destiicke
blécke, stahl draht eug iehe A
Kniippel) nisse (siehe Anmer-
kung 3 zu 1.1)
Wenn nicht ohne Kenn-
2 anders ver- warmgeformt | buchstaben X X X X X -
einbart oder +HW
unverformter
8 StrangguB +CC x B B
4 warmgefo_rmt +P X X X X X
Nach ent- und gebeizt
sprechender
; warmgeformt
5 \Z/L?I;i(z?et:'i;ueng und +BC X X X X X
besondere gestrahit 2)
Ausfiihrungen warmgeformt
6 und vor- -1 - X X - X
bearbeitet
7 sonstige
1) Solange der Begriff “vorbearbeitet” nicht durch zum Beispiel Bearbeitungszugaben definiert ist, sind die Einzelheiten bei
der Bestellung zu vereinbaren.
2) Zuséatzlich kann auch eine Oberflachenbehandiung, z. B. Olen, Kilken oder Phosphatieren, vereinbart werden.
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