DEUTSCHE NORM Oktober 1996
Vergltungsstéhle DIN

Teil 2: Technische Lieferbedingungen fiir unlegierte Qualitatsstéhle
(enthalt Anderung A1:1996)
Deutsche Fassung EN 10083-2:1991 + A1:1996 EN 10083'2

ICS 77.140.10 Ersatz fiir Ausgabe 1991-10

Deskriptoren: Verglitungsstahl, Lieferbedingung, Qualitatsstahl, unlegiert, Stahi

Quenched and tempered steels — Part2: Technical delivery conditions for
unalloyed quality steels (includes amendment A1:1996);
German version EN 10083-2: 1991 + A1:1996

Aciers pour trempe et revenu — Partie 2: Conditions techniques de livraison des
aciers de qualité non alliés (inclut lamendement A1:1996);
Version allemande EN 10083-2:1991 + A1:1996

Die Europaische Norm EN 10083-2: 1991 + A1:1996 hat den Status einer Deutschen Norm.

Nationales Vorwort

Die Europaische Norm EN 10083-2: 1991 und die Anderung A1:1996 wurden vom Technischen Komitee (TC) 23 “Fiir eine
Wirmebehandlung bestimmte Stahle, legierte Stahle und Automatenstahle; Gitenormen” (Sekretariat: Deutschland) des
Européischen Komitees fir die Eisen- und Stahinormung (ECISS) ausgearbeitet.

Das zustindige deutsche Normungsgremium ist der ArbeitsausschuB 05 “Maschinenbaustdhle” des Normenausschusses
Eisen und Stah! (FES).

Die Uberarbeitung der DIN EN 10083-2, Ausgabe Oktober 1991, wurde nach AbschluB der Arbeiten an EN 10027-1 und
EN 10027-2 sowie ECISS-Mitteilung IC 10 (siehe DIN V 17006 Teil 100) und den damit verbundenen Anderungen der jetzt in
allen CEN-Mitgliedslandern geltenden Kurznamen und der Einflihrung der jetzt ebenfalls in allen CEN-Mitgliedslandern gel-
tenden Werkstoffnummern erforderlich. Damit steht dem Anwender dieser Norm eine komplette Unterlage zur Verfligung. Um
die Einfiihrung der neuen Kurznamen zu erleichtern, enthélt Tabelle E.1 eine Vergleichsliste mit den neuen Kurznamen und
Werkstoffnummern sowie den friiheren nationalen Bezeichnungen; bei den friiheren deutschen Bezeichnungen bezieht sich
der Vergleich auf DIN 17200 : 1987-03. Die Werkstoffnummern stimmen mit den alten Werkstoffnummern tberein.

AuBerdem wurde kaltgewalztes Band aus dem Anwendungsbereich der Norm ausgenommen. Hierfiir ist eine neue Euro-
paische Norm in Vorbereitung.

Fiir die im Abschnitt 2 zitierten Europaischen Normen, soweit die Norm-Nummer gedndert ist, und EURONORMEN wird im
folgenden auf die entsprechenden Deutschen Normen hingewiesen:

EURONORM 103 siehe DIN 50601
CR 10260 - ECISS - IC 10 siehe DIN V 17006-100
Anderungen
Gegeniiber der Ausgabe Oktober 1991 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Kurznamen und Zusatzsymbole geandert sowie Werkstoffnummern aufgenommen.
b) Kaltgewalztes Band aus dem Anwendungsbereich ausgenommen.
¢) Normative Verweisungen Uberarbeitet.
d) Redaktionelle Anderungen.

Friihere Ausgaben

DIN 1661: 1924-09, 1929-06 DIN 1665: 1941-05

DIN 1662: 1928-07, 1930-06 DIN 1667: 1943-11

DIN 1662 Bbl. 5, Bbl. 6, Bbl. 8 bis Bbl. 11: 1932-05 DIN 17200 Bbl.: 1952-05

DIN 1663: 1936-05, 1939-12x DIN 17200: 1951-12, 1969-12, 1984-11, 1987-03
DIN 1663: Bbl. 5, Bbl. 7 bis Bbl. 9: 1937-02x DIN EN 10083-2: 1991-10

Nationaler Anhang NA (informativ)

Literaturhinweise
DIN 50601 Metallografische Prifverfahren — Ermittlung der Ferrit- oder AustenitkorngréBe von Stahl und Eisenwerk-
stoffen

DIN V 17006-100 Bezeichnungssysteme fir Stihle — Zusatzsymbole fiir Kurznamen;
Deutsche Fassung ECISS-IC 10:1991
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EUROPAISCHE NORM EN 10083-2
EUROPEAN STANDARD Febf{gg‘
NORME EUROPEENNE et 006

DK 669.14.018.298.3:260.1
ICS 77.140; 77.140.10

Deskriptoren: Eisen- und Stahlerzeugnisse, Stahl, Vergilitungsstahl, Abschrecken, Anlassen, Lieferzustand, Anforderung,
Bezeichnung, Kennzeichnung

Deutsche Fassung

Vergltungsstahle

Teil 2: Technische Lieferbedingungen fiir unlegierte Qualitatsstahle
(enthalt Anderung A1:1996)

Quenched and tempered steels — Part2:  Aciers pour trempe et revenu — Partie 2:
Technical delivery conditions for unalioyed  Conditions techniques de livraison des aciers
quality steels de qualité non alliés

(includes amendment A1: 1996) (inclut 'amendement A1 : 1996)

Diese Europdische Norm wurde von CEN am 1991-02-12 und die Anderung 1 am 1995-07-01
angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der
die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung
der Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen
Angaben sind beim Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europédische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch).
Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwor-
tung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Zentralsekretariat
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschland,
Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, italien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen,
Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und dem Vereinigten Konigreich.

CEN

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation

Zentralsekretariat: rue de Stassart 36, B-1050 Briissel

© 1996. Das Copyright ist den CEN-Mitgliedern vorbehalten. Ref. Nr. EN 10083-2:1991 + A1:1996 D
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Vorwort

Diese Europaische Norm wurde von ECISS/TC 23 “Fiir eine Warmebehandlung bestimmte Stihle, legierte Stahle und Automa-
tenstahle: Gitenormen”, dessen Sekretariat vom NormenausschuB Eisen und Stahl (FES) im DIN gefiihrt wird, ausgearbeitet.

Bei der Grindung des Europaischen Komitees fir die Eisen- und Stahlnormung (ECISS) und der Ersteliung des Arbeits-
programms fiir ECISS wurde das Technische Komitee TC 23 beauftragt, EURONORM 83-70 “Vergitungsstahle; Gatevorschrif-
ten” durch eine Européaische Norm zu ersetzen.
Basis fiir die Beratungen im ECISS/TC 23 war die Internationale Norm 683-1:1987 “Fiir eine Wérmebehandlung bestimmte
Stahle, legierte Stahle und Automatenstéhle, Teil 1: Unlegierte und niedriglegierte direkthértende Stahle in Form von Halbzeug,
Stabstahl, Draht, Blech und Schmiedestiicken”.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind folgende Lénder gehalten, diese Europaische Norm zu {ibernehmen:

Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, ltalien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen,
Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und das Vereinigte Konigreich.

Vorwort der Anderung 1

Diese Anderung EN 10083-2: 1991 + A1:1996 zur EN 10083-2: 1991 wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 23 “Fiir eine
Warmebehandlung bestimmte Stéhle, legierte Stihle und Automatenstahle — Giitenormen” erarbeitet, dessen Sekretariat vom
DIN gehalten wird.

Bei der Griindung des Europdischen Komitees fiir die Eisen- und Stahinormung (ECISS) und der Erstellung des Arbeits-
programms fiir ECISS wurde das Technische Komitee TC 23 beauftragt, EURONORM 83-70 “Vergiitungsstahle; Gutevorschrif-
ten” durch eine Europdische Norm zu ersetzen.

Basis fiir die Beratungen im ECISS/TC 23 war die Internationale Norm 683-1: 1987 “Fir eine Warmebehandlung bestimmte
Stahle, legierte Stahle und Automatenstahle, Teil 1: Unlegierte und niedriglegierte direkthértende Stéhle in Form von Halbzeug,
Stabstahl, Draht, Blech und Schmiedestiicken”.

Diese Anderung zur Europaischen Norm EN 10083-2:1991 muB den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch
Veréffentlichung eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Februar 1997, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen missen bis Februar 1997 zuriickgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden Lander gehalten,
diese Anderung zu iibernehmen:

Belgien, D'a.‘.nemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, ltalien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und das Vereinigte Kénigreich.
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1 Anwendungsbereich

1.1 Diese Europaische Norm legt die technischen Liefer-
bedingungen fest fir

— Halbzeug, warmgeformt, zum Beispiel Vorbldcke, Vor-
brammen, Knippel (siche Anmerkungen 2 und 3),

— Stabstahl (siehe Anmerkung 2),
— Walzdraht,

- Breitflachstahl,

~ warmgewalztes Blech und Band,

— Freiform- und Gesenkschmiedestlicke (siche Anmer-
kung 2)

aus den in Tabelle 3 aufgefiihrten unlegierten Vergltungs-
stahlen (sieche Anmerkung 4), die in einem der fir die ver-
schiedenen Erzeugnisformen in Tabelle 1, Zeile2 bis 7,
angegebenen Warmebehandlungszustande und in einer der
in Tabelle 2 angegebenen Oberflachenausfiihrungen gelie-
fert werden.

Die Stahle sind im allgemeinen zur Herstellung vergiteter
Maschinenteile vorgesehen, werden zum Teil (siehe
Tabelle 7) aber auch im normalgegliihten Zustand einge-
setzt.

Die Anforderungen an die in dieser Europdischen Norm
angegebenen mechanischen Eigenschaften beschrénken
sich auf die in den Tabellen 6 und 7 angegebenen MaBe.

ANMERKUNG 1: EURONORMEN und Europdische
Normen fiir Stahlsorten mit gleichen Anforderungen
an die chemische Zusammensetzung wie in Tabelle 3,
die jedoch in anderen Erzeugnisformen oder Behand-
lungszustanden geliefert werden oder fiir besondere
Anwendungsfalle vorgesehen sind, sowie EURO-
NORMEN fiir ahnliche Stahlsorten sind im Anhang C
zusammengestellt.

ANMERKUNG 2: Freiformgeschmiedetes Halbzeug
(Vorblocke, Vorbrammen, Knippel usw.) und frei-
formgeschmiedeter Stabstahl sind im folgenden unter
den Begriffen “Halbzeug” und “Stabstahl” und nicht
unter dem Begriff “Freiform- und Gesenkschmiede-
stlicke” erfaBt.

ANMERKUNG 3: Bei Bestellung von unverformtem
stranggegossenen Halbzeug sind besondere Verein-
barungen zu treffen.

ANMERKUNG 4: Entsprechend EN 10020 handelt es
sich bei den in dieser Europdischen Norm enthalte-
nen Stahlen um unlegierte Qualitdtsstahle. Unlegierte
und legierte Edelstahle sind in EN 10083-1 genormt.
Die Qualitatsstahle unterscheiden sich von den Edel-
stahlen dadurch, daB

— keine Mindestwerte der Kerbschlagarbeit fest-
gelegt sind,

— keine Anforderungen an die Hartbarkeit im
Stirnabschreckversuch bestehen,

— der Gehalt an oxidischen Einschliissen nicht
begrenzt ist,

- die Hochstgehalte fiir Phosphor und Schwefel
héher sind.

ANMERKUNG 5: Borlegierte Vergitungsstéahle sind
in EN 10083-3 genormt.

1y Bis zur Uberfiihrung dieser EURONORM in eine Euro-
pdische Norm darf - je nach Vereinbarung bei der
Bestellung — entweder diese EURONORM oder eine ent-
sprechende nationale Norm zur Anwendung kommen.
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1.2 In Sonderfallen kdnnen bei der Bestellung Abweichun-
gen von oder Zusédtze zu diesen technischen Lieferbedin-
gungen vereinbart werden (siehe Anhang B).

1.3 Zusétzlich zu den Angaben dieser Europaischen Norm
gelten, soweit im folgenden nichts anderes festgelegt ist, die
allgemeinen technischen Lieferbedingungen nach EN 10021.

2 Normative Verweisungen

Diese Europaische Norm enthilt durch datierte oder unda-
tierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikatio-
nen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen
Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind nach-
stehend aufgeflihrt. Bei starren Verweisungen gehdren spa-
tere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen
nur zu dieser Europgischen Norm, falls sie durch Anderun-
gen oder Uberarbeitungen eingearbeitet sind. Bei undatier-
ten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug
genommenen Publikation.

EN 10002-1
Metallische Werkstoffe — Zugversuch. Teil 1: Prifverfah-
ren (bei Raumtemperatur)

EN 10003-1
Metallische Werkstoffe — Hartepriifung — Brinell ~ Teil 1:
Prifverfahren

EURONORM 181)
Entnahme und Vorbereitung von Probenabschnitten und
Proben aus Stahl und Stahlerzeugnissen

EN 10020
Begriffsbestimmungen fir die Einteilung der Stahle

EN 10021
Aligemeine technische Lieferbedingungen fir Stahl und
Stahlerzeugnisse

EN 10027-1
Bezeichnungssysteme fur Stahle — Teil 1: Kurznamen,
Hauptsymbole

EN 10027-2
Bezeichnungssysteme fiir Stahle ~ Teil 2: Nummern-
system

EN 10052
Begriffe der Warmebehandlung von Eisenwerkstoffen

EN 10079
Begriffsbestimmungen fiir Stahlerzeugnisse

EURONORM 1037)
Mikroskopische Ermittlung der Ferrit- oder Austenitkorn-
groBe von Stahlen

EN 10163-2
Lieferbedingungen fiir die Oberflaichenbeschaffenheit
von warmgewalzten Stahlerzeugnissen (Blech, Breit-
flachstahl und Profile) — Teil 2: Blech und Breitflachstahl

EN 10204
Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigun-
gen

EN 10221
Oberflachengiiteklassen fir warmgewalzten Stabstahl
und Walzdraht — Technische Lieferbedingungen

CR 10260 - ECISS - IC 10
Bezeichnungssysteme fiir Stahle — Zusatzsymbole fir
Kurznamen

3 Definitionen

3.1 Vergiitungsstahle: Vergutungsstéhle im Sinne dieser
Norm sind Maschinenbaustéhle, die sich aufgrund ihrer che-
mischen Zusammensetzung zum Harten eignen und die im
vergliteten Zustand gute Zahigkeit bei gegebener Zugfestig-
keit aufweisen.
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3.2 Erzeugnisformen: Fir die Erzeugnisformen sind die
Begriffsbestimmungen in EN 10079 maBgebend.

3.3 Wirmebehandlungsarten: Fur die in dieser Europai-
schen Norm erwahnten Arten der Wérmebehandiung gelten
die Begriffsbestimmungen nach EN 10052.

3.4 Unlegierter und legierter Stahl: Fir die Einteilung in
unlegierte und legierte Stahle sind die Begriffsbestimmungen
in EN 10020 maBgebend.

3.5 MaBgeblicher Warmebehandlungsdurchmesser: Der
maBgebliche Warmebehandlungsquerschnitt eines Erzeug-
nisses ist der Querschnitt, fir den die mechanischen Eigen-
schaften festgelegt sind (siehe Anhang A).

Unabhangig von der tatsachlichen Form und den MaBen des
Erzeugnisses wird das MaB fir den maBgeblichen Warme-
behandlungsquerschnitt stets durch einen Durchmesser aus-
gedriickt. Dieser Durchmesser entspricht dem Durchmesser
eines “gleichwertigen Rundstahles”. Dabei handelt es sich
um einen Rundstahl, der an der fur die Entnahme der zur
mechanischen Prifung vorgesehenen Proben festgelegten
Querschnittsstelle bei Abklhlung von der Austenitisierungs-
temperatur die gleiche Abkihlungsgeschwindigkeit aufweist
wie der vorliegende maBgebliche Querschnitt des betreffen-
den Erzeugnisses an seiner zur Probenahme vorgesehenen
Stelle.

4 Bezeichnung und Bestellung

4.1 Die Kurznamen der Stahlsorten sind nach EN 10027-1
und ECISS-Mitteilung IC 10, die Werkstoffnummern nach
EN 10027-2 gebildet.

4.2 Die Normbezeichnung fiir einen Stahl nach dieser EN
setzt sich entsprechend nachfolgendem Beispiel zusammen
aus

— der Benennung “Stahl”,
— der Nummer dieser EN,
— dem Kurznamen oder der Werkstoffnummer fir die
Stahlsorte (siehe Tabelle 3), :
- gegebenenfalls der Bezeichnung des Warmebehand-
lungszustandes (siehe Tabelle 1).
BEISPIEL:
Stahl EN 10083-2 — C45+N

oder

Stahl EN 10083-2 — 1.0503+N

4.3 Fur die Normbezeichnung der Erzeugnisse gelten die
Angaben der betreffenden MaBnorm.

4.4 Die Bestellung muB alle notwendigen Angaben zur ein-
deutigen Beschreibung der gewiinschten Erzeugnisse und
inrer Beschaffenheit (siehe Tabelle 2) und Priifung enthalten.
Falls eine Zusatz- oder Sonderanforderung erfiillt sein soll, ist
dafiir als Kurzzeichen die betreffende Abschnittsnummer des
Anhanges B anzugeben, soweit erforderlich, unter Angabe
der Einzelheiten.

5 Anforderungen
5.1 Herstellverfahren

5.1.1 Allgemeines

Das Verfahren zur Herstellung des Stahles und der Erzeug-
nisse bleibt, mit den Einschréankungen nach 5.1.2 und 5.1.3,
dem Hersteller Uberlassen.

5.1.2 Desoxidation
Alle Stahle mussen beruhigt sein.

5.1.3 Waiarmebehandlung und Oberflachenausfiihrung
bei der Lieferung
5.1.3.1 Ublicher Lieferzustand

Falls bei der Bestellung nicht anders vereinbart, werden die
Erzeugnisse im unbehandelten, das heiBt, im warmgeform-
ten Zustand geliefert.

5.1.3.2 Besonderer Warmebehandlungszustand

Falls bei der Bestellung vereinbart, miissen die Erzeugnisse
in einem der in den Zeilen 3 bis 7 der Tabelle 1 angegebenen
Warmebehandlungszustande geliefert werden.

5.1.3.3 Besondere Oberflachenausfiihrung

Falls bei der Bestellung vereinbart, miissen die Erzeugnisse
in einer der in den Zeilen 3 bis 8 der Tabelle 2 angegebenen
besonderen Oberflachenausfihrungen geliefert werden.

5.2 Chemische Zusammensetzung und
mechanische Eigenschaften

5.2.1 Es gelten fir den jeweiligen Warmebehandlungs-
zustand die in Tabelle 1, Spalte 9, genannten Anforderun-
gen.

5.2.2 Die in den Tabellen 6 und 7 angegebenen Werte der
mechanischen Eigenschaften gelten fir Proben in den War-
mebehandlungszusténden “vergitet” beziehungsweise “nor-
malgegliiht’, die entsprechend den Bildern 1 oder 2 und 3
sowie Tabelle 9 entnommen und vorbereitet wurden (siehe
auch FuBnote 1 zu Tabelle 1).

5.3 Technologische Eigenschaften
5.3.1 Bearbeitbarkeit

Alle Stahle sind im Zustand “weichgegliht” bearbeitbar
(siehe auch Tabelle 1, Zeile 7, und Tabelle 3, FuBnote 2).

5.3.2 Scherbarkeit von Halbzeug und Stabstahl

5.3.2.1 Unter geeigneten Bedingungen (Vermeidung ortli-
cher Spannungsspitzen, Vorwarmen, Verwendung von Mes-
sern mit dem Erzeugnis angepaBtem Profil, usw.) sind alle
Stahlsorten im weichgeglithten Zustand und im normalge-
glihten Zustand scherbar.

5.3.2.2 Die Stahlsorten C45 bis C60 sind unter geeigneten
Bedingungen auch scherbar, wenn sie im Zustand “behan-
delt auf Scherbarkeit” mit den Harteanforderungen nach
Tabelle 5 geliefert werden.

5.3.2.3 Die Stahlsorten C22 bis C40 sind, unter geeigneten
Bedingungen, im unbehandelten Zustand scherbar.

Auch bei der Stahlsorte C45 kann bei MaBen ab 80 mm
Scherbarkeit im unbehandelten Zustand vorausgesetzt wer-
den.

5.4 Gefiige

Wenn bei der Bestellung nichts festgelegt wird, bleibt die
KorngréBe dem Hersteller tiberlassen. Falls Feinkdrnigkeit
nach einer Referenzbehandlung verlangt wird, ist Sonder-
anforderung B.3 zu bestellen.

5.5 Innere Beschaffenheit

Bei der Bestellung kénnen, z.B. auf der Grundlage zersto-
rungsfreier Prufungen, Anforderungen an die innere
Beschaffenheit vereinbart werden (siehe Anhang B, Ab-
schnitt B.4).

5.6 Oberflachenbeschaffenheit

5.6.1 Alle Erzeugnisse sollen eine dem angewendeten Form-
gebungsverfahren entsprechend glatte Oberflache haben.

5.6.2 Kleinere Ungénzen, wie sie auch unter tblichen Her-
stellbedingungen auftreten kdnnen, wie zum Beispiel von
eingewalztem Zunder herriihrende Narben bei warmgewalz-
ten Erzeugnissen, sind nicht als Fehler zu betrachten.
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