DEUTSCHE NORM Juli 2001

Nitrierstahle DIN
Technische Lieferbedingungen —
Deutsche Fassung EN 10085:2001 EN 10085
ICS 77.140.10; 77.140.20 Ersatz fir

DIN 17211:1987-04
Nitriding steels — Technical delivery conditions;

German version EN 10085:2001

Aciers pour nitruration — Conditions techniques de livraison;
Version allemande EN 10085:2001

Die Europdische Norm EN 10085:2001 hat den Status einer Deutschen Norm.

Nationales Vorwort

Die Europaische Norm EN 10085 wurde vom Technischen Komitee (TC) 23 ,,Fir eine Warmebehand-
lung bestimmte Stahle, legierte Stédhle und Automatenstahle — Gutenormen® (Sekretariat: Deutschland)
des Européischen Komitees fir die Eisen- und Stahlnormung (ECISS) ausgearbeitet.

Das zustédndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss 05/1 des Normenausschusses
Eisen und Stahl (FES).

Fir die im Abschnitt 2 zitierten Européischen Normen, soweit die Norm-Nummer geéndert ist, und
EURONORMEN wird im Folgenden auf die entsprechenden Deutschen Normen verwiesen:

CR 10260 siehe Vornorm DIN V 17006-100

EURONORM 103 siehe DIN 50601

EURONORM 104 siehe DIN 50192

Anderungen
Gegeniiber DIN 17211:1987-04 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Sorte 15 CrMoV 5 9 (1.8521) gestrichen.

b) Sorten 24CrMo13-6 (1.8516), 32CrAlMo7-10 (1.8505), 33CrMoV12-9 (1.8522), 41CrAlMo7-10
(1.8509) und 40CrMoV13-9 (1.8523) zusatzlich aufgenommen.

c) Festlegungen fir chemische Zusammensetzung und mechanische Eigenschaften teilweise gean-
dert.

d) Angaben zur Warmebehandlung Uberarbeitet.

e) Redaktionell tberarbeitet.

Frilhere Ausgaben
DIN 17211: 1970-08, 1987-04

Fortsetzung Seite 2
und 19 Seiten EN

Normenausschuss Eisen und Stahl (FES) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN 50192, Ermittlung der Entkohlungstiefe.
DIN 50601, Metallographische Priifverfahren — Ermittlung der Ferrit- oder AustenitkorngréBe von Stahl.
DIN V 17006-100, Bezeichnungssysteme flr Stdhle — Zusatzsymbole; Deutsche Fassung CR 10260:1998.
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EUROPAISCHE NORM EN 10085
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Méirz 2001

ICS 77.140.10; 77.140.20

Deutsche Fassung

Nitrierstahle

Technische Lieferbedingungen

Nitriding steels — Technical delivery conditions Aciers pour nitruration — Conditions techniques de
livraison

Diese Europaische Norm wurde von CEN am 19. Januar 2001 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC—Geschéftsgrdnung zu erfillen, in der die Bedingungen
festgelegt sind, unter denen dieser Europdischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu
geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim
Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch., Franzdsisch). Eine Fassungin einer
anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache
gemacht und dem Zentralsekretariat mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, D&nemark, Deutschland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz,
Spanien, der Tschechischen Republik und dem Vereinigten Kdnigreich.
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Vorwort

Diese Europédische Norm wurde von ECISS/TC 23 ,,Flir eine Warmebehandlung bestimmte Stéhle, legierte
Stahle und Automatenstahle — Glte- und MaBnormen®, dessen Sekretariat vom Normenausschuss Eisen
und Stahl (FES) im DIN gefuhrt wird, ausgearbeitet.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffent-
lichung eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis September 2001, und etwaige entgegen-
stehende nationale Normen mussen bis September 2001 zurlickgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Léander gehalten, diese Europédische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Ddnemark, Deutschland, Finnland,
Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal,
Schweden, Schweiz, Spanien, die Tschechische Republik und das Vereinigte Kénigreich.

1 Anwendungsbereich

1.1 Diese Européische Norm legt die technischen Lieferbedingungen fest fir

— Halbzeug, zum Beispiel Vorblécke, Vorbrammen, Knlppel (siehe ANMERKUNG 3),
— Stabstahl (sieche ANMERKUNG 3),

— Walzdraht,

— Breitflachstahl,

— warm- oder kaltgewalztes Band und Blech,

— Schmiedestlicke (sieche ANMERKUNG 3)

aus den in Tabelle 3 aufgeflihrten Nitrierstdhlen, die in einem der fur die verschiedenen Erzeugnisformen
in Tabelle 1, Zeile 2 bis 4 angegebenen Warmebehandlungszustédnde und in einer der in Tabelle 2 ange-
gebenen Oberflachenausfliihrungen geliefert werden.

Diese Stahle sind im Allgemeinen zur Herstellung verguteter, Gblich bearbeiteter und anschlieBend nitrier-
ter Teile vorgesehen.

ANMERKUNG 1 Einige Sorten aus EN 10083-1 werden auch fur eine Nitrierbehandlung verwendet.
ANMERKUNG 2 Ahnliche Europdische Normen sind in den ,Literaturhinweisen® aufgefihrt.
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ANMERKUNG 3 Freiformgeschmiedetes Halbzeug (Vorblécke, Vorbrammen, Knippel usw.) und freiform-
geschmiedeter Stabstahl sind im Folgenden unter den Begriffen ,,Halbzeug“ und ,Stabstahl“ und nicht unter dem
Begriff ,Schmiedestlicke” erfasst.

1.2 In Sonderfallen kdnnen bei der Bestellung Abweichungen von oder Zuséatze zu diesen technischen
Lieferbedingungen vereinbart werden (siehe Anhang B).

1.8 Zusétzlich zu den Angaben dieser Europdischen Norm gelten, soweit im Folgenden nichts anderes
festgelegt ist, die allgemeinen technischen Lieferbedingungen nach EN 10021.

2 Normative Verweisungen

Diese Europaische Norm enthalt durch datierte und undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert und die
Publikationen sind nachstehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spatere Anderungen
oder Uberarbeitungen dieser Publikationen nur zu dieser Europaischen Norm, falls sie durch Anderungen
oder Uberarbeitungen eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in
Bezug genommenen Publikation (einschlieBlich Anderungen).

EN 10002-1, Metallische Werkstoffe — Teil 1: Priifverfahren (bei Raumtemperatur) (enthélt Ande-
rung AC1:1990).

EN 10020, Begriffsbestimmungen fir die Einteilung der Stéhle.

EN 10021, Allgemeine technische Lieferbedingungen fir Stahl und Stahlerzeugnisse.

EN 10027-1, Bezeichnungssysteme fir Stdhle — Teil 1: Kurznamen, Hauptsymbole.

EN 10027-2, Bezeichnungssysteme fiir Stdhle — Teil 2: Nummernsystem.

EN 10045-1, Metallische Werkstoffe — Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy — Teil 1: Priifverfahren.
EN 10052, Begriffe der Warmebehandlung von Eisenwerkstoffen.

EN 10079, Begriffsbestimmungen fiir Stahlerzeugnisse.

EN 10163-2, Lieferbedingungen fir die Oberflichenbeschaffenheit von warmgewalzten Stahlerzeugnis-
sen (Blech, Breitflachstahl, Profile) — Teil 2: Blech und Breitflachstahl.

EN 10204, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen (enthélt Anderung A1:1995).

EN 10221, Oberfldchengliteklassen flir warmgewalzten Stabstahl und Walzdraht — Technische Lieferbe-
dingungen.

CR 10260, Bezeichnungssysteme flr Stdhle — Zusatzsymbole.
CR 10261, ECISS IC 11: Eisen und Stahl — Uberblick iber verfiigbare chemische Analysenverfahren.

EN ISO 377, Stahl und Stahlerzeugnisse — Lage von Proben und Probenabschnitten fiir mechanische
Prifungen.

EN ISO 6506-1, Metallische Werkstoffe — Harteprifung nach Brinell — Teil 1: Prifverfahren
(ISO 6506-1:1999).

EURONORM 103", Mikroskopische Ermittlung der Ferrit- oder AustenitkorngréBe von Stéhlen.
EURONORM 104", Ermittlung der Entkohlungstiefe von unlegierten und niedriglegierten Baustéahlen.

ISO 14284, Steel and iron — Sampling and preparation of samples for the determination of chemical
composition.

3 Begriffe
Fir die Anwendung dieser Norm gelten zusatzlich zu den Begriffen in EN 10020, EN 10052, EN 10079,
ENISO 377 und ISO 14284 folgende Begriffe:

3.1
maBgeblicher Querschnitt

Querschnitt, fir den die mechanischen Eigenschaften festgelegt sind.

1) Bis zur Uberfiihrung dieser EURONORM in eine Européische Norm darf - je nach Vereinbarung bei der Bestel-
lung — entweder diese EURONORM oder eine entsprechende nationale Norm zur Anwendung kommen.
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Unabhéngig von der tatsachlichen Form und den MaBen des Erzeugnisses wird das MaB flr den maBgeb-
lichen Warmebehandlungsquerschnitt stets durch einen Durchmesser ausgedriickt. Dieser Durchmesser
entspricht dem Durchmesser eines ,,gleichwertigen Rundstahles®. Dabei handelt es sich um einen Rund-
stahl, der an der fur die Entnahme der zur mechanischen Prifung vorgesehenen Proben festgelegten
Querschnittsstelle bei Abkihlung von der Austenitisierungstemperatur die gleiche Abkiihlungsgeschwin-
digkeit aufweist wie der vorliegende maBgebliche Querschnitt des betreffenden Erzeugnisses an seiner
zur Probenahme vorgesehenen Stelle.

3.2
Nitrierstahle

Fiar eine Warmebehandlung bestimmte Stahle, die kontrollierte Mengen von zwei oder mehr der Nitrid-
bildner Aluminium, Chrom, Molybdé&n, Vanadium enthalten und daher fir das Nitrieren besonders geeig-
net sind.

4 Einteilung und Bezeichnung

4.1 Einteilung
Alle in dieser Européischen Norm enthaltenen Stahle sind nach EN 10020 als legierte Edelstahle eingeteilt.

4.2 Bezeichnung
4.2.1 Kurznamen

Fir die in dieser Européischen Norm enthaltenen Stahlsorten sind die in den entsprechenden Tabellen
angegebenen Kurznamen nach EN 10027-1 und CR 10260 gebildet.

4.2.2 Werkstoffnummern

Fir die in dieser Europaischen Norm enthaltenen Stahlsorten sind die in den entsprechenden Tabellen
angegebenen Werkstoffnummern nach EN 10027-2 gebildet.

5 Bestellangaben

5.1 Verbindliche Angaben
Der Besteller muss bei der Anfrage und Bestellung folgende Angaben machen:

a) die zu liefernde Menge;

b) die Benennung der Erzeugnisform (z. B. Rundstab oder Vierkantstab);
c) die Nummer der MaBnorm;
)

d) die MaBe, GrenzabmaBe und Formtoleranzen und, falls zutreffend, die Kennbuchstaben fir etwaige
besondere Grenzabweichungen;

e) die Nummer dieser Europédischen Norm (EN 10085);
f) Kurzname oder Werkstoffnummer (siehe 4.2);

g) falls verwendet, dass Kurzzeichen fir den Warmebehandlungszustand bei Lieferung (siehe 6.2.1, 6.2.2
und Tabelle 1);

h) falls verwendet, das Kurzzeichen fir die Oberflachenausfihrung bei Lieferung (siehe 6.2.3 und Ta-
belle 2);

i) falls verlangt, die Art der Prifbescheinigung nach EN 10204 (siehe 8.1).
BEISPIEL

20 Rundstabe EURONORM 60 - 20 x 8000
EN 10085 — 34CrAlNi7-10+A
EN 10204 - 3.1.B

oder

20 Rundstabe EURONORM 60 - 20 x 8000
EN 10085 - 1.8550+A
EN 10204 - 3.1.B
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5.2 Zusatzliche Angaben

Eine Anzahl von zusatzlichen Angaben sind in dieser Europaischen Norm festgelegt und nachstehend
aufgeflihrt. Falls der Besteller nicht ausdricklich seinen Wunsch zur Beriicksichtigung einer dieser zu-
satzlichen Angaben &uBert, muss der Lieferer nach den Grundanforderungen dieser Européischen Norm
liefern (siehe 5.1).

a) etwaige besondere Anforderung an die KorngrdBe (siehe 7.3.1 und 8.2.2);

b) etwaige Anforderung hinsichtlich des héchstzuldssigen Ferritanteils im Kern (siehe 7.3.2);
c) etwaige Anforderung an die innere Beschaffenheit (siehe 7.4 und B.3);

d) etwaige Anforderung bezlglich der Oberflachenbeschaffenheit (siehe 7.5.3);

e) etwaige Anforderung an die zulassige Entkohlungstiefe (siehe 7.5.4);

f) etwaige Anforderung hinsichtlich des Ausbesserns von Oberflachenfehlern (siehe 7.5.5);

g) etwaiger Nachweis der mechanischen Eigenschaften von Referenzproben im vergiteten Zustand
(siehe 8.2.1.1 und B.1);

h) etwaige Anforderung hinsichtlich einer besonderen Kennzeichnung der Erzeugnisse (siehe Abschnitt 9
und B.5);

i) etwaiger Nachweis der Stlickanalyse (siehe Tabelle 8 und B.4);
j) etwaige Anforderung hinsichtlich des Gehaltes an nichtmetallischen Einschlissen (siehe B.2).

6 Herstellverfahren

6.1 Allgemeines

Das Verfahren zur Herstellung des Stahles und der Erzeugnisse bleibt, mit den Einschrédnkungen nach 6.2
und 6.3, dem Hersteller Uberlassen.

6.2 Warmebehandlungszustand und Oberflachenausfiihrung bei der Lieferung
6.2.1 Ublicher Lieferzustand

Falls bei der Anfrage und Bestellung nicht anders vereinbart, werden die Erzeugnisse im unbehandelten,
das heiBt, im Walzzustand geliefert (siehe Tabelle 2, ANMERKUNG a).

6.2.2 Besonderer Warmebehandlungszustand

Falls bei der Anfrage und Bestellung vereinbart, missen die Erzeugnisse in einem der in den Zeilen 2
bis 4 der Tabelle 1 angegebenen Warmebehandlungszustande geliefert werden.

6.2.3 Besondere Oberflachenausfiihrung

Falls bei der Anfrage und Bestellung vereinbart, missen die Erzeugnisse in einem der in den Zeilen 3
bis 6 der Tabelle 2 angegebenen Oberflachenausfihrungen geliefert werden.

6.3 Schmelzentrennung
Innerhalb einer Lieferung missen die Erzeugnisse nach Schmelzen getrennt sein.

7 Anforderungen

7.1 Chemische Zusammensetzung, Harte und mechanische Eigenschaften

Die Festlegungen flr chemische Zusammensetzung, Harte und mechanische Eigenschaften nach Ta-
belle 1, Spalte 9, gelten fir den jeweiligen Warmebehandlungszustand.

Die Festlegungen fur die mechanischen Eigenschaften in dieser Europaischen Norm sind auf die Ab-
messungsbereiche nach Tabelle 6 beschrankt.

7.2 Scherbarkeit

Unter geeigneten Bedingungen (Vermeidung von &rtlichen Spannungsspitzen, Vorwarmen, Verwendung
von Messern mit dem Erzeugnis angepassten Profil usw.) sind sédmtliche Stahlsorten im weichgeglihten
Zustand scherbar.
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