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Die Europidische Norm EN 10087: 1998 hat den Status einer Deutschen Norm.

Nationales Vorwort

Die Europaische Norm EN 10087:1998 wurde vom Technischen Komitee 23 ,Fir eine Warmebehandlung bestimmte
Stahle, legierte Stahle und Automatenstahle — Gitenormen* (Sekretariat: Deutschland) des Européischen Komitees fur
die Eisen- und Stahinormung (ECISS) ausgearbeitet.

Das zusténdige deutsche Normungsgremium ist der UnterausschuB 05/4 des Normenausschusses Eisen und Stahl
(FES).

Die Norm gilt nur noch fiir warmgewalzte Erzeugnisse. Fir Blankstahl aus Automatenstadhlen gelten demnéchst
DIN EN 10277-1 und DIN EN 10277-3, die sich zur Zeit im Entwurfsstadium befinden.

Fir die im Abschnitt 2 zitierten Europaischen Normen, soweit die Norm-Nummer geandert ist, und EURONORMEN wird
im folgenden auf die entsprechenden Deutschen Normen verwiesen:

CR 10260 siehe Vornorm DIN V 17006-100;
EURONORM 103 siehe DIN 50601.

Anderungen

Gegeniiber DIN 1651 :1988-04 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Anwendungsbereich auf warmgewalzte Erzeugnisse eingeschrankt.

b) Gestrichen wurden die Sorten 15S 10 (1.0710), 60 S 20 (1.0728) und 60 SPb 20 (1.0758).

¢) Aufgenommen wurden die Sorten 15SMn13 (1.0725), 38SMn26 (1.0760), 38SMnPb26 (1.0761), 44SMn28 (1.0762),
44SMnPb28 (1.0763), 36SMn14 (1.0764) und 36SMnPb14 (1.0765).

d) Kurznamen teilweise geéndert, wobei aber die bisherigen Werkstoffnummern unverandert beibehalten wurden.
e) Festlegungen fiir chemische Zusammensetzung, Harte und mechanische Eigenschaften teilweise geandert.

f) Angaben zur Warmebehandlung iiberarbeitet.

g) Redaktionelle Anderungen.

Friihere Ausgaben
DIN 1651: 1944-08, 1954-08, 1960-11,1970-04, 1988-04
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Nationaler Anhang NA (informativ)

Literaturhinweise

DIN 50601
Metallographische Prifverfahren — Ermittlung der Ferrit- oder AustenitkorngréBe von Stahl und Eisenwerkstoffen

DIN V 17006-100
Bezeichnungssysteme fiir Stdhle — Zusatzsymbole; Deutsche Fassung CR 10260: 1998
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EUROPAISCHE NORM EN 10087
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE September 1998

ICS 77.140.50; 77.140.60; 77.140.65

Deskriptoren: Eisen- und Stahlerzeugnis, warmgewalztes Erzeugnis, Stab, Walzdraht, Automatenstahl, Sorte, Giite, chemische
Zusammensetzung, mechanische Eigenschaft, Warmebehandlung, Lieferzustand, Oberflachenfehler, Priifung

Deutsche Fassung

Automatenstahle
Technische Lieferbedingungen fur Halbzeug, warmgewalzte Stébe und Walzdraht

Free-cutting steels — Technical delivery conditions for Aciers de décolletage — Conditions techniques de
semi-finished products, hot-rolled bars and rods livraison pour les demi-produits, barres et fils-machine
laminés a chaud

Diese Européische Norm wurde von CEN am 4. September 1998 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfiillen, in
der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Européischen Norm ohne jede
Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographi-
schen Angaben sind beim Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhaltlich.

Diese Européische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Fran-
zdsisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener
Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Zentral-
sekretariat mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutsch-
land, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, der Tschechischen Repu-
blik und dem Vereinigten Koénigreich.

CEN

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG

European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation

Zentralsekretariat: rue de Stassart 36, B-1050 Briissel

© 1998 CEN — Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Verfahren,
sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten. Ref.-Nr. EN 10087:1998 D

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 10087:1999-01


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-10087-1999-01
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-10087-1999-01

Seite 2
EN 10087:1998

Inhalt
Seite Seite
Vorwort ... e 2 74 Innere Beschaffenheit .......................... 4
1 Anwendungsbereich............................ 2 75 Oberflachenbeschaffenheit..................... 4
i i 76 MaBe, GrenzabmaBe und Formtoleranzen ...... 4
2 Normative Verweisungen....................... 2
3 Definitionen.......................ooel, 3 8 Prafung............. porrrrrrrrorrrrrirerenrees 4
o . 8.1 Artund Inhalt von Priifbescheinigungen ........ 4
4 Em'tell.ung und Bezeichnung ................... 3 8.2 Spezifische Prifung......................cooet 4
41 Einteillung ...... ..o 3
42 Bezeichnung.............c.ocoiiiiiiiiiiiniinn, 3 9 Kennzeichnung.......................coceiveet, 5
5 Bestellangaben............................L 3 . . «
51 Verbindliohe ANGADEN ... 3  Anhang A f”°rm:“")h MaBge:?."cg.e’ Wa’r’]“b‘?hah"d'
5.2 Zusétzliche Angaben........................... 3 ungsdurchmesser 1ur die mechanischen
Eigenschaften........................... 10
6 Herstellverfahren ............................... 4
61 Allgemeines..........cooviiiiiiiiiiiiiiiiiiin. 4 Anhang B (normativ) Zusatz- oder Sonderanfor-
6.2 Behandlungszustand bei der Lieferung......... 4 derungen.............oooeiiiiiiiiii. .. 11
6.3 Schmelzentrennung....................cooall 4
7 Anforderungen ................................. 4 Anhang C (informativ) Literaturhinweise........... 12
71 Chemische Zusammensetzung und mechani-
sche Eigenschaften..............coovvvvvvnnnn. 4 Anhang D (informativ) Fir Erzeugnisse nach
72 SchweiBbarkeit...............cccoiiieiiii L. 4 dieser Europaischen Norm in Betracht
73 Geflige. ..o 4 kommende MaBnormen ................. 12
Vorwort

Diese Européische Norm wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 23 ,Fir eine Warmebehandlung bestimmte Stéhle,
legierte Stahle und Automatenstéhle; Giitenormen” erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Europédische Norm muB den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung eines identi-
schen Textes oder durch Anerkennung bis Marz 1999, und etwaige entgegenstehende nationale Normen muissen bis Marz
1999 zuriickgezogen werden.

Das Vereinigte Kénigreich gibt einen nationalen Anhang heraus, in dem zwei im Vereinigten Kénigreich gebréuchliche
Stéhle beschrieben sind, die nicht in dieser Europdischen Norm enthalten sind.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden Lénder gehal-
ten, diese Europaische Norm zu (ibernehmen:

Belgien, Da_nemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, die Tschechische Republik und das Vereinigte Kénigreich.

1 Anwendungsbereich 13 Zusiatzlich zu den Angaben dieser Europaischen
. . , , Norm gelten, soweit im folgenden nichts anderes festge-

11 Diese Européische Norm legt die technischen Liefer- legt ist, die allgemeinen technischen Lieferbedingungen

bedlngungen fest fur nach EN 10021.

— Halbzeug,

— Stabstahl (einschlieBlich walzgeschélten Stében),

-  Walzdraht 2 Normative Verweisungen

aus den in Tabelle 1 aufgefiihrten Automatenstahlen. Diese Europédische Norm enthalt durch datierte oder
. e undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen

Diese Europaische Norm enthélt die Gruppen von Auto- Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an

matenstahlen, die in Tabelle 1 aufgefihrt sind. den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen

ANMERKUNG: Europaische Normen fiir hnliche Stahl- sind nachstehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen

gehdren spéatere Anderungen oder Uberarbeitungen die-

sorten sind im Anhang C zusammengestellt ser Publikationen nur zu dieser Européischen Norm, falls

1.2 In Sonderféllen kénnen bei der Bestellung Abwei- sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet
chungen von oder Zusétze zu diesen technischen Liefer- sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe
bedingungen vereinbart werden (siehe Anhang B). der in Bezug genommenen Publikation.
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EN 10002-1
Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 1: Priif-
verfahren (bei Raumtemperatur)

EN 10003-1
Metallische Werkstoffe — Hartepriifung nach Brinell —
Teil 1: Prufverfahren

EN 10020
Begriffsbestimmungen fiir die Einteilung der Stahle

EN 10021
Allgemeine technische Lieferbedingungen fiir Stahl
und Stahlerzeugnisse

EN 10027-1
Bezeichnungssysteme fiir Stahle — Teil 1: Kurznamen,
Hauptsymbole

EN 10027-2
Bezeichnungssysteme fiir Stahle — Teil 2: Nummern-
system

EN 10052
Begriffe der Warmebehandlung von Eisenwerkstoffen

EN 10079
Begriffsbestimmungen fiir Stahlerzeugnisse

EN 10204
Metallische Erzeugnisse — Arten von Prifbescheini-
gungen (enthalt Anderung A1 :1995)

EN 10221
Oberflachengiiteklassen flir warmgewalzten Stabstahl
und Walzdraht — Technische Lieferbedingungen

CR 10260
Bezeichnungssysteme fiir Stdhle — Zusatzsymbole

ENISO 377
Stahl und Stahlerzeugnisse — Lage und Vorbereitung
von Probenabschnitten und Proben filir mechanische
Prifungen

EURONORM 103")
Mikroskopische Ermittlung der Ferrit- oder Austenit-
korngréBe von Stéhlen

ISO 14284
Steel and iron — Sampling and preparation of samples
for the determination of chemical composition

3 Definitionen

Fir die Anwendung dieser Europdischen Norm gilt
zusatzlich zu den Definitionen in EN 10020, EN 10021,
EN 10052, EN 10079, EN ISO 377 und ISO 14284 folgende
Definition:

31

Automatenstihle

Stahle mit, im allgemeinen, einem Mindestgehalt an
Schwefel von 0,1 % werden als Automatenstahle angese-
hen.

4 Einteilung und Bezeichnung
4.1 Einteilung

Alle Stahle in dieser Européischen Norm sind nach
EN 10020 als unlegierte Qualitatsstihle eingeteilt.
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4.2 Bezeichnung

4.21 Kurznamen

Fir die in dieser Europdischen Norm enthaltenen Stahl-
sorten wurden die in der Tabelle 1 angegebenen Kurz-
namen nach EN 10027-1 und CR 10260 gebildet.

4.2.2 Werkstoffnummern

Fir die in dieser Européischen Norm enthaltenen Stahl-
sorten wurden die in der Tabelle 1 angegebenen Werk-
stoffnummern nach EN 10027-2 gebildet.

5 Bestellangaben
5.1 Verbindliche Angaben

Der Besteller muB bei der Anfrage und Bestellung folgen-
de Angaben machen:

a) die zu liefernde Menge;

b) Benennung der Erzeugnisform (z.B. Rundstab oder
Vierkantstab);

c) die Nummer der MaBnorm (siehe Anhang D);

d) die MaBe, GrenzabmaBe und Formtoleranzen und,
falls zutreffend, die Kennbuchstaben fiir etwaige
besondere Grenzabweichungen;

e) die Nummer dieser Européischen Norm (EN 10087);
f) Kurzname oder Werkstoffnummer (siehe 4.2);

g) die Normbezeichnung fir das Werkszeugnis (2.2)
oder, falls verlangt, einer anderen Priifbescheinigung
nach EN 10204 (siehe 8.1).

BEISPIEL:

20 Rundstabe EURONORM 60 — 40 x 8000
EN 10087 —35S 20

EN 10204 -2.2

oder

20 Rundstabe EURONORM 60 — 40 x 8000
EN 10087 — 1.0726
EN 10204 -2.2

5.2 Zusitzliche Angaben

Eine Anzahl von zuséatzlichen Angaben ist in dieser Euro-

paischen Norm festgelegt und nachstehend aufgefiihrt.

Falls der Besteller nicht ausdriicklich seinen Wunsch zur

Berlcksichtigung einer dieser zusatzlichen Angaben

auBert, muB der Lieferer nach den Grundanforderungen

dieser Europaischen Norm liefern (siehe 5.1).

a) etwaige besondere Anforderung an den Behandlungs-
zustand bei der Lieferung (siehe 6.2);

b) etwaige besondere Anforderung an die KorngréBe
(siehe 7.3 und B.2);

¢) etwaige Anforderung an die innere Beschaffenheit
(siehe 7.4 und B.3);

d) etwaige Anforderung an die Oberflachenbeschaffen-
heit (siche 7.5.3);

e) etwaige Anforderung hinsichtlich der Eignung von
Stabstahl und Walzdraht zum Blankziehen (siehe
75.4);

1) Bis zur Uberfiihrung dieser EURONORM in eine Euro-

paische Norm darf — je nach Vereinbarung bei der
Bestellung — entweder diese EURONORM oder eine
entsprechende nationale Norm zur Anwendung kom-
men.
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