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Beginn der Giltigkeit

Diese Norm gilt ab 2010-06-01.

Nationales Vorwort

Diese Norm enthalt sicherheitstechnische Festlegungen.

Dieses Dokument (EN 1010-3:2002+A1:2009) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 198 ,Druck- und
Papiermaschinen — Sicherheit” im Europaischen Komitee fir Normung (CEN) erarbeitet, dessen Sekretariat
vom DIN (Deutschland) gehalten wird.

Die nationalen Interessen bei der Erarbeitung wurden vom Arbeitsausschuss NA 060-23-01 AA ,Druck- und
Papiermaschinen® im Fachbereich Druck- und Papiermaschinen des Normenausschusses Maschinenbau
(NAM) im DIN wahrgenommen. Vertreter der Maschinenhersteller und der Berufsgenossenschaft Druck und
Papierverarbeitung waren an der Erarbeitung beteiligt.

Diese Europaische Norm konkretisiert einschlagige Anforderungen von Anhang | der EG-Maschinenrichtlinie
2006/42/EG an erstmals im EWR in Verkehr gebrachte Maschinen, um den Nachweis der Ubereinstimmung
mit diesen Anforderungen zu erleichtern.

Ab dem Zeitpunkt ihrer Bezeichnung als Harmonisierte Norm im Amtsblatt der Europdischen Union kann der
Hersteller bei ihrer Anwendung davon ausgehen, dass er die von der Norm behandelten Anforderungen der
Maschinenrichtlinie eingehalten hat (so genannte Vermutungswirkung).

Die im in diesem Dokument zitierten Europadischen Normen sind als DIN-EN- bzw. DIN EN-ISO-Normen mit
gleicher Zahinummer veroffentlicht.

Anderungen

Gegenlber DIN EN 1010-3:2002-12 sind folgende Anderungen vorgenommen worden:

a) die Norm ist im Hinblick auf die neue Maschinenrichtlinie 2006/42/EG geandert und angepasst;

b) Aufnahme eines informativen Anhangs ZB Ulber den Zusammenhang dieser Europaischen Norm und den
grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG.

Frithere Ausgaben

DIN EN 1010-3: 2002-12
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EUROPAISCHE NORM EN 1010-3:2002+A1
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Oktober 2009

ICS 37.100.10; 85.100 Ersatz fir EN 1010-3:2002

Deutsche Fassung

Sicherheit von Maschinen —
Sicherheitsanforderungen an Konstruktion und Bau von
Druck- und Papierverarbeitungsmaschinen —

Teil 3: Schneidemaschinen

Safety of machinery — Sécurité des machines —
Safety requirements for the design and construction of Prescriptions de sécurité pour la conception et la
printing and paper converting machines — construction de machines d'impression et de
Part 3: Cutting machines transformation du papier —

Partie 3: Coupeuses et massicots

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 4. Marz 2002 angenommen und schlieft Anderung 1 ein, die am 15. September 2009 vom
CEN angenommen wurde.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN oder bei jedem CEN-Mitglied auf
Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-Zentrum
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumanien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Kdnigreich
und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: Avenue Marnix 17, B-1000 Briissel

© 2009 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 1010-3:2002+A1:2009 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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EN 1010-3:2002+A1:2009 (D)

Vorwort

Dieses Dokument (EN 1010-3:2002+A1:2009) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 198 ,Druck- und
Papiermaschinen — Sicherheit” erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis April 2010, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen mussen bis April 2010 zurtickgezogen werden.

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte bertihren kdnnen.
CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbezlglichen Patentrechte zu
identifizieren.

Dieses Dokument beinhaltet die von CEN am 15. September 2009 genehmigte Anderung 1.

Dieses Dokument ersetzt EN 1010-3:2002.

Der Beginn und das Ende des hinzugefugten oder gednderten Textes wird im Text durch die Textmarkie-
rungen angezeigt.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die
Europaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der EG-
Richtlinien.

I%) Zum Zusammenhang mit EG-Richtlinien siehe informative Anhange ZA und ZB, die Bestandteile dieses
Dokuments sind.

Diese Europaische Norm besteht aus folgenden Teilen:

— Teil 1: Gemeinsame Anforderungen

— Teil 2: Druck- und Lackiermaschinen einschlie3lich Maschinen der Druckvorstufe

— Teil 3: Schneidemaschinen

— Teil 4: Buchbinderei- und Papierverarbeitungs- und Papierveredelungsmaschinen

— Teil 5: Wellpappenerzeugungs-, Pappen- und Wellpappenverarbeitungsmaschinen

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland,
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, ltalien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta,

Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien,
Spanien, Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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EN 1010-3:2002+A1:2009 (D)

Einleitung

Diese Europaische Norm ist eine Typ C-Norm wie in EN 1070 angegeben.

Sie enthalt zusatzliche Sicherheitsanforderungen und/oder Abweichungen von der
EN 1010-1:2004+A1.

Auf die betreffenden Maschinen und die behandelten Gefahrdungen, Gefahrdungssituationen und Gefahr-
dungsereignisse wird im Anwendungsbereich diese Europaische Norm hingewiesen. Fur Maschinen, die
nach den Festlegungen dieser Typ C-Norm konzipiert und gebaut worden sind, gilt: Wenn Festlegungen in

dieser Typ C-Norm von den Festlegungen in Typ A- oder B-Normen abweichen, haben die Festlegungen
dieser Typ C-Norm Vorrang gegeniber den Festlegungen der anderen Normen.

1 Anwendungsbereich

1.1 Diese Europaische Norm gilt fiir Schneidemaschinen der Papierverarbeitung:

— Planschneidemaschinen;

— Dreischneider;

— Registerschneidemaschinen;

—  Trimmer;

— Rotationsschneider;

— Eckenrundstomaschinen;

— Etikettenstanze.

Diese Europaische Norm ist nur gemeinsam mit EN 1010-1:2004+A1 anwendbar. Beide Teile
zusammen behandeln alle signifikanten Gefahrdungen, die auf die Schneidemaschinen zutreffen, wenn sie
bestimmungsgemal und entsprechend den vorhersehbaren Bedingungen des Herstellers verwendet werden
(siehe Abschnitt 4). Die spezifischen Anforderungen dieser Europaischen Norm haben Vorrang vor

entsprechenden Anforderungen der [A&) EN 1010-1:2004+A1 (4.

Diese Europaische Norm gilt nicht fir Schneidemaschinen, die vor der Veréffentlichung dieser Europaischen
Norm durch CEN hergestellt wurden.

1.2 Diese Norm gilt nicht fiir Rollenschneidemaschinen und Querschneider (siehe EN 1034-1,
EN 1034-3, EN 1034-5).

2 Normative Verweisungen

Diese Europaische Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert und die
Publikationen sind in dieser Norm aufgefiihrt. Bei starren Verweisungen gehéren spatere Anderungen oder
Uberarbeitungen dieser Publikationen nur zu den Europaischen Normen, falls sie durch Anderung oder
Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug
genommenen Publikation (einschlieRlich Anderungen).
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DIN EN 1010-3:2010-06
EN 1010-3:2002+A1:2009 (D)

EN 292-1, Sicherheit von Maschinen — Grundbegriffe, Allgemeine Gestaltungsleitsétze — Teil 1: Grund-
sétzliche Terminologie, Methodik

EN 294, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsabstdnde gegen das Erreichen von Gefahrstellen mit den
oberen Gliedmal3en

EN 953, Sicherheit von Maschinen — Allgemeine Anforderungen an die Gestaltung von feststehenden und
beweglichen trennenden Schutzeinrichtungen

EN 1010-1:2004+A1, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsanforderungen an Konstruktion und Bau von
Druck- und Papierverarbeitungsmaschinen — Teil 1: Gemeinsame Anforderungen

EN 1050:1996, Sicherheit von Maschinen — Leitsétze zur Risikobeurteilung
EN 1070, Sicherheit von Maschinen — Terminologie

EN 1088, Sicherheit von Maschinen — Verriegelungseinrichtungen in Verbindung mit trennenden Schutzein-
richtungen — Leitsétze fiir Gestaltung und Auswah!

3 Begriffe

Fur die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 1070, EN 1010-1:2004+A1 und die
folgenden Begriffe.

31
Messer
Schneidwerkzeuge mit translatorischer Bewegung

3.2
rotierende Messer
Kreismesser mit Rotationsbewegung

33
dynamische Krifte
auftretende maximale Krafte, die mit einer Federkonstanten entsprechend Abschnitt 6 gemessen werden

3.4
Planschneidemaschinen
Maschinen zum Schneiden von gestapelten Papierbégen oder ahnlichen Materialien mittels eines Messers

3.5
Beladetische
Tische zum Zufiihren des zu schneidenden Materials zur Planschneidemaschine

3.6

Dreischneider, Trimmer

Schneideinrichtungen zum Schneiden von Buchbldcken, Heften, Zeitschriften an 2 oder 3 Seiten, wobei das
Material automatisch oder von Hand zugefihrt werden kann

3.7

Rotationsschneider

Schneideinrichtungen mit automatischer Zufiihrung zum Schneiden von Buchblécken Heften, Zeitschriften
mittels rotierender Kreismesser
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3.8

Registerschneidemaschinen

Maschinen zum Schneiden von Registern oder Registerzungen an Buchblécken und Heften, sowie zum
Bedrucken von Registern

3.9
EckenrundstoBmaschinen
Maschinen zum Rundschneiden von Ecken von Buchblocken oder Heften

3.10
Etikettenstanzen
Maschinen zum Ausstanzen von Etiketten

3.1
BWS
bertihrungslos wirkende Schutzeinrichtung

4 Liste der signifikanten Gefahrdungen

4.1 Dieser Abschnitt enthalt alle signifikanten Gefahrdungen, soweit sie in dieser Norm behandelt werden,
die nach dem Verfahren zur Abschatzung des Risikos als signifikant fir diese Art von Maschinen identifiziert
wurden und fir die Mallnahmen zur Beseitigung oder Begrenzung des Risikos erforderlich sind. Der
Konstrukteur muss im Rahmen der Risikobewertung die Liste der Gefahrdungen in Tabelle 1 in Bezug auf die
betreffende Maschine auf Vollstandigkeit und Anwendbarkeit prifen.

4.2 Es ist dariber hinaus von wesentlicher Bedeutung, dass der Anwender dieser Norm, z. B. der
Konstrukteur, Hersteller oder Lieferant, in Ubereinstimmung mit EN 1050 insbesondere folgende grund-
legenden Aspekte beachtet:

— die bestimmungsgemafle Verwendung einschlieBlich Einrichten (Risten), Reinigung und Instandhaltung,
sowie den vernunftigerweise vorhersehbaren Missbrauch;

— die Benennung der signifikanten Gefahrdungen.
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DIN EN 1010-3:2010-06
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Tabelle 1 — Signifikante Gefahrdungen, Gefahrbereiche, SchutzmafRnahmen

Signifikante Gefdhrdungen Gefahrbereich SchutzmaBnahmen: Bezug auf die
Abschnitte in
dieser Norm | EN 292-1 | EN 1050:1996,
Anhang A
Mechanische Gefdhrdungen |Planschneidemaschinen 4.2.1 1
Quetschen — Gefahrbereich Messer, 523,524
Scheren Pressbalken
Schneiden — Messer 22?0527
F
angen — Pressbalken 5.2.6,5.2.8
Einziehen
Sto —  Sattel 5.2.9
tolRen
— Automatikbetrieb 5.2.13
Integrierte Be- und Entlader
an Planschneidemaschinen
— Beladetisch 0.3.1,5.34,
5.3.5
— Hintertisch 5.3.2
Planschneidemaschine
— Greiferzange 53.3
— Entladetisch g'g'?f)'s
Registerschneidemaschinen
— Zu- und Abfiihrung 541
. 54.2
— Automatische Zu- und
Abfiihrung
5.4.31,
— Messer 5.4.3.2
Dreischneider, Trimmer
5.5.1,5.5.3,
— Messer 5.5.4
— Handbeschickung 5572
— Automatikbetrieb 555
Rotationsschneider
— Kreismesser 5.6.1,5.6.2
EckenrundstofRmaschinen
— Messer, Sage 5.7.1 bis
5.7.3
Etikettenstanze
— Stanzmesser 581 5.8.2
— Abfalléffnung 58.4
Documents
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Tabelle 1 (fortgesetzt)

Signifikante Gefdhrdungen Gefahrbereich SchutzmaBnahmen: Bezug auf die
Abschnitte in

dieser Norm | EN 292-1 [ EN 1050:1996,

Anhang A
Vernachldssigung Planschneidemaschine 4.9 8
ergonomischer Prinzipien )
bei Maschinengestaltung — Stapelwinkel 5211
ungesunde Kérperhaltung — optischer Schnittandeuter |5.2.12
Storung, Fehlfunktion des Planschneidemaschine 10
Steuersystems _ Messer- und 521 5.2.2
Fehler in sicherheits- Pressbalken, BWS und
bezogenen Stromkreisen deren Signalverarbeitung

Etikettenstanzen
— Stanzbereich 5.8.3

5 Sicherheitsanforderungen und/oder MaRnahmen

5.1 Allgemeines

Maschinen mussen den Sicherheitsanforderungen und/oder MaRnahmen dieses Abschnittes entsprechen.
AuBerdem muss die Maschine im Hinblick auf Gefahrdungen, die relevant aber nicht signifikant sind und die
nicht in dieser Norm behandelt werden, nach den Leitsatzen der EN 292 konstruiert sein (z. B. scharfe
Kanten). Die gemeinsamen Anforderungen von EN 1010-1:2004+A1 muissen ebenfalls berilicksichtigt
sein.

5.2 Planschneidemaschinen

5.2.1 Steuerung

Der Einsatz einer Planschneidemaschine erfordert einen betriebsmafig regelmafiigen Zugriff in den Gefahr-
bereich. Deshalb missen die unter EN 1010-1:2004+A1, 5.2.6.2, 52.8.3, 5.2.9.2 und 5.2.11.3,
aufgeflhrten Anforderungen eingehalten sein.

ANMERKUNG  Zu den sicherheitsrelevanten Teilen der Steuerungen zéhlen Not-Aus-Einrichtung, Zweihandschaltung,
BWS, Positionsschalter mit Personenschutzfunktion und deren Signalverarbeitung.

5.2.2 BWS

— Die Anforderungen an BWS nach [A) EN 1010-1:2004+A1, &l 5.2.9.2, mussen erflllt sein. Die BWS
muss eine Wiederanlaufsperre besitzen.

Bei Unterbrechung der BWS durch Personen, muss der Schneidvorgang durch eine beabsichtigte Handlung
neu gestartet werden.

— Der Mindestabstand der BWS zur Schnittebene errechnet sich aus den Gleichungen nach Anhang A mit

einer Auflésung kleiner oder gleich 40 mm, gemessen in Projektion auf die Mitte zwischen Tischober-
flache und Unterkante Pressbalken (siehe Bilder 2 und 3).
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