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Nationales Vorwort

Die Europäische Norm EN 10108 wurde vom Technischen Komitee TC 15 �Walzdraht � Sorten, Maße,
Grenzabmaße und besondere Prüfungen� (Sekretariat: UNI/UNSIDER, Italien) des Europäischen Komitees
für Eisen- und Stahlnormung (ECISS) ausgearbeitet.

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der FES-Unterausschuss 21/3 �Maßnormen für Langerzeug-
nisse � Walzdraht�.

Änderungen

Gegenüber DIN 59115:1972-11 wurden folgende Änderungen vorgenommen:

a) Nenndurchmesser 5,00 mm und 23,50 mm sowie Nenndurchmesser von 31,00 mm bis 50,00 mm
aufgenommen.

b) Nenndurchmesser 7,8 mm, 8,25 mm, 8,75 mm, 9,75 mm, 11,75 mm und 26,5 mm bei Maßgenauigkeits-
klasse A entfallen.

c) Norm gilt auch für nichtrostende Stähle.

d) Grenzabmaße für den Durchmesser bei Maßgenauigkeitsklasse B bis 10 mm Durchmesser erhöht.

e) Bezeichnungsbeispiel geändert.

f) Redaktionell überarbeitet.

Frühere Ausgaben

DIN 59115: 1968-02, 1972-11
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Deutsche Fassung

Runder Walzdraht aus Kaltstauch- und Kaltfließpressstählen
Maße und Grenzabmaße

Round steel rod for cold heading and cold extrusion �
Dimensions and tolerances

Fil machine rond en acier pour déformation à froid et
extrusion à froid �

Dimensions et tolérances

Diese Europäische Norm wurde vom CEN am 9. Juli 2004 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschäftsordnung zu erfüllen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europäischen Norm ohne jede Änderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhältlich.

Diese Europäische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Französisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Übersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Dänemark, Deutschland, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland,
Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Österreich, Polen, Portugal, Schweden, der
Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Königreich und Zypern.
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