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Vorwort

Die vorliegende Norm wurde vom CEN/TC 121/SC 4 �Qualitätsmanagement für das Schweißen� erarbeitet.
Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Gemeinschaftsausschuss DIN/DVS AA 4.3/AG A 3
�Schweißen im Anlagen-, Behälter- und Rohrleitungsbau� im Normenausschuss Schweißtechnik (NAS).

Die Norm ist vergleichbar mit DIN 8553 �Verbindungsschweißen plattierter Stähle � Gestaltung und Aus-
führung� jedoch ist deren Inhalt aufgeteilt bezüglich Gestaltung � vergleichbar mit DIN EN ISO 9692-4 �
und bezüglich Ausführung � vergleichbar mit dieser Norm.

Die im Abschnitt 2 und im Literaturverzeichnis zitierten Europäischen Normen bzw. Norm-Entwürfe sind mit
gleichem Inhalt als DIN-EN-Normen bzw. -Norm-Entwürfe (außer für CR ISO 15608 wurde DIN V 1738
herausgegeben) veröffentlicht.

Fortsetzung Seite 2
und 12 Seiten EN

Normenausschuss Schweißtechnik (NAS) im DIN Deutsches Institut für Normung e. V.

Full document details: DIN EN 1011-5:2003-10
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Änderungen

Gegenüber DIN 8553:1991-02 wurden folgende Änderungen vorgenommen:

a) identische Übernahme von EN 1011-5;

b) Inhalt aufgeteilt nach fertigungstechnischen Festlegungen entsprechend dieser Norm und nach Angaben
zur Schweißnahtvorbereitung nach DIN EN ISO 9692-4;

c) Inhalt wurde komplett überarbeitet und erweitert.

Frühere Ausgaben

DIN 8553: 1961-08, 1970-04, 1991-02

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 9692-4, Schweißen und verwandte Prozesse � Empfehlungen zur Schweißnahtvorbereitung �
Teil 4: Plattierte Stähle (ISO 9692-4:2003); Deutsche Fassung EN ISO 9692-4:2003.

DIN V 1738, Schweißen � Richtlinien für eine Gruppeneinteilung von metallischen Werkstoffen
(ISO/TR 15608:2000); Deutsche Fassung CR ISO 15608:2000.

Full document details: DIN EN 1011-5:2003-10

http://www.avadocuments.com/doc/din-en-1011-5-2003-10
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 1011-5:2003) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 121 �Schweißen� erarbeitet,
dessen Sekretariat vom DS gehalten wird.

Diese Europäische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veröffentlichung eines
identischen Textes oder durch Anerkennung bis Oktober 2003, und etwaige entgegenstehende nationale Normen
müssen bis Oktober 2003 zurückgezogen werden.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europäische Kommission und die Europäische
Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstützt grundlegende Anforderungen der EU-Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokumentes ist.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschäftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden Länder
gehalten, diese Europäische Norm zu übernehmen: Belgien, Dänemark, Deutschland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Malta, die Niederlande, Norwegen, Österreich, Portugal,
Schweden, die Schweiz, die Slowakei, Spanien, die Tschechische Republik, Ungarn und das Vereinigte
Königreich.
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