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Nationales Vorwort 

Diese Europäische Norm (EN 10152:2009) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 27 
�Flacherzeugnisse mit Überzügen � Güte-, Maß- und besondere Prüfnormen� (Sekretariat: DIN, 
Deutschland) des Europäischen Komitees für die Eisen- und Stahlnormung (ECISS) ausgearbeitet. 

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Unterausschuss 01-02 �Oberflächenveredelte Flach-
erzeugnisse aus Stahl� des Normenausschusses Eisen und Stahl (FES). 

Diese Norm enthält die Anforderungen an kontinuierlich elektrolytisch veredelte Flacherzeugnisse aus Stahl 
zum Kaltumformen in den Dicken 0,35 mm bis 3,0 mm. 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 10152:2003-08 und DIN EN 10336:2007-07 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Hinweis auf Anwendbarkeit von Vormaterial nach E DIN EN 10338 aufgenommen; 

b) Festlegung der neuen Stahlsorte DC07 (Werkstoffnummer 1.0898); 

c) redaktionelle Überarbeitung. 

 

Frühere Ausgaben  

DIN 17163: 1988-03 

DIN EN 10152: 1993-12, 2003-08 
DIN EN 10336: 2007-07 

Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

E DIN EN 10338, Warmgewalzte und kaltgewalzte unbeschichtete Flacherzeugnisse aus Mehrphasenstählen 
zum Kaltumformen � Technische Lieferbedingungen 

Full document details: DIN EN 10152:2009-07

http://www.avadocuments.com/doc/din-en-10152-2009-07
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-10152-2009-07


 
 

 
EUROPÄISCHE NORM 

EUROPEAN STANDARD 

NORME EUROPÉENNE 

 
 EN 10152 
  

 
 März 2009 

ICS 77.140.50 Ersatz für EN 10152:2003, EN 10336:2007 

Deutsche Fassung 

 Elektrolytisch verzinkte kaltgewalzte Flacherzeugnisse aus Stahl 
zum Kaltumformen � 

Technische Lieferbedingungen 

 

Electrolytically zinc coated cold rolled steel flat products for 
cold forming � 

Technical delivery conditions 

 Produits plats en acier, laminés à froid, revêtus de zinc par 
voie électrolytique pour formage à froid � 

Conditions techniques de livraison 

Diese Europäische Norm wurde vom CEN am 31. Januar 2009 angenommen.  
 
Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschäftsordnung zu erfüllen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
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Diese Europäische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Französisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
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mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen. 
 
CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Dänemark, Deutschland, Estland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Österreich, Polen, Portugal,
Rumänien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Königreich
und Zypern. 
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Vorwort 

Dieses Dokument (EN 10152:2009) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 27 �Flacherzeugnisse aus 
Stahl mit Überzügen � Güte, Maß- und besondere Prüfnormen� erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN 
gehalten wird. 

Diese Europäische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veröffentlichung 
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis September 2009, und etwaige entgegenstehende 
nationale Normen müssen bis September 2009 zurückgezogen werden. 

Es wird auf die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte berühren können. 
CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafür verantwortlich, einige oder alle diesbezüglichen Patentrechte zu 
identifizieren. 

Dieses Dokument ersetzt EN 10152:2003 und � zusammen mit EN 10346:2009 � EN 10336:2007. 

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschäftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden 
Länder gehalten, diese Europäische Norm zu übernehmen: Belgien, Bulgarien, Dänemark, Deutschland, 
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, 
Niederlande, Norwegen, Österreich, Polen, Portugal, Rumänien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, 
Spanien, Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Königreich und Zypern. 
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1 Anwendungsbereich 

Diese Europäische Norm legt die Anforderungen an kontinuierlich elektrolytisch verzinkte, kaltgewalzte Flach-
erzeugnisse aus weichen Stählen zum Kaltumformen nach Tabelle 1 in gewalzten Breiten  600 mm und mit 
einer Dicke von 0,35 mm bis 3 mm fest, die als Band (in Rollen), Blech, längs geteiltes Band oder daraus 
abgelängte Stäbe geliefert werden. 

ANMERKUNG 1 Diese Europäische Norm kann auch auf kontinuierlich elektrolytisch verzinkte, kaltgewalzte 
Flacherzeugnisse aus: 

a) Stählen nach EN 10139 (Kaltband in Walzbreiten  600 mm), 

b) Stählen, die üblicherweise in Ergänzung zu den Anforderungen an die Umformbarkeit durch Mindestwerte für die 
Streckgrenze oder Zugfestigkeit gekennzeichnet sind, z. B. 

1) Stähle mit hoher Streckgrenze und verbesserter Umformbarkeit nach EN 10268 (kaltgewalzte Flacherzeug-
nisse), 

2) Mehrphasenstähle (kaltgewalzt oder warmgewalzt) nach prEN 10338, 

3) Stähle für die Anwendung im Bauwesen nach nationalen oder regionalen Normen (siehe z. B. DIN 1623) 

angewendet werden. 

ANMERKUNG 2 Nach Vereinbarung bei der Anfrage und Bestellung kann diese Europäische Norm auf kontinuierlich 
elektrolytisch verzinkte, warmgewalzte Flacherzeugnisse aus Stahl (z. B. nach EN 10025-1 und -2, EN 10111, 
EN 10149-1 bis EN 10149-3 usw.) angewendet werden. 

ANMERKUNG 3 Da die Masse der Zinkauflage verhältnismäßig klein ist, sind die Erzeugnisse nicht ohne weitere 
chemische Behandlung und Beschichtungen für die Verwendung im Außeneinsatz vorzusehen. 

2 Normative Verweisungen 

Die folgenden zitierten Dokumente sind für die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten 
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte 
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschließlich aller Änderungen).  

EN 10002-1:2001, Metallische Werkstoffe � Zugversuch � Teil 1: Prüfverfahren bei Raumtemperatur 

EN 10020:2000, Begriffsbestimmungen für die Einteilung der Stähle 

EN 10021:2006, Allgemeine technische Lieferbedingungen für Stahlerzeugnisse 

EN 10027-1, Bezeichnungssysteme für Stähle � Teil 1: Kurznamen 

EN 10027-2, Bezeichnungssysteme für Stähle � Teil 2: Nummernsystem 

EN 10051, Kontinuierlich warmgewalztes Blech und Band ohne Überzug aus unlegierten und legierten 
Stählen � Grenzabmaße und Formtoleranzen 

EN 10079:2007, Begriffsbestimmungen für Stahlerzeugnisse 

EN 10131, Kaltgewalzte Flacherzeugnisse ohne Überzug aus weichen Stählen sowie aus Stählen mit höherer 
Streckgrenze zum Kaltumformen � Grenzabmaße und Formtoleranzen 

EN 10204:2004, Metallische Erzeugnisse � Arten von Prüfbescheinigungen 

EN ISO 7438, Metallische Werkstoffe � Biegeversuch (ISO 7438:2005) 
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ISO 10113, Metallic materials � Sheet and strip � Determination of plastic strain ratio 

ISO 10275, Metallic materials � Sheet and strip � Determination of tensile strain hardening exponent 

3 Begriffe 

Für die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 10020:2000, EN 10021:2006, 
EN 10079:2007, EN 10204:2004 und der folgende Begriff.  

3.1  
elektrolytisches Verzinken 
ZE 
Aufbringen eines Zinküberzuges durch Abscheiden von Zink aus einer wässrigen Lösung eines Zinksalzes 
unter Einfluss eines elektrischen Feldes auf eine entsprechend vorbereitete Stahloberfläche 

ANMERKUNG Die Flacherzeugnisse können einseitig oder beidseitig mit einem Zinküberzug versehen sein. Im Falle 
eines beidseitigen Zinküberzugs können unterschiedliche Zinkschichtdicken je Seite hergestellt werden (elektrolytische 
Differenzverzinkung). 

4 Einteilung und Bezeichnung 

4.1 Einteilung 

Die in dieser Norm festgelegten Stahlsorten sind nach dem Einteilungssystem in EN 10020 in unlegierte 
Qualitätsstähle (DC01, DC03, DC04, DC05) bzw. legierte Qualitätsstähle (DC06, DC07) und nach ihrer 
zunehmenden Eignung zum Kaltumformen wie folgt eingeteilt: 

 DC01: Ziehgüte; 

 DC03: Tiefziehgüte; 

 DC04, DC05: Sondertiefziehgüte; 

 DC06: Spezialtiefziehgüte; 

 DC07: Supertiefziehgüte. 

4.2 Bezeichnung 

4.2.1 Die Kurznamen der Stahlsorten sind nach EN 10027-1, die Werkstoffnummern nach EN 10027-2 
gebildet. 

4.2.2 Die Erzeugnisse nach diesem Dokument sind in der angegebenen Reihenfolge wie folgt zu 
bezeichnen: 

1) Benennung des Erzeugnisses (z. B. Band, Blech, Stab); 

2) Nummer dieser Europäischen Norm (EN 10152); 

3) Kurzname oder Werkstoffnummer der Stahlsorte und Symbol für die Art der elektrolytischen 
Veredelung (siehe Tabelle 1); 

4) Kennzahlen für die Nennschichtdicke des Überzugs je Seite (z. B. 50/50  Nennschichtdicke 5,0 m 
je Seite, siehe Tabelle 2 und 6.9.2); 

5) Kennbuchstabe A oder B für die Oberflächenart (siehe 6.11.2);  

6) Kennbuchstaben für die Oberflächenbehandlung (siehe 6.12 und Tabelle 3). 
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