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Nationales Vorwort

Diese Europaische Norm (EN 10152:2009) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 27
.Flacherzeugnisse mit Uberziigen — Gite-, Mal- und besondere Prifnormen® (Sekretariat: DIN,
Deutschland) des Europaischen Komitees fiir die Eisen- und Stahlnormung (ECISS) ausgearbeitet.

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Unterausschuss 01-02 ,Oberflachenveredelte Flach-
erzeugnisse aus Stahl“ des Normenausschusses Eisen und Stahl (FES).

Diese Norm enthalt die Anforderungen an kontinuierlich elektrolytisch veredelte Flacherzeugnisse aus Stahl
zum Kaltumformen in den Dicken 0,35 mm bis 3,0 mm.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 10152:2003-08 und DIN EN 10336:2007-07 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Hinweis auf Anwendbarkeit von Vormaterial nach E DIN EN 10338 aufgenommen;

b) Festlegung der neuen Stahlsorte DC0O7 (Werkstoffnummer 1.0898);

c) redaktionelle Uberarbeitung.

Friilhere Ausgaben

DIN 17163: 1988-03

DIN EN 10152: 1993-12, 2003-08
DIN EN 10336: 2007-07

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

E DIN EN 10338, Warmgewalzte und kaltgewalzte unbeschichtete Flacherzeugnisse aus Mehrphasenstdhlen
zum Kaltumformen — Technische Lieferbedingungen
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ICS 77.140.50 Ersatz fir EN 10152:2003, EN 10336:2007

Deutsche Fassung

Elektrolytisch verzinkte kaltgewalzte Flacherzeugnisse aus Stahl
zum Kaltumformen —
Technische Lieferbedingungen

Electrolytically zinc coated cold rolled steel flat products for Produits plats en acier, laminés a froid, revétus de zinc par
cold forming — voie électrolytique pour formage a froid —
Technical delivery conditions Conditions techniques de livraison

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 31. Januar 2009 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erflllen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN oder bei jedem CEN-Mitglied auf
Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-Zentrum
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Es_t_land, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, ltalien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumanien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich
und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: Avenue Marnix 17, B-1000 Briissel

© 2009 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 10152:2009 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 10152:2009) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 27 ,Flacherzeugnisse aus
Stahl mit Uberzliigen — Giuite, MalR- und besondere Prifnormen® erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN
gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis September 2009, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen missen bis September 2009 zurlickgezogen werden.

Es wird auf die Méglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte berlihren kénnen.
CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafur verantwortlich, einige oder alle diesbezlglichen Patentrechte zu
identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN 10152:2003 und — zusammen mit EN 10346:2009 — EN 10336:2007.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu ubernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland,
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta,
Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien,
Spanien, Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt die Anforderungen an kontinuierlich elektrolytisch verzinkte, kaltgewalzte Flach-
erzeugnisse aus weichen Stahlen zum Kaltumformen nach Tabelle 1 in gewalzten Breiten = 600 mm und mit
einer Dicke von 0,35 mm bis 3 mm fest, die als Band (in Rollen), Blech, langs geteiltes Band oder daraus
abgelangte Stabe geliefert werden.

ANMERKUNG 1 Diese Europaische Norm kann auch auf kontinuierlich elektrolytisch verzinkte, kaltgewalzte
Flacherzeugnisse aus:

a) Stahlen nach EN 10139 (Kaltband in Walzbreiten < 600 mm),

b) Stahlen, die Ublicherweise in Erganzung zu den Anforderungen an die Umformbarkeit durch Mindestwerte fiir die
Streckgrenze oder Zugfestigkeit gekennzeichnet sind, z. B.

1) Stahle mit hoher Streckgrenze und verbesserter Umformbarkeit nach EN 10268 (kaltgewalzte Flacherzeug-
nisse),

2) Mehrphasenstahle (kaltgewalzt oder warmgewalzt) nach prEN 10338,
3) Stahle fir die Anwendung im Bauwesen nach nationalen oder regionalen Normen (siehe z. B. DIN 1623)

angewendet werden.

ANMERKUNG 2 Nach Vereinbarung bei der Anfrage und Bestellung kann diese Europaische Norm auf kontinuierlich
elektrolytisch verzinkte, warmgewalzte Flacherzeugnisse aus Stahl (z. B. nach EN 10025-1 und -2, EN 10111,
EN 10149-1 bis EN 10149-3 usw.) angewendet werden.

ANMERKUNG 3 Da die Masse der Zinkauflage verhaltnismaRig klein ist, sind die Erzeugnisse nicht ohne weitere
chemische Behandlung und Beschichtungen fiir die Verwendung im Auf3eneinsatz vorzusehen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

EN 10002-1:2001, Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 1: Priifverfahren bei Raumtemperatur

EN 10020:2000, Begriffsbestimmungen fiir die Einteilung der Stéhle

EN 10021:2006, Allgemeine technische Lieferbedingungen fiir Stahlerzeugnisse

EN 10027-1, Bezeichnungssysteme flir Stédhle — Teil 1: Kurznamen

EN 10027-2, Bezeichnungssysteme fiir Stéhle — Teil 2: Nummernsystem

EN 10051, Kontinuierlich warmgewalztes Blech und Band ohne Uberzug aus unlegierten und legierten
Stéhlen — Grenzabmal3e und Formtoleranzen

EN 10079:2007, Begriffsbestimmungen flir Stahlerzeugnisse

EN 10131, Kaltgewalzte Flacherzeugnisse ohne Uberzug aus weichen Stéhlen sowie aus Stéhlen mit héherer
Streckgrenze zum Kaltumformen — Grenzabmal3e und Formtoleranzen

EN 10204:2004, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen
EN ISO 7438, Metallische Werkstoffe — Biegeversuch (ISO 7438:2005)
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ISO 10113, Metallic materials — Sheet and strip — Determination of plastic strain ratio

ISO 10275, Metallic materials — Sheet and strip — Determination of tensile strain hardening exponent

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 10020:2000, EN 10021:20086,
EN 10079:2007, EN 10204:2004 und der folgende Begriff.

31

elektrolytisches Verzinken

ZE

Aufbringen eines Zinkiiberzuges durch Abscheiden von Zink aus einer wassrigen Losung eines Zinksalzes
unter Einfluss eines elektrischen Feldes auf eine entsprechend vorbereitete Stahloberflache

ANMERKUNG Die Flacherzeugnisse kénnen einseitig oder beidseitig mit einem Zinkiberzug versehen sein. Im Falle

eines beidseitigen Zinkiberzugs konnen unterschiedliche Zinkschichtdicken je Seite hergestellt werden (elektrolytische
Differenzverzinkung).

4 Einteilung und Bezeichnung

4.1 Einteilung

Die in dieser Norm festgelegten Stahlsorten sind nach dem Einteilungssystem in EN 10020 in unlegierte
Qualitatsstahle (DC01, DC03, DC04, DCO05) bzw. legierte Qualitatsstahle (DC06, DCO7) und nach ihrer
zunehmenden Eignung zum Kaltumformen wie folgt eingeteilt:

— DCO01: Ziehgute;

— DCO0s3: Tiefziehgite;

— DCO04, DCO05: Sondertiefziehgiite;
— DCO06: Spezialtiefziehgite;
— DcCo7: Supertiefziehglte.

4.2 Bezeichnung

4.21 Die Kurznamen der Stahlsorten sind nach EN 10027-1, die Werkstoffnrummern nach EN 10027-2
gebildet.

4.2.2 Die Erzeugnisse nach diesem Dokument sind in der angegebenen Reihenfolge wie folgt zu
bezeichnen:

1) Benennung des Erzeugnisses (z. B. Band, Blech, Stab);
2) Nummer dieser Europaischen Norm (EN 10152);

3) Kurzname oder Werkstoffnummer der Stahlsorte und Symbol fur die Art der elektrolytischen
Veredelung (siehe Tabelle 1);

4) Kennzahlen fiir die Nennschichtdicke des Uberzugs je Seite (z. B. 50/50 = Nennschichtdicke 5,0 um
je Seite, siehe Tabelle 2 und 6.9.2);

5) Kennbuchstabe A oder B fur die Oberflachenart (siehe 6.11.2);

6) Kennbuchstaben fir die Oberflachenbehandlung (siehe 6.12 und Tabelle 3).
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