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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 10207:2017) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 107 ,Stdhle fiir den
Druckbehalterbau” (Sekretariat: DIN, Deutschland) des Europidischen Komitees fiir die Eisen- und
Stahlnormung (ECISS) ausgearbeitet.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Unterausschuss NA 021-00-04-02 UA ,Stéhle fiir den
Druckbehalterbau” des DIN-Normenausschusses Eisen und Stahl (FES).

Anderungen

Gegentiber DIN EN 10207:2005-06 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) normative Verweisungen aktualisiert;

b) die Definition fiir ,normalisierendes Walzen“ an EN 10028-1 angepasst;

c) neue Grenzwerte fiir den Mn-Gehalt bei der Produktanalyse in Tabelle 2 festgelegt;

d) Tabelle 3, Fufdnote b liberarbeitet;

e) neue Tabelle 5 mit den giiltigen Normen fiir Grenzabmafie und Formtoleranzen;

f) die Fufdnote c in Tabellen 6 und 7 liberarbeitet;

g) neue Fufinote d in der Tabelle 6 mit Angaben zur Anwendung von zylindrischen Proben;

h) Bilder fiir Testproben fiir die Priifung der Kerbschlagarbeit in Tabelle 7 iiberarbeitet;

i) Tabelle 8 mit Festlegungen zu Testproben fiir den Kerbschlagbiegeversuch aus EN 10272 angepasst
libernommen;

j)  Festlegungen in 8.2 und 9.1 geteilt zwischen spezifischer und nicht-spezifischer Priifung;

k) Festlegungen fiir die Priifung der Kerbschlagarbeit in 9.3.2; 10.3 und 10.3.3 {iberarbeitet;

1) Zusammenhang zwischen dieser Europdischen Norm und den grundlegenden Anforderungen der neuen
EU-Richtlinie fiir einfache Druckbehalter 2014 /29 /EU aktualisiert.

Frithere Ausgaben

DIN EN 10207: 1992-01, 1997-09, 2005-06
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ICS 77.140.30 Ersatz fiir EN 10207:2005

Deutsche Fassung
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Technische Lieferbedingungen fiir Blech, Band und Stabstahl

Steels for simple pressure vessels — Aciers pour appareils a pression simples —
Technical delivery requirements for plates, strips and Conditions techniques de livraison des toles, bandes et
bars barres

Diese Europdische Norm wurde vom CEN am 28. August 2017 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschiaftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter
denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand
befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim CEN-CENELEC-Management-
Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzosisch). Eine Fassung in einer anderen
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Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (EN 10207:2017) wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 107 ,Stdhle fiir den
Druckbehdlterbau“ erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Diese Europdische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Mai 2018, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen miissen bis Mai 2018 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Moéglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. CEN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN 10207:2005.

Eine Auflistung der wichtigsten Anderungen zwischen diesem Dokument und der Fassung EN 10207:2005
kann dem Anhang B entnommen werden.

Dieses Dokument wurde unter einem Normungsauftrag erarbeitet, den die Europdische Kommission und die
Europaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der EU-
Richtlinie 2014 /29/EU.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinie 2014/29/EU siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses
Dokuments ist.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu iibernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, die
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island,
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumaénien, Schweden, Schweiz, Serbien, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tiirkei,
Ungarn, Vereinigtes Kénigreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt die technischen Lieferbedingungen fiir Flacherzeugnisse und Stdbe aus Stahl fest, die
nach Européischer Richtlinie 2014/29/EU fir drucktragende Teile einfacher Druckbehélter vorgeschrieben
(siehe Anhang A) und in EN 286-1 bis EN 286-3 genormt sind.

ANMERKUNG  Nach Veroffentlichung dieser Europdischen Norm im EU-Amtsblatt (ABlL) unter der Richtlinie
2014/29/EU ist die Annahme ihrer Konformitidt mit den grundlegenden Anforderungen (ESR, en: essential safety
requirements) der Richtlinie 2014/29/EU auf die technischen Daten von Werkstoffen in dieser Europdischen Norm
beschrankt, und es darf nicht angenommen werden, dass damit die Eignung des Werkstoffs fiir ein bestimmtes
Ausriistungsteil festgestellt ist. Folglich miissen die in dieser Werkstoffnorm angegebenen technischen Parameter im

Hinblick auf die konstruktiven Anforderungen dieses bestimmten Ausriistungsteils ermittelt werden, um damit zu
verifizieren, dass den ESR der Richtlinie 2014 /29/EU entsprochen wird.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die teileweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die Anwendung dieses
Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei
undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschliefilich aller
Anderungen).

EN 10020:2000, Begriffsbestimmung fiir die Einteilung der Stdhle

EN 10021:2006, Allgemeine technische Lieferbedingungen fiir Stahlerzeugnisse

EN 10027-1:2016, Bezeichnungssysteme fiir Stdhle — Teil 1: Kurznamen

EN 10027-2:2015, Bezeichnungssysteme fiir Stdhle — Teil 2: Nummernsystem

EN 10029:2010, Warmgewalztes Stahlblech von 3 mm Dicke an — GrenzabmajfSe und Formtoleranzen

EN 10048:1996, Warmgewalzter Bandstahl — GrenzabmajfSe und Formtoleranzen

EN 10051:2010, Kontinuierlich warmgewalztes Band und Blech abgelidngt aus Warmbreitband aus unlegierten
und legierten Stdhlen - GrenzabmafSe und Formtoleranzen

EN 10058:2003, Warmgewalzte Flachstdbe aus Stahl fiir allgemeine Verwendung — MafSe, Formtoleranzen
und Grenzabmaf3e

EN 10059:2003, Warmgewalzte Vierkantstdbe aus Stahl fiir allgemeine Verwendung — MafSe, Formtoleranzen
und Grenzabmaf3e

EN 10060:2003, Warmgewalzte Rundstdbe aus Stahl — Maf3e, Formtoleranzen und Grenzabmafse
EN 10061:2003, Warmgewalzte Sechskantstdibe aus Stahl — Mafse, Formtoleranzen und Grenzabmaf3e
EN 10079:2007, Begriffsbestimmungen fiir Stahlerzeugnisse

EN 10160:1999, Ultraschallpriifung von Flacherzeugnissen aus Stahl mit einer Dicke gréfser oder gleich 6 mm
(Reflexionsverfahren)

EN 10163-2:2004, Lieferbedingungen  fiir  die  Oberfldchenbeschaffenheit von  warmgewalzten
Stahlerzeugnissen (Blech, Breitflachstahl und Profile) — Teil 2: Blech und Breitflachstahl

EN 10168:2004, Stahlerzeugnisse — Priifbescheinigungen — Liste und Beschreibung der Angaben
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EN 10204:2004, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen

EN 10221:1995, Oberfldchengiiteklassen fiir warmgewalzten Stabstahl und Walzdraht — Technische
Lieferbedingungen

EN 10308:2001, Zerstérungsfreie Priifung - Ultraschallpriifung von Stdben aus Stahl

EN ISO 148-1:2016, Metallische Werkstoffe — Kerbschlagbiegeversuch nach Charpy — Teil 1: Priifverfahren
(150 148-1:2016)

EN ISO 377:2017, Stahl und Stahlerzeugnisse — Lage und Vorbereitung von Probenabschnitten und Proben fiir
mechanische Priifungen (IS0 377:2017)

EN ISO 2566-1:1999, Stahl - Umrechnung von Bruchdehnungswerten — Teil 1: Unlegierte und niedrig legierte
Stahle (ISO 2566-1:1984)

EN ISO 6892-1:2016, Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 1: Priifverfahren bei Raumtemperatur
(150 6892-1:2016)

EN ISO 6892-2:2011, Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 2: Priifverfahren bei erhéhter Temperatur
(150 6892-2:2011)

EN ISO 14284:2002, Eisen und Stahl — Entnahme und Vorbereitung von Proben fiir die Bestimmung der
chemischen Zusammensetzung (IS0 14284:1996)

CEN/TR 10261:2013, Stahl und Eisen — Europdische Normen fiir die Bestimmung der chemischen
Zusammensetzung

3 Begriffe

Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 10020:2000, EN 10021:2006,
EN 10079:2007 und EN 10204:2004, sowie die folgenden Begriffe:

31
normalisierendes Walzen
Walzverfahren mit Endumformung in einem bestimmten Temperaturbereich, das zu einem

Werkstoffzustand fiihrt, der dem nach einem Normalgliihen gleichwertig ist, so dass die Sollwerte der
mechanischen Eigenschaften auch nach einem zusitzlichen Normalglithen eingehalten werden.

4 Einteilung und Bezeichnung
4.1 Einteilung

Nach dem Einteilungssystem in EN 10020 sind die Stahlsorten P235S und P265S unlegierte Qualitatsstéhle.
Die Stahlsorte P275SL ist ein unlegierter Edelstahl.

4.2 Bezeichnung

Die Stahlsorten sind mit Kurznamen und Werkstoffnummern bezeichnet. Die Stahl-Kurznamen wurden nach
EN 10027-1, die Werkstoffnummern nach EN 10027-2 gebildet.
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