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Die Europdische Norm EN 10210-1:1994 hat den Status einer Deutschen Norm.

Nationales Vorwort

Die Europadische Norm EN 10210-1:1994 wurde vom UnterausschuB 1 (Sekretariat: Vereinigtes Konigreich) des
Technischen Ausschusses (TC) 10 “Baustéhle, Gutenormen” (Sekretariat: Niederlande) des Europadischen Komitees fiir die
Eisen- und Stahinormung (ECISS) ausgearbeitet.

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der UnterausschuB 09/2 “Hohlprofile” des Normenausschusses Eisen
und Stahl (FES).

Die vorliegende Norm enthélt die technischen Anforderungen an warmgefertigte nahtlose oder geschweiBte Hohlprofile
mit kreisformigem, quadratischem oder rechteckigem Querschnitt, die bisher in Deutschland in DIN 17120, DIN 17121,
DIN 17123, DIN 17124 und DIN 17125 erfaBt waren.Ausgenommen sind jedoch die in den DIN-Normen ebenfalls enthalte-
nen Festlegungen liber die GrenzabmaBe und Formtoleranzen, fir die —zusammen mit den jeweiligen NennmaBreihen —
ein gesonderter Teil der Europaischen Norm vorgesehen ist. Fir kaltgefertigte Hohlprofile fiir den Stahlbau ist eine ent-
sprechende Europédische Norm mit gleicher Unterteilung in Vorbereitung.

In der vorliegenden Europaischen Norm sind die Einteilung der Stahlsorten sowie die Anforderungen an die chemische
Zusammensetzung und die mechanischen Eigenschaften weitgehend auf die Basis-Normen DIN EN 10025 (Allgemeine
Baustéahle) und der Reihe DIN EN 10113 (Feinkornbaustéahle) ausgerichtet. Erganzende Festlegungen enthélt 9.4 {iber die
zerstorungsfreie Priifung der Erzeugnisse.

Fiir die im Abschnitt 2 zitierten Europaischen Normen wird, soweit die Norm-Nummer gedndert ist, im folgenden auf die
entsprechende Deutsche Norm hingewiesen:

DIN 10204 siehe DIN 50049
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Anderungen

Gegeniiber DIN 17120:1984-05, DIN 17121:1984-06, DIN 17123 : 1986-05, DIN 17124 :1986-05 und DIN 17125 : 1986-05 wurden
folgende Anderungen vorgenommen:

a) Zusammenfassung aller Anforderungen an die Eigenschaften warmgefertigter nahtloser und geschweiBter Hohlprofile
mit kreisformigem, quadratischem und rechteckigem Querschnitt.

b) Angaben iiber die GrenzabmaBe und Formtoleranzen entfallen.

c) Reduzierung der Anzahl der Stahlsorten bei den Feinkornbaustahlen.

d) Teilweise Anderung der Festlegungen fiir die chemische Zusammensetzung und die mechanischen Eigenschaften.
e) Erweiterung der Anforderungen an die zerstérungsfreie Prifung.

Frithere Ausgaben
DIN 17120:1984-05; DIN 17121:1984-06; DIN 17123:1986-05; DIN 17124:1986-05; DIN 17125:1986-05

Nationaler Anhang NA (informativ)
Literaturhinweise in nationalen Zusétzen

DIN 17120 GeschweiBte kreisformige Rohre aus allgemeinen Baustédhlen fiir den Stahlbau — Technische Lieferbe-
dingungen

DIN 17121 Nahtlose kreisfdrmige Rohre aus allgemeinen Baustahlen fiir den Stahlbau —Technische Lieferbedingungen

DIN 17123 GeschweiBte kreisférmige Rohre aus Feinkornbaustéhlen fiir den Stahibau —Technische Lieferbedingungen

DIN 17124 Nahtlose kreisférmige Rohre aus Feinkornbaustéhlen fiir den Stahlbau —Technische Lieferbedingungen

DIN 17125 Quadratische und rechteckige Rohre (Hohlprofile) aus Feinkornbaustéhlen fir den Stahlbau —Technische
Lieferbedingungen

DIN 50049 Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen — Deutsche Fassung EN 10204 : 1991

DIN EN 10025 Warmgewalzte Erzeugnisse aus unlegierten Baustéhlen —Technische Lieferbedingungen — (enthélt Ande-
rung A1:1993) — Deutsche Fassung EN 10025:1990

Reihe
DIN EN 10113 Warmgewalzte Erzeugnisse aus schweiBgeeigneten Feinkornbaustéhlen

Internationale Patentklassifikation
E 04 B 001/24
B 21 B 001/08
G 01 N 033/20
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EUROPAISCHE NORM EN 10210-1
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Méirz 1994

DK 669.14.018.29-122.4-46 : 620.1

Deskriptoren:  Metallprofil, Hohlprofil, warmgewalztes Erzeugnis, Baustahl, unlegierter Stahl, Klassifikation, Bezeichnung,
Lieferzustand, chemische Zusammensetzung, mechanische Eigenschaft, mechanische Priifung, Kennzeich-
nung

Deutsche Fassung

Warmgefertigte Hohlprofile flir den Stahibau aus
unlegierten Baustdhlen und aus Feinkornbaustéhlen
Teil 1: Technische Lieferbedingungen

Hot finished structural hollow sections of  Profils creux finis a chaud en aciers de con-
non-alloy and fine grain structural steels —  struction non-alliés et a grains fins —
Part 1: Technical delivery requirements Partie 1: Conditions techniques des livraison

Diese Europaische Norm wurde von CEN am 1994-03-03 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten,die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfiillen,in der
die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europidischen Norm ohne jede Ande-
rung der Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliogra-
phischen Angaben sind beim Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch,
Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eige-
ner Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Zentral-
sekretariat mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.
CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Dénemark,
Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg,
Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und dem
Vereinigten Koénigreich.

CEN
e
EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG

European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation

Zentralsekretariat: rue de Stassart 36, B-1050 Briissel

© 1994. Das Copyright ist den CEN-Mitgliedern vorbehalten. Ref.-Nr. EN 10210-1:1994 D
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Vorwort

Diese Europaische Norm wurde vom Technischen Komitee ECISS/TC 10 “Aligemeine Baustéhle — Giitenormen”, dessen

Sekretariat von NNI gefiihrt wird, erstellt.

Diese Europdische Norm muB den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung eines iden-
tischen Textes oder durch Anerkennung bis September 1994, und etwaige entgegenstehende nationale Normen miissen bis

September 1994 zuriickgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind folgende Lénder gehalten, diese Europdische Norm zu iiber-

nehmen:

Belgien,Dénemark,Deutschland,Finnland,Frankreich,Griechenland.Irland,lsland,Italien,Luxemburg,Niederlande,Norwegen,
Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und das Vereinigte Konigreich.

1 Anwendungsbereich

Der Teil dieser Europdischen Norm spezifiziert die tech-
nischen Lieferbedingungen fiir warmgefertigte Hohlprofile
mit kreisformigem, quadratischem oder rechteckigem
Querschnitt und zwar fiir warmgefertigte Hohlprofile mit
oder ohne nachfolgende Warmebehandlung sowie fiir kalt-
gefertigte Hohlprofile, die anschlieBend wérmebehandelt
wurden, um eine gleichwertige metallurgische Beschaffen-
heit wie bei den warmgefertigten Erzeugnissen zu erzielen.
Feinkornbaustahie werden grundsétzlich im normalge-
gliihten Zustand geliefert.

Die Anforderungen gelten fir unlegierte Grund- und Quali-
tats-Baustahle sowie fiir feinkornige unlegierte Qualitats-
stahle und legierte Edelstédhle nach den Definitionen in
EN 10020.

Die Sorten, chemische Zusammensetzung und mechani-
schen Eigenschaften der unlegierten Grund- und Quali-
tatsstahle sind im Anhang A angegeben.

Die Sorten, chemische Zusammensetzung und mechani-
schen Eigenschaften der feinkérnigen unlegierten Quali-
tatsstahle und legierten Edelstéhle sind im Anhang B ange-
geben.

Die Erzeugnisse nach dieser Europdischen Norm sind fir
die Verwendung im Stahlbau bestimmt. Anforderungen an
GrenzabmaBe, MaBe und statische Werte sind in Teil 2 die-
ser Norm (prEN 10210-2) enthaiten.

ANMERKUNG: In dieser Norm sind eine Reihe von
Stahlsorten spezifiziert, und der Anwender muB die
der vorgesehenen Verwendung und den Betriebs-
bedingungen angemessene Sorte auswéhlen. Die
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Stahlsorten und mechanischen Eigenschaften nach

dieser Europdischen Norm entsprechen weitge-

hend den Festlegungen in EN 10025 und EN 10113.
Diese Europaische Norm gilt nicht fiir Erzeugnisse nach fol-
genden Européischen Normen:

EN 10025 Warmgewalzte Erzeugnisse aus unlegierten
Baustéhlen —Technische Lieferbedingungen

EN 10113 Warmgewalzte Erzeugnisse aus schweiB-
geeigneten Feinkornbaustahlen

EN 10155 Wetterfeste Baustéhle

prEN 10219 Kaltgefertigte geschweiBte Hohiprofile fir
den Stahlbau aus unlegierten Baustdhlen
und Feinkornbaustéhien

prEN 10225 SchweiBgeeignete Stahle fir feste Offshore-
Konstruktionen

2 Normative Verweisungen

Dieser Teil dieser Europaischen Norm enthdlt durch
datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus
anderen Publikationen. Diese normativen Verweisungen
sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert und die Publi-
kationen sind nachstehend aufgefiihrt. Bei starren Verwei-
sungen gehdren spatere Anderungen oder Uberarbeitun-
gen dieser Publikationen nur dann zu diesem Teil dieser
Européischen Norm,wenn sie durch Anderung oder Uberar-
beitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen
gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publika-
tionen.

21 Aligemeine Lieferbedingungen

EN 10020 Begriffshestimmungen fiir die Einteilung der
Stéhle
EN 10021 Allgemeine technische Lieferbedingungen

fur Stahl und Stahlerzeugnisse

EN 10027-1 Bezeichnungssysteme fiir Stdhle — Teil 1:
Kurznamen, Hauptsymbole

EN 10027-2 Bezeichnungssysteme fiir Stahle — Teil 2:

Nummernsystem
EN 10052 Begriffe der Warmebehandiung von Eisen-
werkstoffen
EN 10079 Begriffsbestimmung fiir Stahlerzeugnisse
EN 10204 Metallische Erzeugnisse — Arten von Priif-

bescheinigungen

EURONORM 1681) Inhalt von Bescheinigungen iiber
Werkstoffpriufungen fiir Stahlerzeugnisse

EURONORM-Mitteilung Nr. 2 SchweiBgeeignete Fein-
kornbaustéhle — Hinweise fiir die Verarbei-
tung, besonders fiir das SchweiBen

ECISS Mitteilung IC10 Bezeichnungssysteme fiir Stahle —

Zusatzsymbole fiir Kurznamen

Prifung von SchweiBern — Schmelzschwei-

Ben —Teil 1: Stahle

Anforderung und Anerkennung von SchweiB-

verfahren fiir metallische Werkstoffe —Teil 1:

Allgemeine Regeln fiir das Schmelzschwei-

Ben

Anforderung und Anerkennung von SchweiB-
verfahren fiir metallische Werkstoffe —Teil 2:
SchweiBanweisung fiir das Lichtbogen-
schweiBen

Anforderung und Anerkennung von SchweiB-
verfahren fir metallische Werkstoffe —Teil 3:
SchweiBverfahrenspriifungen fiir das Licht-
bogenschweiBen von Stdhlen

EN 287-1

EN 288-1

EN 288-2

EN 288-3
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EN 29002 Qualitatssicherungssysteme — Modell zur

Darlegung der Qualitatssicherung in Pro-
duktion und Montage

2.2 Normen fiir MaBe und GrenzabmaBe

prEN 10210-2 Warmgefertigte Hohlprofile fiir den Stahl-
bau aus unlegierten Baustdhlen und aus
Feinkornbaustéhlen —Teil 2: MaBe, Grenz-
abmaBe und statische Werte

2.3 Prifnormen

EN 10002-1 Metallische Werkstoffe — Zugversuch —
Teil 1: Priifverfahren (bei Raumtempera-
tur)

EN 10045-1 Metallische Werkstoffe — Kerbschlagbie-

geversuch nach Charpy — Teil 1: Prifver-
fahren

EURONORM 181') Entnahme und Vorbereitung von Pro-
benabschnitten und Proben aus Stahi und
Stahlerzeugnissen

EURONORM 1031) Mikroskopische Ermittiung der Ferrit-
oder AustentikorngréBe von Stahlen

preEN 10246-3 Zerstorungsfreie Prifung von Stahlroh-
ren — Teil 3: Nahtlose und geschweiBte
(ausgenommen unterpulvergeschweiBte)
Stahlrohre — Automatische Wirbelstrom-
prufung zum Nachweis von Fehlern

prEN 10246-5 Zerstdrungsfreie Prifung von Stahlroh-
ren — Teil 5: Nahtlose und geschweiBte
(ausgenommen unterpulvergeschweiBte)
ferromagnetische Stahlrohre — Auto-
matische Magnetfeldsonden-/Streufluf-
prifung iiber den gesamten Rohrumfang
zum Nachweis von Langsfehlern
prEN 10246-8 Zerstorungsfreie Priifung von Stahiroh-
ren — Teil 8: Elektrisch widerstands- und
induktionsgeschweiBte Stahlrohre — Auto-
matische Ultraschallpriifung der SchweiB-
naht zum Nachweis von Langsfehlern
prEN 10246-9 Zerstérungsfreie Priifung von Stahiroh-
ren — Teil 9: UnterpulvergeschweiBte
Stahlrohre — Automatische Uitraschall-
prifung der SchweiBnaht zum Nachweis
von Langs- und/oder Querfehlern
Stah! — Umrechnung von Bruchdehnungs-
werten — Teil 1: Unlegierte und niedrig-
legierte Stéhle

ISO 2566-1

3 Definitionen
Im Rahmen dieser Europdischen Norm gelten folgende
Definitionen:

— Unlegierte Grundstahle, unlegierte Qualitatsstahle
und legierte Edelstahle: siehe EN 10020.

— Prifung: siehe EN 10021.
— Hohlprofil: siehe EN 10079.

— Priifbescheinigungen: siehe EN 10204, Inhalt dieser
Bescheinigungen sieche EURONORM 168.

— Fachausdriicke der Warmebehandlung: siehe
EN 10052.

1

~

Bis zu ihrer Umwandlung in Europdische Normen kon-

nen entweder die genannten Normen oder die entspre-
chenden nationalen Normen nach der Liste im Anhang D
zur vorliegenden Europdischen Norm angewendet
werden.
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— Normalisierendes Walzen: Walzverfahren mit einer
Endumformung in einem bestimmten Temperaturbe-
reich, das zu einem Werkstoffzustand filhrt, der dem
nach einem Normalglihen gleichwertig ist, so daB die
Sollwerte der mechanischen Eigenschaften auch nach
einem zusétzlichen Normalglithen eingehalten werden.

— Lieferer: Der Herstelier, wenn die Erzeugnisse vom
Hersteller geliefert werden; der Héndler, wenn die
Erzeugnisse vom Handlerlager geliefert werden.

4 Sorteneinteilung und Bezeichnung
4.1 Sorteneinteilung

4.1.1 Firdie Festigkeitsklassen der unlegierten Baustéihle
nach Anhang A sind die drei Giitegruppen JR,JO und J2 vor-
gesehen. Diese Giitegruppen unterscheiden sich von-
einander in den Anforderungen an die Kerbschlagarbeit, in
der Desoxidationsart, in den Grenzwerten fiir die verschie-
denen Elemente, besonders fir Phosphor und Schwefel,
sowie in den Festlegungen fiir die Priifung.

Nach dem Kilassifikationssystem in EN 10020 handelt es
sich bei der Sorte $235 um einen unlegierten Grundstahl.
Alle anderen Sorten nach Anhang A sind unlegierte Quali-
tatsstahle.

4.1.2 Fiir die Festigkeitsklassen der Feinkornbaustédhle
nach Anhang B sind die beiden Giitegruppen N und NLvor-
gesehen. Diese Giitegruppen unterscheiden sich von-
einander in den Anforderungen an die Gehalte an Kohlen-
stoff, Phosphor und Schwefel sowie an die Kerbschlagar-
beit bei niedrigen Temperaturen.

Nach dem Klassifikationssystem in EN 10020 handelt es

sich bei den Sorten S275 und S355 um unlegierte Quali-
tatsstihle, bei der Sorte S460 um einen legierten Edelstahl.

4.2 Bezeichnung

4.2.1 Fiir die Erzeugnisse nach dieser Europdischen Norm
sind die Kurznamen der Stahisorten nach EN 10027-1
und ECISS-Mitteilung 1C10, die Werkstoffnummern nach
EN 10027-2 gebildet worden.

ANMERKUNG: Eine Liste der entsprechenden fru-
heren nationalen Bezeichnungen enthélt Anhang E,
Tabelle E.1.

4.2.2 Bei Hohlprofilen fiir den Stahlbau aus unlegierten
Stiahlen wird die Bezeichnung in der genannten Reihen-
folge wie folgt gebildet:
— Nummer dieser Europdischen Norm (EN 10210),
— Kennbuchstabe S, fiir Stahle fiir den Stahlbau,
— Kennzahl fir den festgelegten Mindestwert der
Streckgrenze bei Dicken < 16 mm in N/mm?,
— Kennbuchstaben JR bei der Gutegruppe mit festge-
legtem Mindestwert der Kerbschlagarbeit bei Raum-
temperatur,
— Kennbuchstabe J mit nachfolgender Ziffer O oder 2
bei den Giitegruppen mit festgelegtem Mindestwert
der Kerbschlagarbeit bei 0°C oder -20°C,
— Kennbuchstabe H fiir “Hohlprofil”.
4.2.3 Bei Hohlprofilen fiir den Stahlbau aus Feinkornbau-
stahlen wird die Bezeichnung in der genannten Reihenfolge
wie folgt gebildet:
— Nummer dieser Europdischen Norm (EN 10210),
— Kennbuchstabe S, fir Stéhle fiir den Stahibau,
— Kennzahl fir den festgelegten Mindestwert der
Streckgrenze bei Dicken < 16 mm in N/mm?,
— Kennbuchstabe N fiir normalgegliiht oder normali-
sierend gewalzt (siehe 6.3),

— Kennbuchstabe L fiir die Giitegruppen mit festge-
legten Mindestwerten der Kerbschlagarbeit bei einer
Temperatur von -50°C,

— Kennbuchstabe H fiir “Hohlprofil”.

BEISPIELE:
BEISPIEL 1
EN10210 S 275 JO H

Nummer dieser Norm _:l—— -lr

Baustahl

Mindestwert der Kerbschiagarbeit 27 J bei 0°C j

Mindestwert der Streckgrenze
(N/mm?) bei Dicken < 16 mm
Hohlprofil

BEISPIEL 2

EN10210 S 355 NL H

Nummer dieser Norm _:I_ -]V

Baustahl

Mindestwert der Streckgrenze

(N/mm?) bei Dicken < 16 mm
Normalgegliihter Feinkornbaustahl mit Min-
destwert der Kerbschlagarbeit 27 J bei -50°C
Hohlprofil

5 Bestellangaben
5.1 Aligemeines
Bei der Anfrage und Bestellung muB der Besteller folgendes
angeben:
a) Bestellmenge (Tonnage oder Gesamtlénge)
b) Langenbereich und Langenart (siehe prEN 10210-2)
c) Einzelheiten zur Erzeugnisform
HFCHS = warmgefertigte runde Hohlprofile
HFRHF = warmgefertigte quadratische oder recht-
eckige Hohlprofile
d) Bezeichnung (siehe 4.2)
e) MaBe (siehe prEN 10210-2)
f) etwaige zuséatzliche Anforderungen (siehe 5.2)

g) Art der gewiinschten Priifbescheinigung (siehe 7.2
sowie Tabellen 2 und 3)

5.2 Zusatzliche Anforderungen

In Teil 1 und Teil 2 dieser Europaischen Norm sind eine
Reihe zusitzlicher Anforderungen angegeben. Jene, die fiir
diesen Teil der Norm zutreffen, sind nachfolgend mit den
entsprechenden Abschnitten aufgelistet. Falls der Besteller
davon keinen Gebrauch macht und die Bestellung keine
entsprechenden Anforderungen enthélt, werden die Er-
zeugnisse nach den aligemeingiiltigen Festlegungen die-
ser Norm geliefert.

1.1 Durchfiihrung der Stiickanalyse (siehe 6.5.1).

1.2 Hochstwert fur das Kohlenstoffaquivalent nach
Tabelle A.2 fur unlegierte Stéhle (siehe 6.5.2).
1.3 Angabe der Gehalte der unlegierten Stéhle an Chrom,
Kupfer, Molybdan, Nickel, Titan und Vanadium in der
Schmelzanalyse im Abnahmepriifzeugnis oder Abnahme-
priifprotokoll (siehe 6.5.2).
1.4 Hochstwert fir das Kohlenstoffaquivalent nach
Tabelle B.2 bei den Feinkornbaustahlen S275 und S355
(siehe 6.5.3).
1.5 Begrenzung der Werte der Schmelzanalyse bei der
Stahlsorte S460 (siehe 6.5.3) auf

a) V+Nb+Ti < 0,22% und

b) Mo + Cr < 0,30 %.
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